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Bez uprzedniej pisemnej zgody Henkelman BV, Zadna czes$¢ niniejszej instrukcji nie moze by¢
powielana, przechowywana w systemach magazynowania i przetwarzania danych czy tez
przekazywana przy uzyciu srodkow elektronicznych lub mechanicznych, kopiowana i
rozpowszechniana przy uzyciu fotokopiarki, nagrywarki lub innych urzgdzeh.
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WSTEP

Henkelman BV jest dostawcg najnowoczesniejszych maszyn do pakowania prézniowego.

Urzgdzenia sg projektowane i produkowane zgodnie z najwyzszymi standardami. Swoim wyglagdem
taczg w sobie elegancje i funkcjonalnos¢ z tatwoscig uzytkowania i trwatoscig. Podtgczenie urzadzenia
sprowadza sie do prostej czynnosci “podtgcz i pakuj’, a jego przemyslana budowa pozwala zachowac
najwyzsze normy higieny przez caty czas.

Niniejsza instrukcja zawiera istotne informacje i instrukcje dotyczace instalacji urzgdzenia, jego
uzytkowania i konserwacji.

e Urzadzenie nie jest przystosowana do pakowania materiatéw toksycznych,
zracych, draznigcych ani niebezpiecznych.

e Wszystkie osoby odpowiedzialne za funkcjonowanie urzgdzenia powinny
przynajmniej przeczyta¢ ze zrozumieniem wszystkie rozdziaty tej instrukcji
poswiecone dziataniu tego urzgdzenia i bezpieczenstwu jego uzytkowania.

o \Wszystkie osoby odpowiedzialne za montaz urzadzenia, jego instalacje,
konserwacje i naprawe powinny przeczytaé ze zrozumieniem wszystkie
zawarte instrukcje.

e Niezaleznie od okolicznosci uzytkownik ma obowigzek wtasciwie
zinterpretowac i stosowac sie do niniejszej instrukcji. Wszelkie watpliwosci i
pytania dotyczgce wtasciwego zrozumienia instrukcji nalezy kierowac do
wiasciciela lub kierownika odpowiedzialnych za urzagdzenie.

e Instrukcja powinna znajdowac sie w poblizu maszyny w zasiegu jej
uzytkownikow.
e \Wszelkie znaczace dziatania konserwacyjne, poprawki oraz obserwacje

dotyczgce urzadzenia powinny zosta¢ odnotowane w dzienniku, zob.
Zatgcznik 10.1.

e \Wszelkie zmiany procesu instalacji czy samej maszyny bez uprzedniej pisemnej
zgody dostawcy sg zakazane.

e W celu otrzymania informacji o specjalnych ustugach serwisowych
niezatgczonych do tej instrukcji nalezy skontaktowacé sie ze sprzedawca.

e Nalezy zawsze stosowac sie do przepisow bezpieczenstwa okreslonych w Rozdziale 3.

e Wiasciwe dziatanie oraz bezpieczenstwo uzytkowania systemu
gwarantowane jest tylko, gdy jego zalecana konserwacja
przeprowadzana jest poprawnie i w wyznaczonym czasie.

e Rysunki mogg réznic¢ sie od tych znajdujgcych sie na urzgdzeniu.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI EC (KOPIA)

Firma z petng odpowiedzialnoscig o$wiadcza,
Henkelman BV
Titaniumlaan 10

5221 CK, 's Hertogenbosch
Netherlands

ze produkt,
Urzadzenie typu: Marlin / Falcon / Polar Series

odpowiada stosownym wymaganiom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia Dyrektywy Maszynowe;j;

2006/42/EC Machinery Directive
2004/108/EC EMC Directive

oraz odpowiada standardom i normom wymienionym w ponizszych dokumentach;

BS EN ISO 12100 Bezpieczenstwo maszyn - Pojecia podstawowe dla projektu - Ocena ryzyka i
zmniejszenie ryzyka

BS EN 13857 Bezpieczenstwo maszyn - Odlegtosci bezpieczenstwa, aby zapobiec strefy
zagrozenia s3 osiggniete przez konczyn goérnych i dolnych

BS EN 349 Bezpieczenstwo maszyn - Minimalne odstepy zapobiegajgce zgnieceniu
czesci ciata cztowieka

BS EN 953 Bezpieczenstwo maszyn - Ostony - Ogélne wymagania dotyczace
projektowania i budowy oston statych i ruchomych

BS EN 13849-1 Bezpieczenstwo maszyn - Elementy systeméw sterowania z funkcja
bezpieczenstwa - Cze$¢ 1: Ogdlne zasady projektowania

BS EN 60204-1 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Cze$¢ 1: Wymagania ogdine

Podpis autoryzowany

Holandia, Hertogenbosch, 25 lutego 2014 Stephan Harleman

Dyrektor
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WYKAZ SYMBOLI

Ponizsze symbole uzywane sg, gdy podejmowane dziatania mogg narazi¢ zdrowie i zycie
operatora i/lub osobe obstugujgca urzgdzenie i powinny by¢ wykonywane z zachowaniem
wszelkiej ostroznosci.

Uwaga!

Niebezpieczenstwo:
Wysokie napiecie!

Porada:
Oferuje szybkie omoéwienie lub stuzy rada, ktéra ma na celu utatwié
wykonanie niektérych czynnosci.

INSTRUKCJA OBSLUGI —
Marlin / Falcon / Polar Version: HMFP-NL-A 26-03-14 E



OBRAZEK

Niektdre obrazki i ostrzezenia zostaty umieszczone na urzadzeniu, by wskaza¢ uzytkownikom
mozliwe zagrozenia.

Plakietka Z tylu urzadzenia

Znak ostrzegawczy "WYSOKIE NAPIECIE" Z tytlu urzgdzenia.

eNa
Znak ostrzegawczy "Wysoka szcze
temperatura” kach

e Na pompie prozniowe;j

Znak ostrzegawczy "Potagczenie
gazowe" (opcja)

Zakaz podtgczania do tlenu Z tytu urzaenia.

Znak ostrzegawczy "Potgczenie
ED gazowe" (opcja) Z tytu urzadzenia
ot Maksymalne ci$nienie

podtgczenia gazowego

Znak ostrzegawczy

"Potgczenie cisnienia )
spajania” (opcjonalnie) Z tytu urzgdzenia

Maksymalne cisnienie
podtgczenia gazowego

UWAGA!
Nalezy regularnie sprawdzac czy obrazki i oznaczenia sg wyrazne i czytelne.
Jesli nie, nalezy je wymienic.

HENKEI.MAN Marlin / Falcon / Polar Version: HMFP-NL-A 26-03-14

vacuum systems
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1. INFORMACJA TECHNICZNA

Marlin g o
Ogolne
Zaburzenia powietrza 5do30 5do30 5do30 °C
Gtosnos¢ <70 <70 <70 dB(A)
Maksymalna produkcja dzienna 8 8 8 h/ dzien
Wymiary urzadzenia
Szerokos¢ 775 695 1066 m
Dtugosé 670 710 480 mm
Wysokos¢ 980 1025 970 mm
Waga 152 143 142 kg
Maksymalna wysokos¢
produktu 110 200 100 mm
Odymianie (opcjonalnie)
Rozmiar 6 6 6 mm
Przeptyw gazu 60-100 60-100 60-100 mm
Maksymalny nacisk na zywnosc¢ 1 1 1 bar
Potaczenie elektryczne
Napiecie * * = \%
Wartos¢ potagczenia * * * kVA
Pompa prézniowa
Pojemnosé 40 63 63 mh
Olej 1 1 1 liters
Typ oleju VM100 VM100 VM100

Temperatura powietrza 5-40 °C

* Dane na plakietce

INSTRUKCJA OBSLUGI
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Falcon

Ogolne
Temperatura otoczenia podczas pracy 5t030 5t030 5t030 5t030 °C
Glosnosc <70 </70 <70 </70 dB(A)
Maksymalna produkcja dzienna 8 8 8 8 h / dzien
Wymiary urzadzenia
Szerokos¢ 682 900 1060 1260 mm
Diugosc¢ 695 820 900 1020 mm
Wysokos¢ 1060 1050 1179 1185 mm
Waga 163 227 236 319 kg
Maksymalna wysokos$¢ produktu 235 235 235 235 mm
Nacisk spajania (opcjonalne)
Rozmiar 8 8 8 mm
Maksymalny nacisk na zywnos¢ 1 1 bar
Maksymalny 3 I/cykl
Odymianie (opcjonalne)
Rozmiar aansluitstekker 6 6 6 6 mm
Przeptyw gazu 60-100 60-100 60-100 60-100 I/min
Maksymalny nacisk na zywnosc¢ 1 1 1 1 bar
Potaczenie elektryczne
Napiecie * * * * \%
Wartos¢ potaczenia * * * * kVA
Préznia
Pojemnosé 63 100 63 100 m3/h
Olej 1 2 1 2 liter
Rodzaj oleju VM100 VM100 VM100 VM100
Temperatura powietrza 5-40 °C
* Dane na plakietce
INSTRUKCJA OBSLUGI
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Ogolne

Temperatura otoczenia podczas pracy

5a30 5a30 5a30 b5a30 5a30 5a30 5a30 °C
Glosnosc <70 <70 <70 <70 <70 <70 <70 dB(A)
Maksymalna produkcja dzienna 8 8 8 8 8 8 8 h/ dzien
Wymiary urzadzenia
Szerokos¢ 700 800 1400 1400 1400 1800 2425 mm
Diugosc¢ 740 790 830 920 1220 1295 1240 mm
Wysokos¢ 1100 1100 1325 1325 1344 1450 1607 mm
Waga 183 241 310 345 537 685 787 kg
Maksymalna wysokos¢ produktu 200 200 240 240 250 255/300* 280 mm
Nacisk spajania (opcjonalne)
Rozmiar 8 8 8 8 8 8 8 mm
Maksymalny nacisk na zywnosc¢ 1 1 1 1 1 1 1 bar
Maksymalny air gebruik 1 3 25 2.5 3 3 4.5 I/ cykl
Odymianie (opcjonalne)
Rozmiar 6 6 6 6 6 6 6 mm
Przeptyw gazu 60-100 60-100 60-100 60-100 60-100 60-100 60-100 I/min
Maksymalny nacisk na zywnos¢ 1 1 1 1 1 1 1 bar
Potaczenie elektryczne
Napiecie * * * * * * * \V
Wartos¢ potaczenia * * * * * * * kVA
Préznia
Pojemnosé¢ 63 100 63 100 160 300 300 m3/h
Olej 1 2 1 2 5 6.5 6.5 liter
Rodzaj oleju VM100 VM100 VM100 VM100 VM100 VM100 VM100

Temperature powietrza 5-40 °C

* Dane na plakietce

INSTRUKCJA OBSLUGI
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2. OPIS URZADZENIA

FUNKCJE

e Ten rozdziat zawiera omowienie gldwnych czesci urzadzenia i ich funkcji. Jesli w instrukciji
znajdujg sie bardziej szczegotowe informacje, przy odpowiednich sekcjach pojawi sie
odniesienie.

e \Wyglad urzadzenia moze réznic sie od tego przedstawionego na rysunku ponize;.

Ponizszy rysunek przedstawia gtdwne czesci urzgdzenia:

RYSUNEK 1: Oméwienie gtéwnych czesci:

I NR. CzZESC OPIS SEKCJA
1 Pokrywa e Pokrywa stuzy do szczelnego zamkniecia komory
prézniowej podczas procesu odsysania
powietrza.

e Do pokrywy przymocowana jest gumowa
nakretka, ktéra zapewnia odpowiednie

zapieczetowanie. 6.7
e W przypadku urzgdzen z dwoma komorami
pokrywe mozna recznie przesungc¢ z pozycji 1 do
2. W tych urzgdzeniach do pokrywy dotgczone sg 29 6.6

nastepujgce przedmioty
e Listwy zgrzewajace

e Wiot powietrza do pakowarki prézniowej

" - INSTRUKCJA OBSLUGI
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N[=8 CczeSC OPIS SEKCJA

2 Komora prézniowa e Produkty przeznaczone do pakowania nalezy
umiesci¢ na blacie, tak by otwarcie workow
prézniowych znajdowato sie na miejscu
pieczetowania.

e W przypadku maszyn o dwoch komorach mozna zabraé
zapakowany produkt i potozy¢ nowe obiekty na wolnym
blacie podczas procesu.

3 Kétka z hamulcem e Urzadzenie posiada 4 kétka, dzieki ktorym mozna je z
tatwoscig
przesuwac.

e Gdy urzadzenie jest juz ustawione, nalezy zaciggna¢
wszystkie 4 hamulce.

4 Budowa urzgdzenia e Rama urzadzenia zawiera wszystkie elementy potrzebne do
jego prawidtowego funkcjonowania.

5 Panel kontrolny e Rozdziat 2.6,2.7

6 System pieczetujgcy e W komorze, w zaleznosci od rodzaju urzgdzenia, 2.2,6.6,6.7
znajduje sie 1 albo 2 systemy pieczetujgce, ktére
zgrzewajg worki prézniowe.

7 Pompa prézniowa e Rozdziat 2.
2
8 Podtgczenie do e Rozdziat 2.
zasilania 5
9 Potgczenie nacisku e Standardowa wersja do nacisku listwy zgrzewajgcej 4.
pieczetujgcego podczas zgrzewania worka prézniowego 2
(opcjonalne) wykorzystuje cisnienie atmosferyczne. Mozliwe jest
(opcjonalne) zastosowanie zewnetrznego zrddfa, aby
uzyskac wiekszy nacisk pieczetowania.
10 Potgczenie gazujgce e Rozdziat 1,24
(opcjonalne)
11 Rownolegte prowadnice e  Roéwnolegte prowadnice umozliwiajg zmiane pozyciji pokrywy
e Waga pokrywy jest rownowazona przez sprezyny, dlatego
tez pokrywa moze by¢ umieszczona w kazdej pozyciji.
® Prawidtowa praca prowadnic wymaga ich smarowania przez 6.
1

ztgczki na ruchomych ztgczach.
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2.1. Opis procesu pakujacego/funkcje urzadzenia

2.1.1.

FUNKCJE

e Rozdziat zawiera omodwienie procesu pakujgcego i jego dostepnych

funkciji.

e Przed uruchomieniem funkcji H20, gazu (Gaz+) oraz Pieczeci 1-2 odciecia, do
urzadzenia muszg by¢ zainstalowane szczegdlne komponenty. Prosze
skontaktowac sie z dostawcag w celu uzyskania wiecej informacji.

e Informacje jak prawidtowo ustawi¢ parametry znajdujg sie w rozdziale 5.5.

Proces pakujacy/funkcje urzadzenia

Podczas procesu podejmowane sg nastepujgce kroki.
Dokfadniejszy opis procesu w rozdziale 5.

KROK AZA PROCESU DZIALANIE

1 Przygotowania °

Produkt nalezy umiesci¢ w worku prézniowym, a
nastepnie potozy¢ go na blacie otwarciem na
pozycji pieczetujacej.

2 Proces prézniowy °

FUNKCJA

Préznia

OBRAZEK

Proces pakowania prézniowego rozpoczyna sie w
momencie zamkniecia pokrywy.

Dostepne sg ponizsze instrukcje w zaleznosci od
wybranego urzgdzenia i pakowanego produktu.

W trakcie cyklu przez wczesniej ustawiony czas
z komory zostanie usuniete powietrze.

Warto$¢ prézni mozna ustawic tylko za pomocg
przycisku kontrolki sensorycznej (opcjonalne dla
kontroli elektronicznej (DC)). Wartos¢ ta moze
zostac ustawiona w %. Procenty oznaczajg
gtebokosc¢ prozni.

Cisnienie powietrza zewnetrznego wynosi
wowczas 0%. W Zaawansowanym systemie
kontroli warto§¢ mierzona jest w mbarach lub hPa.

Préznia+

O R I G 1N AL

HENKELMAN

vacuum systems

Funkcja dostepna tylko gdy procent prézni
ustawiony jest na maksimum.

Préznia+ jest to opcja, ktéra pozwala na
kontynuuowanie procesu prézniowego przez
dtuzszy czas, aby upewnic¢ sie, ze w
pakowanym produkcie nie pozostato uwiezione
powietrze.

Préznia+ dostepna jest tylko w jednoczesnym
uzyciu z kontrolkg sensoryczna.

INSTRUKCJA OBSLUGI
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KROK FAZA PROCESU

FUNKCJA

Gaz
(opcjonalny)

OBRAZEK

V

DZIALANIE

e Gaz+ jest opcja, ktdra kontynuuje gazowanie
przez dodatkowy czas, aby zwiekszyc¢ ilos¢ gazu
w opakowaniu. (rozdziat 5.5.1.2)

Gaz+
(opcjonalny)

e Dostepny z opcjonalng kontrolkg czujnika ptynow.

e Funkcja czujnika ptynow jest to system
kontrolowany przez wyjgtkowo czuty sensor.
Sensor jest w stanie wykry¢ ptyny w produkcie, a

takze parowanie produktu (gotowanie sie). W takim

przypadku system automatycznie przejdzie do
nastepnego etapu procesu. Ochroni to produkt

przed wyschnieciem, utratg wagi i/lub rozerwaniem

worka prézniowego, a tym samym

zanieczyszczeniem komory, urzadzen zgrzewczych

i oleju w pompie (rozdziat 5.5.1.3).

Kontrola
ptynow+
(opcjonalny)

e Dostepny z opcjg kontroli ptynéw.

e Funkcja Kontrola ptynéw+ pozwala na
przedtuzenie procesu prézniowego po czasie
przeznaczonym na odparowywanie.

Czerwone
migso
(opcjonalny)

e Funkcja stuzy specjalnie do pakowania swiezego
miesa. Zostata ona dodana do zwyktej funkgiji
prézni, aby zapobiec odgazowaniu produktu

podczas fazy pieczetowania. Odgazowanie moze

spowodowac, ze w opakowaniu pojawig purchle
oraz krople wody (rozdziat 5.5.1.4).

Préznia
sekwencyjna
(opcjonalny)

INSTRUKCJA OBSLUGI
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e Préznia sekwencyjna umozliwia odsysanie
powietrza z przerwami, tak aby uwiezione w
produkcie powietrze mogto sie z niego wydostac.
Mozna zaprogramowac¢ maksymalnie 5 krokdw.
Funkcja jest dostepna w urzgdzeniach z
zaawansowanym systemem kontroli (ACS).



DZIALANIE

I KROK FAZA PROCESU
FUNKCJA OBRAZEK

Préznia
wielu cykli
(opcjonalny

)

Przy uzyciu tej funkcji powietrze moze by¢
odsysane, a produkt gazowany stopniowo.
Zawartosc tlenu jest dodatkowo
zmniejszona.

Funkcja jest dostepna w urzgdzeniach z

Wieloprogramowg kontrolg elektroniczng
(MPDC) (rozdziat 5.5.1.5)

3 Zgrzewanie

FUNKCJA OBRAZEK

Zgrzewanie

Listwy zgrzewajgce naciskajg na worek prézniowy,
rozpuszczajg worek, by go zgrza¢ i zamknagé.

Podczas tego procesu materiat worka prézniowego
jest podgrzewany i kompresowany, tak aby
stworzy¢ hermetyczne zapieczetowanie. Czas
dziatania funkcji ustawia sie¢ w sekundach.

Opcjonalnie dostepny jest przyrzad do przycinania,
ktdrego zadaniem jest usuniecie zbednej folii z
luznego ptatu opakowania. W zaleznosci od
wybranego modelu drut tngcy kontrolowany jest
jednoczesnie z drutem bezpiecznikowym lub
niezaleznie od niego. (Piecze¢ 1-2 odcinak)

4 Usuwanie prozni

FUNKCJA OBRAZEK

Miekkie powietrze

(opcjonalny dla

Proces prézniowy w komorze konczy sie poprzez
wpuszczenie do niej powietrza.

Funkcja pozwala na powolne wpuszczenie
powietrza do komory, dzieki czemu opakowanie
powoli formuje sie wokét produktu. Zapobiega to

Falcon) = przedziurawieniu worka prézniowego przez ostre
katy produktu i powodowaniu wyciekow.
5 Otwieranie komory prozniowej e Pokrywa komory otwiera sie.
6 Wyjmowanie produktu e Gotowy zapakowany produkt nalezy zabraé z

= HhiELAN

vacuum systems

blatu grzewczego.
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2.1.2. Funkcje ogodlne

Czyszczenie e Program czyszczenia pompy pozwala na odpowiednie jej
pompy ) wyptukanie. Podczas jego dziatania pompa i olej osiggng
¢ temperature roboczg, dzieki czemu olej i ptyn oddzielg sie od
siebie, a wszelkie zanieczyszczenia zostang przefiltrowane.
Dzieki wysokiej temperaturze z pompy wyparowuje wilgo¢, co

tez zapobiega przed jej korozjg.

Menu
kontroli (ACS)

e Funkcja jest dostepna w urzgdzeniach z Zaawansowanym systemem

Drukowanie e Funkcja dostepna w urzgdzeniach z Zaawansowanym systemem kontroli
(ACS)

e Menu pozwala na zmiane ustawieh urzgdzenia, w tym jezyka
uzytkownika oraz opcji drukowania.

- e Funkcja pozwala na wydrukowanie podczas cyklu jednej lub
wiekszej ilosci etykiet, ktore mozna naklei¢ na opakowanie.

e Na etykiecie mozna zamiescic¢ nastepujgce informacje: nazwa
producenta, nazwa produktu, data produkcji, termin
skfadowania, uzyty gaz, paramery uzytej prozni, inicjaty
uzytkownika oraz zalecana temperature przechowywania.

Funkcja uspienia e Funkcja uspienia wytgcza urzadzenie po pewnym czasie. Domysiny czas
ustawiony jest na 10 minut. W urzgdzeniach z ACS uzytkownik moze samodzielnie ustawi¢ czas uspienia. W
urzgdzeniach z MPDC to ustawienie moze zosta¢ zmienione przez dystrybutora.
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2.2. System pieczetujacy

FUNKCJA

e System pieczetujgcy zamyka otwarcie(a) worka, aby zapewni¢ warunki
proézniowe i/lub gazowe w worku.

e Koncowka worka prozniowego moze by¢ odcieta przez listwe zgrzewajgca.

RYSUNEK 2: Oméwienie systemu pieczetujacego
(na gorze z workiem prézniowym, na dole z pieczecig cylindryczna)

" - INSTRUKCJA OBSLUGI
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NR. CZESC OPIS ROZDZIAL

1 Listwa zgrzewajaca e Listwa zgrzewajgca sktada sie z nastepujgcych
czesci

e Drut zgrzewajacy: druty zgrzewajgce nagrzewajg
sie przez pewien czas, tak, ze brzegi worka
prézniowego stapiajg sie podczas pieczetowania

e Druty tngce (opcjonalny): drut tngcy nagrzewa
sie, a folia worka rozpuszcza sie potowicznie, by
nadmiar luznej folii opakowania worka mozna
byto fatwo oderwac

e Tasma teflonowa: druty zgrzewajgce i thace
pokryte sg tasmg teflonowg, aby zapobiec
przywieraniu torby do listwy zgrzewajgcej

e Szczegodtowe Informacje dotyczgce konserwaciji
znajdujg sie we wskazanym rozdziale 6.6

2 Uchwyt silikonowy e Naprzeciwko listwy zgrzewajgcej znajduje sie 6.7
uchwyt silikonowy, ktéry wytwarza ci$nienie
wsteczne na cylindrze/worku

3 Mechanizm e Listwy zgrzewajgce sa przyciskane do worka 2.2
pieczetowania prézniowego za pomoca cylindréw

® Polgczenie zewnetrznego cisnienia atmosferycznego
i doptywu cylindrow wytwarza nacisk listwy
zgrzewajgcej na worek

e Dodatkowy nacisk pieczetujgcy (opcjonalny), w 1,42
zalezno$ci od posiadanego modelu, moze zostaé
zastosowany, jesli potrzebna jest dodatkowa sita
nacisku. Wiecej informacji znajduje sie w danych
technicznych i intrukcji instalacji.
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2.3. Pompa prézniowa

FUNKCJA
Pompa prozniowa, zasysajgc powietrze, wytwarza w urzgdzeniu i w komorze proézniowe;j
préznie.
40-300 ms
/ 7
|

' <
6 1 ® o & O
RYSUNEK 3: Oméwienie pompy (zdjeta ostona)
1 Préznia e Tworzy préznie potrzebng do procesu 6.1
2 Pokrywka odptywu e Filtry pochfaniajg wyziewy powietrza i oleju 6.1

filtra olejowego

e Doktadnie informacje dotyczgce konserwacji znajdujg sie w
odpowiednim rozdziale.

3 Szklana miarka e Miarka wskazuje maksymalny i minimalny poziom oleju 6.1
oleju W pompie proézniowe;.

o Miarka widoczna jest, gdy pokrywa urzgdzenia znajduje
sie ha swoim miejscu.

4 Korek spustowy ® Spuszczanie nadmiaru oleju
nlain
5 Korek filtra oleju e Napetnianie pompy olejem
6 Filtr oleju e Filtrowanie oleju 6.1

e Dokfadnie informacje dotyczace konserwacji znajdujg
sie w odpowiednim rozdziale.

HENKEI.MAN Marlin / Falcon / Polar version: HMFP-NL-A 26-03-14
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2.4. Gazowanie (opcjonalny)

FUNKCJA

W celu zabezpieczenia produktu zaleca sie wpuszczenie gazu do opakowania
po procesie pakowania prozniowego. Urzgdzenie moze by¢ opcjonalnie
podtgczone.

Dane dotyczace podtgczenia znajdujg sie w Rozdziale 1.

UWAGA!

Nigdy nie wolno uzywa¢ mieszanki gazéw zawierajgcej ponad 20% tlenu lub
innych gazéw wybuchowych. Niestosowanie sie do tego zakazu moze prowadzi¢
do $miertelnie niebezpiecznych eksplozji.

Poprzez gazowanie opakowania nacisk pieczetownia zmniejszy sie. Aby
poprawnie zapieczetowac opakowanie, minimalny koncowy nacisk (po
odymianiu) musi wynosi¢ 30%.

2.5. Instalacja elektryczna

INSTRUKCJA OBSLUGI

FUNKCJA

Instalacja elektryczna dostarcza mocy pompie prézniowej, systemowi
pieczetujgcemu i catemu urzgdzeniu.

Struktura i dziatanie instalacji elektrycznej przedstawione zostaty na
wykresie. W celu otrzymania wykresu nalezy skontaktowac sie z
dostawca.

UWAGA!

Prace przy instalacji elektrycznej moga by¢ prowadzone tylko przez
eksperta.

-_— ORI G I N
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RYSUNEK 4: Oméwienie instalacji elektrycznej

Urzadzenie skfada sie z nastepujgcych komponentéw

NR. CZESC OPIS SEKCJA /
LOKALIZACJA

1 Kabel zasilajgcy ® Podfigczenie urzgdzenia do zasilania

2 Wytgcznik gléwny e Podigczenie urzgdzenia do pradu

3 Wytacznik pradu ® Ochrona przed przecigzeniem i zwarciem 7
4 Panel kontrolny e Dostepna funkcja moze by¢ dostosowana.

e W zalezno$ci od modelu maszyna posiada jeden z
rodzajow systemow kontroli:

0 Wieloprogramowa kontrola elektroniczna 2.6

0 Zaawansowany system kontroli(ACS) 2.7

" - INSTRUKCJA OBSLUGI
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NR. CZESC OPIS SEKCJA /
LOKALIZACJA

5 Wejscie USB e Wejscie USB zlokalizowane jest z boku skrzynki
(tylko dla ACS) kontrolnej ulokowanej z kolei z tytu urzadzenia. Aby
dosiegng¢ wejscie USB nalezy usungc¢ ostone tytu
urzadzenia.

e Uwaga: po zdjeciu ostony wejscia USB,
urzadzenie nie jest juz wodoodporne (IP65)

e Potgczenie USB pozwala na import i eksport
danych

2.6. Wieloprogramowa kontrola elektroniczna (MPDC)

FUNKCJA
e Urzadzenie moze by¢ uzywane
e Programy mogg by¢ dostosowywane

e Instrukcje dotyczace dziatania i oprogramowania znajdujg sie w rozdziale 5

RYSUNEK 5: Elektroniczny panel kontrolny (MPDC)

\[e} ELEMENT WYJASNIENIE
1 Wyswietlacz e Wyswietlacz pokazuje wybrany program
2 "prog 0-9" przycisk e Nacisniecie przycisku wybiera wybrany program
3 "reprog" przycisk e Nacisniecie przycisku zmienia tryb programu. Parametry

mogg by¢ zmienione poprzez nacisniecie przycisku 4, 8 i

INSTRUKCJA OBSLUGI
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I NR. ELEMENT WYJASNIENIE

4 Kursor e Wybor funkcji wyswietlanych na wyswietlaczu 6/7

5 "Program e Przycisk wtgcza program czyszczenia pompy, ktéry usuwa
czyszczenia oleju” wilgo¢ z oleju znajdujgcego sie w pompie prézniowej. Wilgoé
przycisk moze przedosta¢ sie do oleju, gdy pompa pracuje przy

krotkich cyklach lub przy pakowaniu wilgotnych produktow.

e Instrukcje w rozdziale 6.3

6 Wyswietlanie parametrowe  Wyswietlanie sg wlasciwosci wybranej aktywnej funkc;ji
podczas cyklu programu lub zbiér wiasciwosci dla
wybranej funkgji, gdy urzadzenie nie pracuje.

e W prawym dolnym rogu zapala si¢ czerwona lampka, gdy aktywowana

+ foanlnin DeASnia L
oo jaT ToZrma

7 Wyswietlanie funkc;ji e |Ledowa dioda funkcji zapala sie, gdy funkcja jest aktywna
podczas cyklu programu lub gdy zostata wybrana podczas
programowania

Przycisk 'stop' moze zosta¢ zastosowany podczas procesu
pakowania, aby zatrzymac caty cykl. Wszystkie funkcje zostajg
wtedy anulowane, a cykl zakoriczony.

8 "-/stop" przycisk

W trybie programowania ten przycisk obniza wartos¢
wybranych parametrow

9 "+/stop proznia” przycisk e Zatrzymuje dziatajgcg funkcje i przechodzi do
nastepnego etapu procesu

W trybie programowania ten przycisk podwyzsza wartos¢
wybranych parametrow

10 Wskaznik prézni e \Wskazuje cisnienie w komorze prézniowej

e Wartos¢ -1 bara odpowiada 99% prézni

11 Przycisk wigcz/wylgcz e  Przycisk wigcza/wytgcza urzadzenie

HENKEI.MAN Marlin / Falcon / Polar version: HMFP-NL-A 26-03-14

vacuum systems

l-=-l ORIGINAL INSTRUKCJA OBSLUGI



2.7. Zaawansowany system kontroli (ACS)

FUNKCJA
e Urzadzenie moze by¢ uzywane

e Programy mogg by¢ dostosowywane

e Instrukcje dotyczgce dziatania i oprogramowania znajdujg sie w rozdziale

I
@ @c !
o ©

é) |
RYSUNEK 6: Panel Zaawansowanego systemu kontroli (ACS)
(\[e} ELEMENT JASNIENIE
1 Przycisk Stop ® Przycisk ‘stop’ moze zosta¢ zastosowany podczas procesu

pakowania, aby zatrzymac caty cykl. Wszystkie funkcje zostajg
wtedy anulowane, a cykl zakonczony.

2 Wiacz/wytgcz system e Przycisk wtacza/wytacza urzadzenie

3 Wyswietlacz Wysdwietlacz posiada cztery tryby: RYSUNEK 7

® Tryb Startu: w chwili wigczenia urzadzenia wyswietla aktualng
date i godzine, a takze zainstalowane oprogramowanie.
Uzytkownik nie moze podja¢ dziatan.

e Tryb Sterowania: pokazuje program i jego funkcje.
Uzytkownik moze wybiera¢ rézne programy i zobaczyé
aktualne ustawienia kazdej funkcji.

e Tryb Ustawien: Uzytkownik moze zobaczy¢ i zmienic
wszystkie ustawienia.

®  Tryb Cyklu: Gdy rozpocznie sie cykl pakujacy, na
wyswietlaczu pojawiajg sie symbole funkcji wraz z
wartosciami dziatajgcej funkdji.

4 Przyciski kursora ®  Przegladanie funkgiji

5 Przycisk potwierdzenia e Aktywuje/potwierdza wybrang wartos¢
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Pr.10

Vacuum
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Pr.10 Vacuum RIS

T = Vacuum

Pressure 10 Mbar 3 Mbar
Vacuum+ Off

Previous

RYSUNEK 7: Cztery dostepne tryby wyswietlacza

2.7.1. Ogdlne ustawienia ACS

FUNKCJA

e Dostepne rézne poziomy dostepu zapobiegajg wprowadzaniu
nieautoryzowanych zmian ustawien. Dostep do poziomow uzyskuije sie za
pomocg kodu autoryzacyjnego.

e Uzytkownicy majg ograniczony dostep do ustawien urzgdzenia. Mogg jedynie
zmieni¢ ustawienia drukarki za pomocg ikonki drukarki w trybie Sterowania.

e \Wiasciciele urzgdzenia majg prawo wprowadza¢ zmiany w ustawieniach
urzadzenia i jego funkcjach. Prosba o kod autoryzacyjny pojawi sie przy
wybraniu ikonki menu w trybie Sterowania. Gdy kod zostanie wprowadzony,
menu Start urzadzenia pojawi sie na wyswietlaczu. Ustawienia funkcji mogg
zosta¢ zmienione po zalogowaniu. Aby to zrobi¢ nalezy wréci¢ do trybu
Sterowania poprzez nacisnigcie lewego przycisku <«

UWAGA!

e Urzadzenie zapamieta ostatnio uzyty kod autoryzacyjny, nawet gdy zostanie
wytgczone. Zaleca sie reczng zmiane ustawien dostepu i autoryzacji po
dokonaniu zmian.
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Za pomocg ponizszych funkcji uzytkownik moze dostosowac ustawienia urzadzenia i jego funkcje.

CO ZROBIC AKCJA REZULTAT

1 Wybdr innego ° Nacisng¢ 'gora’ A lub ‘dot’ ¥
ustawienia
2 Edytowa¢ wybrane e Nacisng¢ 'enter'
ustawienie
3 Ustawienie zmiennej e Zastosowac ‘géra’ A lub ‘dof ¥
4 Potwierdzenie zmienneje  Nacisng¢ ‘enter’ gdy wymagana
zmienna zostata znaleziona
5 Powrdét do trybu e Po wybraniu wszystkich ustawien
Sterowania nacisng¢ lewy przycisk, aby wrécic¢ €
Settings
£ ¥ v v o v v v
'; 1.1 Printer 1.2 Units 1‘3,[?:“: & 1.4 Language ISSGS::e’en 1.6 Options 1~7NP.":8::'"
2 T T T T T T ]
Pressure Screen saver Red Meat Program
t»[  Printer P > Date Format > Espafiol | " o o | [*  Option Number
On/Off
Temperature Time Format External
> Set Labels > Nederlands Waiting time Vacuum Name
Uni
nit 12h/24h > in min Ontia
On/Off
™ Xeoe o Sequential
Various label Vacuum
9 settings Option
,5 B  Month > Deutsch On/Off
&
~ Days »  Engels
Additional
gl Hour Language
“»  Minutes

RYSUNEK 8: Podsumowanie ustawien

Mapa pokazuje wszystkie mozliwe

funkcje.

INSTRUKCJA OBSLUGI
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2.7.2. Import/Eksport danych

FUNKCJA

e Dane takie jak oprogramowanie i etykiety moga by¢ importowane i
eksportowane poprzez potgczenie USB.

e Eksportowanie danych HACCP opisane jest w rozdziale 2.7.3.2.

e W przypadku wymiany danych z kontrolerem przez potgczenie USB nalezy
skontaktowac¢ sie z dostawcg.

2.7.3. Analiza zagrozen i kontrolnych punktéw krytycznych (HACCP)

WYJASNIENIE

Kontroler ma mozliwo$¢ przechowywac informacje dotyczace produkciji. Jest to
zgodne z dyrektywami HACCP.

Dziennik HACCP przechowywany jest w formie wpisow. Kazdy
wpis zawiera:

Date,

Godzine,

Uzytkowni

ka,

Wybrany program i ustawienia,

Wybrane

etykiety, Cykle,

Nowy wpis zapisany jest, gdy:

Zaloguje sie inny uzytkownik,

Zmieniony jest program lub jego ustawienia.

Dziennik zapisywany jest w formacie pliku txt,

Dane dziennika nalezy przesta¢ na USB (rozdziat 2.7.3.2).

2.7.3.1. Ustawienia i uzytkowanie
HACCP

WYJASNIENIE

Fabrycznie to ustawienie jest wytgczone.

Ta funkcja moze byé aktywowana poprzez zalogowanie kodem wiadciciela
Mozna ustawi¢ 5 potencjalnych uzytkownikéw

Wiasciciel

4 innych uzytkownikow

“ O ROBIC AKCJA REZULTAT

1 Logowanie wiasciciela e Logowanie z kodem wiasciciela Dostep do odpowiednich
ustawien
2 Wiaczenie HACCP e Ustawienia <HACCP i wybraé Od teraz dane sg
ON zapisywane
3 Przypisanie inicjatbw e Wybraé uzytkownika do W dzienniku wyswietlg
do kodow wybranego kodu sie inicjaly uzytkownika
uzytkownikow e Wprowadzi¢ inicjaty w nazwe

uzytkownika

HENKEI.MAN Marlin / Falcon / Polar version: HMFP-NL-A 26-03-14
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UWAGA!

Nalezy wprowadzi¢ inicjaty uzytkownikéw. W przeciwnym wypadku wykazanie kto
obstugiwat urzgdzenie nie bedzie mozliwe.

2.7.3.2. Eksport dziennika HACCP

UWAGA!

e Pamiec¢ pozwala przechowywaé do 100 wpiséw. Gdy sie zapei, uzytkownik
zostanie o tym powiadomiony.
e W tym wypadku dane dziennika nalezy wyeksportowa¢ przed kontynuowaniem.
e Dane mozna wyeksportowac¢ w kazdej chwili.
e Tylko wtasciciel moze wykeksportowaé dane (wymagany kod
autoryzacyjny). Po wyeksportowaniu danych pamie¢ zostanie
automatycznie wyczyszczona.

PORADA
Dane nalezy pobiera¢ w wyznaczonych terminach, aby unikng¢ opéznien w
produkciji.
NO. CO ROBIC AKCJA REZULTAT
1 Logowanie wiasciciela e Logowanie z kodem wiasciciela Dostep do odpowiednich
ustawien
2 Aktywacja eksportu e W menu wybra¢ Import/Eksport, a
potem wybraé Eksport
3 Podtgczanie USB e Podigczy¢ USB do wejscia USB Na wyswietlaczu pojawig
(rozdziat o instalacji elektrycznej) sie inne opcje
4 Rozpoczecie e Wybraé "eksport HACCP " Dziennik jest przestany na
eksportowania dziennika USB, a pamie¢ urzgdzenia
HACCP wyczyszczona

INSTRUKCJA OBSLUGI
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User:he started 28-3-2013 16:43 i
Program 1=, Sequential Vac:2.0 mbar Seal:0.4 sec, Label no.:1, Amount of cycles:lﬁ—@

i User:hm started 28-3-2013 16:44
i Program 3=, Vac:2.0 mbar, Seal:2.5 sec, Label no.:1 Amount of cycles:2

User: started 28-3-2013 16:45
Program 3=, Vac:2.0 mbar, Seal:2.5 sec, Label no.:1 Amount of cycles:1

RYSUNEK 9: Przyktad wyeksportowanego dziennika

\[e} CZESC OPIS ROZDZI
1 Inicjaty ® Inicjaty logujgcej sie osoby
uzytkownika

® Jesli w ustawieniach nie wprowadzono inicjatéw, zadne informacje
nie bedg widoczne.
(ostatnia linijka dziennika)

2 Czas rozpoczecia e Czas rozpoczecia i data produkc;ji

3 Program ®  Numer uzytego programu

4 Préznia e Maksymalna warto$¢ prozni osiggnieta dla opakowania
5 Czas e (Czas poswiecony na pieczetowanie

pieczetowania

6 Numer etykiety e FEtykieta wydrukowana dla opakowania

7 Liczba cykli ® |iczba cykli od czasu rozpoczecia procesu

HENKEI.MAN Marlin / Falcon / Polar Version: HMFP-NL-A 26-03-14
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3. BEZPIECZENSTWO
3.1. Ogdine

UWAGA!

e Nie wolno pakowac produktow, ktére mogg zosta¢ uszkodzone przez pakowarke
prézniowaq.

e Zakazuje sie poddawac¢ zywych zwierzgt procesowi prézniowemu.

e Gwarancja wyGaza, a firma nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie szkody poniesione
podczas napraw lub modyfikacji nieautoryzowanych przez dostawce lub ktéregokolwiek z
dystrybutorow.

e W razie awarii nalezy skontaktowac sie z dostawca.

e Zakaz czyszczenia wysokocisnieniowego. Moze ono uszkodzié¢
elektronike urzadzenia i inne jego komponenty.

e Wilot systemu wentylacyjnego komory oraz pompy nalezy chroni¢ przed
przedostaniem sie wody.

e Miejsce pracy wokot urzadzenia powinno by¢ bezpieczne. Wtasciciel
urzgdzenia ma obowigzek przedsiewzigé wszelkie srodki ostroznosci, aby
obstuga urzgdzenia byta bezpieczna.

e Zakazuje sie uruchamianie urzgdzenia w warunkach niebezpiecznych zagrozonych
wybuchami.

e Uzytkowanie urzgdzenia jest bezpieczne w normalnych warunkach
otoczenia.

e Wiasciciel urzgdzenia ma obowigzek sprawdzac czy uzytkowanie
urzadzenia odbywa sie zgodnie z instrukcjami.

e Nie wolno usuwac urzadzen zabezpieczajgcych.

e Poprawne uzytkowanie i bezpieczenstwo systemu gwarantowane jest tylko,
gdy konserwacja zostata przeprowadzona zgodnie z instrukcjami, poprawnie i
we wiasciwym czasie.

e W przypadku prac przeprowadzanych na urzadzeniu, powinno byé ono
odfgczone i ostoniete od Zrddta zasilania, a jesli to mozliwe réwniez od Zrédta
gazu i nawiewu.

NIEBEZPIECZENSTWO

e Tylko upowaznione przez wiasciciela osoby mogg pracowac przy
instalacji elektrycznej.

e Nalezy doktadnie sprawdzi¢ czy wszystkie Zzrodta zasilania sg
odtgczone.

e Urzadzenie powinno by¢ wytgczone za pomocg wtyczki i gtbwnego
wytgcznika podczas czyszczenia, inspekcji, napraw i konserwaciji.

e Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych na maszynie bez uprzedniego
odtgczenia kabla od komponentéw elektrycznych.

e Zrbdfa zasilenia jednostki kontrolnej nie wolno podtgczaé do innych urzadzen.

e \Wszystkie potgczenia elektryczne powinny zostaé podtgczone do listwy
elektrycznej zgodnie ze schematem podtgczania przewodow.

INSTRUKCJA OBSLUGI -—y O RIGINAL
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3.2. Podczas normalnego uzytkowania,

UWAGA!

Przed wigczeniem urzadzenia nalezy upewnic sie, ze nie odbywajg sie zadne
prace nad systemem, a urzgdzenie jest gotowe do uzycia.

Osobom nieupowaznionym nie wolno uzywac¢ urzgdzenia. Dopilnowanie
tego nalezy do obowigzkoéw operatora(éw) urzadzenia.

W przypadku jakichkolwiek zmian jak zte dopasowanie wieczek, dziwne
wibracje lub podejrzany dzwiek nalezy natychmiast skontaktowac sie z
serwisantem z dziatu technicznego lub dostawca.

Czesci systemu pieczetujgcego osiggajg bardzo wysokie temperatury. Kontakt z nimi

moze prowadzi¢ do uszkodzenia ciata.

e Personel pracujacy z urzadzeniem

= HhiELAN

vacuum systems

UWAGA!

Uzytkownicy powinni mie¢ skonczone 18 lat.
Tylko upowaznione osoby mogg pracowacé przy urzgdzeniu.

Osoba moze wykonywac tylko prace, do ktoérej byta szkolona. Odnosi sie
to do konserwacji i normalnego uzytku urzgdzenia.

Urzgdzenie moze by¢ uzywane tylko przez wykwalifikowany personel.

Wykwalifikowani pracowani powinni by¢ obeznani ze wszystkimi mozliwymi
sytuacjami, aby w razie nagtego wypadku zadziata¢ szybko i efektywnie.

Pracownik powinien zgtosi¢ wtascicielowi lub kierownikowi zauwazone przez
siebie btedy, zagrozenia lub swoje watpliwosci dotyczgce bezpieczenstwa.

Obowigzkowe jest noszenie obuwia ochronnego.
Obowigzkowe jest noszenie odpowiedniego ubrania ochronnego.

Nalezy przestrzegaé zasad bezpieczenstwa i pracowaé zgodnie z instrukcjg
pracy, aby nie stwarza¢ zagrozenia dla innych.

INSTRUKCJA OBSLUGI
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4. INSTALACJA

WYJASNIENIE

Rozdziat 1: Informacje techniczne dla odpowiednich specyfikaciji.

4.1. Transport i ustawienie

INSTRUKCJA OBSLUGI

Marlin / Falcon / Polar Version: HMFP-NL-A 26-03-14

UWAGA!

Urzadzenie nalezy poruszac i przesuwac ruchem w gore.
Przemieszczanie urzadzenia za pomocg dzwigu jest niemozliwe.

Przemieszczanie urzagdzenia za pomocg wozka widtowego jest mozliwe, gdy
urzadzenie wcigz znajduje sie na palecie opakowaniowe;.

Urzgdzenie nalezy umiescic¢ na ptaskiej i rownej powierzchni. Jest to
niezbedne dla prawidtowego funkcjonowania urzgdzenia.

Urzadzenia o plastikowych pokrywach nie powinny znajdowac sie blisko zrédta
ciepta.

Przesuwanie urzgdzenia na kétkach po nieréwnej powierzchni moze skutkowac
utratg rownowagi urzadzenia. Nalezy je zawsze przesuwac powoli i ostroznie.

Wokot urzadzenia powinno byé co najmniej 50 centymetrow przestrzeni, aby
zapewni¢ mu prawidtowg wentylacje.

Wszelkie czynnosci nalezy wykonywac zgodnie z instrukcjami z rozdziatu 3.
Nieprzestrzeganie instrukcji moze prowadzi¢ do powaznego uszkodzenia
ciafa.

Przed wigczeniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ czy hamulce wszystkich 4
kétek sg zaciggniete.

Nalezy sprawdzi¢ czy obudowa urzadzenia jest prawidlowo zamocowana.



4.3.

4.2. Podtaczanie urzgdzenia

UWAGA!

Napiecie wskazane na plakietce urzadzenia musi odpowiada¢ napieciu
znajdujgcemu sie w zrodle zasilania.

Do kabla nalezy podtgczy¢ odpowiednig wtyczke zgodnie z przepisami lokalnymi
i informacjami o podigczeniu (rozdziat 1).

W celu unikniecia wybuchu ognia lub porazenia prgdem urzadzenie nalezy
zawsze odpowiednio podtgczy¢ do uziemionego gniazdka (uziemienie jest
zielone/zotte).

Nalezy sprawdzi¢ wtasciwy kierunek obrotu pompy (RYSUNEK 10). Uzytkowanie
urzadzenia z niewtasciwym kierunkiem obrotu moze uszkodzi¢ pompe i
spowodowac zty poziom procesu prézniowego. Po podtgczeniu urzgdzenia do
innego trojfazowego zrédta zasilania kierunek obrotu nalezy ponownie
sprawdzic. Jesli kierunek jest niewtasciwy, nalezy wymieni¢ wtyczke na
dwufazowa. Tylko elektrycy mogg pracowac przy systemie elektrycznym.

Nic nie moze leze¢ na kablu zasilania ani go krepowac.
W przypadku uszkodzenia kabel zasilania nalezy natychmiast wymienic.

Podtgczy¢ zrodito gazu (jesli dotyczy). Do podigczenia uzywacé szybkie ztgcze lub
blokowany zawér odcinajacy, aby w nagtym wypadku lub w trakcie konserwciji
moc tatwo odigczy¢ urzadzenie.

W celu uzyskania dodatkowej sity nacisku pieczetowania nalezy podigczy¢ zrédto
powietrza (jesli dotyczy). Do podtgczenia uzywac szybkie ztgcze lub blokowany
zawor odcinajacy, aby w nagtym wypadku lub w trakcie konserwcji méc tatwo
odtgczy¢ urzadzenie.

RYSUNEK 10: Kierunek obrotu silnikowej pompy prézniowej

O R I G 1N AL

HENKELMAN

vacuum systems

Pierwsze uruchomienie urzadzenia

UWAGA

Sprawdzi¢ poziom oleju w pompie. (RYSUNEK 3:4). W razie potrzeby uzupetni¢
olej.

Wiaczy¢ i rozpoczg¢ prace z urzadzeniem (rozdziat 5)

INSTRUKCJA OBSLUGI
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5. DZIALANIE

UWAGA

Wszystkie czynnosci nalezy wykonywaé zgodnie z instrukcjami
z czesci 3.

Nieprzestrzeganie instrukcji moze prowadzi¢ do powaznego uszkodzenia ciafa.

WYJASNIENIE
e Urzadzenie jest wyposazone w przyktadowe programy z ustawionymi
parametrami.

e Mozliwa jest optymalizacja programu poprzez zmiane jego parametrow.
Wiecej informacji w rozdziale 5.5.

5.1. Uruchomienie

NO. CO ROBIC AKCJA REZULTAT

1 Wiaczenie zasilania e Podfigczy¢ wtyczke do gniazdka Uzytkowanie

e Wigczy¢ gtéwny przycisk na gtéwnej drzadzeia jest

skrzynce kontrolnej (RYSUNEK 4:2) mozliwe

2 Podtagczenie e Podtgczy¢ zrodto skompresowanego Dodatkowy nacisk
dodatkowego nacisku powietrza do zrodfa pieczetujacy jest gotowy
pieczetujgcego(jesli do uzytku
dotyezy)

3 Podtgczenie e Podigczy¢ zrodio gazu do zrédta Odymianie jest
odymiania (jesli gazowania gotowe do uzytku
dotyczy)

4 Wiaczenie przycisku e  Wocisng¢ przycisk wigcz/wytgcz Urzgdzenie jest gotowe
kontrolki do uzytku

INSTRUKCJA OBSLUGI -_— ORI GINAL
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5.2. Produkcija

NR. CO ROBIC AKCJA REZULTAT

Urzadzenie powinno e Rozdziat 5.1
by¢ uruchomione

2 Wybor programu e MPDC: Wciska¢ przycisk programu
(RYSUNEK 5:2) do momentu pojawienia
sie programu na wyswietlaczu
(RYSUNEK 5:1)

e ACS: Uzy¢ przyciskow kontrolki
"gora" A lub “dot” ¥ (RYSUNEK
6:6)

3 Umieszczenie pierwszego produktu e Umiesci¢ produkt w pakowarce

e Umiesci¢ worek na blacie. Sprawdzi¢ czy
otwarcie(a) sg prawidtowe umieszczone
w pozycji(ach) pieczetujgcych

4 Rozpoczecie procesu e Podtaczy¢ pokrywe Rozpoczecie cyklu
pakowania

5.3. Przejscie do nastepnego etapu cyklu

WYJASNIENIE

Podczas pakowania niektdrych produktow przejscie do nastepnego etapu
cyklu przed wyznaczonym czasem lub poziomem prézni moze okazaé sie
konieczne.

CO ROBIC REZULTAT
1 Przejscie do e Wocisng¢ " stop proznia" (RYSUNEK 5:9) | Rozpoczecie kolejnego
nastepnego etapu (MPDC) etapu

cyklu pakujgcego. e Wocisng¢ “prawy przycisk” (»)"

(RYSUNEK 6:4) (ACP)

" - INSTRUKCJA OBSLUGI
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5.4. Zatrzymanie programu

WYJASNIENIE

Programy takie jak program pakujgcy lub program czyszczenia oleju mogg by¢
w kazdej chwili zatrzymane.

CO ROBIC REZULTAT
1 Zatrzymanie programu| e Wcisng¢ przycisk'stop" (RYSUNEK 5:8) Program zatrzyma sie,
(RYSUNEK a komora zostanie
6:1) odpowietrzona

5.5. Zmiana ustawien programu
5.5.1. Wieloprogramowa kontrola elektroniczna (MPDC)

KOMENTARZE

e Dostepne jest 10 programoéw. Programy 1 do 9 mogg by¢
dostosowane przez uzytkownika. Program 0 stuzy tylko do celow
serwisowych.

e Ta czesc¢ instrukcji moéwi o tym jak zmieni¢ parametry i wyswietli¢
jednostki oraz limity parametrow.

RYSUNEK 11: Zmiana parametréow (MPDC)

INSTRUKCJA OBSLUGI — O R | L
Marlin / Falcon / Polar Version: HMFP-NL-A 26-03-14 E HENKEI.MAN



I NR. CO ROBIC AKCJA REZULTAT

1 Wybor programu do e Wociskac¢ przycisk programéw (RYSUNEK
zmiany 11:2) az na wyswietlaczu pojawi sie
wiasciwy numer programu (RYSUNEK
11:1)
2 Wybor trybu e \Wcisngc¢ przycisk "reprog" (RYSUNEK Wyswietlacz
programu 11:3) programow miga
3 Wybor ® Uzyé kursora (RYSUNEK 11:4), aby
parametréow przewija¢ parametry

e Dioda led w trybie programu (RYSUNEK
11:7) wskazuje aktywny tryb

4 Zmiana e Wocisng¢ "+" lub "-" (RYSUNEK 11:9
parametréw / 8) aby dostosowac wartos¢

o Wartos¢ jest akceptowana, gdy wcisnie
sie przycisk kursora

5 Aktywacja nowych e Wocisng¢ przycisk"reprog” (RYSUNEK Wyswietlacz
parametréw 11:3) programow przestaje
migac

5.5.1.1. Opcja Préznia+ (MPDC)

KOMENTARZE

e Jesli w produkcie znajduje sie duzo powietrza, wydtuzenie czasu procesu prézniowego po
osiggnieciu maksymalnego czasu prozni moze by¢ konieczne. Dzieki temu zabiegowi z
produktu wydostaje sie wiecej powietrza.

e Czas opcji Préznia+ ustawiany jest w sekundach.

e W dolnym prawym rogu pojawi sie kropka na wyswietlaczu
parametréw, gdy czas Préznia + zostanie ustawiony.

NO. CO ROBI AKCJA REZULTAT

1 Wybér programu dla e Wciskac przycisk programéw (RYSUNEK
Proznia+ 11:2) az na wyswietlaczu pojawi sie
wiasciwy numer programu (RYSUNEK
11-1)

T

2 Wybor trybu e Wocisng¢ przycisk "reprog" (RYSUNEK 11:3) Wyswietlacz
programu programoéw miga
3 Wybor parametru e Wocisngé przycisk kursora (RYSUNEK
prézni 11:4), aby przewija¢ parametry

e Dioda led w trybie programu (RYSUNEK
11:7) wskazuje aktywny tryb
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I NO. CO ROBIC AKCJA REZULTAT

4 Zmiana parametru e Wocisng¢ "+" lub "-" (RYSUNEK 11:9 Wyswietlacz pokazuje 99
prézni do maksimum / 8) aby dostosowaé warto$¢
(99%)

e Wartos¢ jest akceptowana, gdy wcisnie
sie przycisk kursora

5 Wybér parametru e Wocisng¢ raz przycisk kursora Wyswietlacz pokazuje
Proznia+ Wytacz. Dioda led na
wyswietlaczu funkc;ji
bedzie sie swieci¢

6 Zmiana parametru e Wocisng¢ "+" lub "-" (RYSUNEK 11:9 Przy ustalaniu wartosci
Préznia+ (sekundy) / 8) aby dostosowac wartos¢ kropka pojawi sie
ponizej po prawej

e Wartos¢ jest akceptowana, gdy wcisnie stronie na wyswietlaczu

sie przycisk kursora

parametru
7 Aktywacja nowego e Wecisna¢ przycisk"reprog" (RYSUNEK 11:3) Wyswietlacz
parametru programéw przestaje
migac

5.5.1.2. Opcja Gaz+ (MPDC)

KOMENTARZE
e Opcja dostepna jest tylko w urzadzeniach posiadajacych opcje gazu.

e Za pomocg opcji Gaz+ mozliwe jest dostarczenie do opakowania
maksymalnej ilosci gazu, co pozwala na stworzenie nadmuchanego
opakowania.

e W prawym dolnym rogu wyswietlacza programow pojawi sie kropka,
gdy opcja Gaz + jest wigczona.

e Gdy opcja Gaz+ jest wigczona, dziata we wszystkich programach, w ktérych
ustawiony jest gaz.

e W celu ustawienia tej funkcji nalezy skontaktowac sie z dostawca.

5.5.1.3. Opcja Czujnik ptynéw
(MPDC)

KOMENTARZE

e Przy wigczonej opcji Czujnik ptyndéw préznia w urzgdzeniu osiggnie
maksymalng wartos¢ (99%). Jesli produkt osiggnie temperature
gotowania przed uzyskaniem maksymalnej wartosci prézni, urzadzenie
przejdzie do nastepnego etapu cyklu.

e Opcja Czujnik ptyndw moze by¢ wigczona lub wytgczona dla kazdego
programu.
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1 Wybér programu dla e Wociskaé przycisk programéw (RYSUNEK

Czujnika ptynow

AKCJA REZULTAT

11:2) az na wyswietlaczu pojawi sie
wiadciwy numer programu (RYSUNEK

11:1)
2 Wybor trybu e Wocisng¢ przycisk "reprog” (RYSUNEK 11:3)Wyswietlacz
programu programéw miga
3 Wybér opcji Czujnik e Wociskac przycisk programéw (RYSUNEK H2O pojawia sie na
Plynéw 11:2) az na wyswietlaczu pojawi sie H20  wyswietlaczu

(RYSUNEK 11:1)

4 Aktywacja nowego e Wocisng¢ przycisk "reprog” (RYSUNEK 11:3) Wyswietlacz

parametru

5.5.1.4.

5.5.1.5.

O R I G 1N AL

programoéw przestaje
migac

Opcja Czerwone mieso

(MPDC)

KOMENTARZE

Ta funkcja zostata zaprojektowana z myslg o pakowaniu swiezego miesa.

Odgazowywanie produktu podczas procesu prézniowego moze powodowac, ze
w $rodku opakowania powstang purchle powietrza i krople wody. Ta opcja
chroni przed odgazowywaniem produktu podczas fazy pieczetowania.

Opcja moze by¢ wigczona lub wytgczona dla kazdego programu.

Przy wigczonej opcji Czerwone migso niemozliwe jest wigczenie dla tego
programu opcji Miekkie powietrze.

W celu ustawienia tej funkcji nalezy skontaktowac sie z dostawca.

Dzieki tej opcji pojawia sie parametr, ktéry pozwala zmieni¢ czas
ograniczenia wydtuzenia. Na wyswietlaczu funkgciji ta opcja sygnalizowana
jest diodg ledowg funkcji Miekkie powietrze. Nie zaleca sie zmiany tych
ustawien bez skontaktowania sie z dostawca.

Opcja Wielu cykli (MPDC)

KOMENTARZE

B HENKELMAN

vacuum systems

Dzieki opcji Wielu cykli proces prozniowy i gazowanie moze przebiega¢ w az 5 etapach.
Zawartosc¢ tlenu w produkcie zostanie dodatkowo zmniejszona.

Ta funkcja jest uzyteczna tylko dla niektérych produktéow o wyjatkowych
wymaganiach dotyczacych zawartosci tlenu. W przemysle zywieniowym ta
opcja nie przynosi znaczacych, dodatkowych korzysci.

W celu aktywaciji tej funkcji nalezy skontaktowac sie z dostawca.
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Programowanie etapow Wielu cykli

NO. CO ROBIC AKCJA REZULTAT
1 Wyboér programu dla e  Wociskaé przycisk programéw (RYSUNEK
Wielu cykili 11:2) az na wy$wietlaczu pojawi sie
wiasciwy numer programu (RYSUNEK
11:1)
2 Wybér trybu e Wocisngé przycisk "reprog" (RYSUNEK 11:3)Wyswietlacz
programu programéw miga
3 Wybor parametru e Wecisng¢ przycisk kursora (RYSUNEK  Odpowiedni symbol na
préznia 11:4), aby przewija¢ parametry wyswietlaczu pokazuje,
e Lampka led w trybie programu I;trgrgyr:;[:gv\gﬁ;esu Jest
(RYSUNEK 11:7) wskazuje aktywny tryb (RYSUNEK
11:5)
4 Zmiana parametru e Wocisng¢ "+" lub "-" (RYSUNEK 11:9
Proznia / 8) aby dostosowac wartos¢
e Wartos¢ jest akceptowana, gdy wcisnie
sie przycisk kursora
5 Wybor e Wocisng¢ przycisk kursora (RYSUNEK

parametru Gaz

parametru Gaz

11:4), aby przewija¢ parametry

Dioda led w trybie programu (RYSUNEK
11:7) wskazuje aktywny tryb

/ 8) aby dostosowac¢ warto$é

Warto$¢ jest akceptowana, gdy wcisnie
sie przycisk kursora

7 Jesli wymagane sg
dodatkowe etapy
procesu, nalezy
postepowac zgodnie

z punktem 3
8 Aktywacja nowego e Wocisng¢ przycisk "reprog” (RYSUNEK 11:3) Wy$wietlacz
parametru programéw przestaje
migaé
INSTRUKCJA OBSLUGI
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5.5.1.6. Opcja zewnetrznej prézni (MPDC)

KOMENTARZE

e Dzieki tej funkcji zywnos$¢ moze byé specjalnie pakowana poza
urzagdzeniem.

e W zaleznosci od tego czy urzgdzenie ma funkcje kontroli czasu czy
czujnik wartos¢ préznia moze by¢ ustawiona w sekundach lub %.

e Program zewnetrznej prézni moze by¢ zaprogramowany tak jak kazdy inny
program. Rozdziat 6.5.1

e Przed procesem nalezy sprawdzi¢ czy opakowanie jest odporne na
dziatanie prézni i wytrzyma proces.

RYSUNEK 11: Zestaw adaptacyjny prézni zewnetrznej (MPDC)

CO ROBIC REZULTAT
1 Wybra¢ program e Wcisng¢ przycisk programu czyszczenia C pojawia sie na
zewnetrznego oleju (RYSUNEK 11:5) wyswietlaczu
zasysania
e Wcisngé przycisk kursora(RYSUNEK E pojawia sie na
11:4) wyswietlaczu

® Program prézni zewnetrznej programuje
sie tak jak inne programy. (Rozdziat 5.5.1)

2 Podtgczy¢ do urzagdzenia e  Adapter umiescic¢ przy dziurze
wagz prozni zewnetrznej ssacej komory prézniowej

(RYSUNEK 12:1)

3 Podtgczy¢ do e Podigczy¢ adapter weza prozni
opakowania waz prézni (RYSUNEK 12:3) do opakowania.
zewnetrznej Przesungé¢ zaslepke zaworu w strone
weza (zamknieta pozycja) (RYSUNEK
12:2)
4 Wiaczy¢ pakowarke e Wcisnagé przycisk + Opakowanie zostanie
prézniowg poddane procesowi az

do osiggniecia
ustawionej wartosci.
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NO. CO ROBIC AKCJA REZULTAT

5 Usung¢ waz prézni e Przesungc¢ zaslepke zaworu w strone Waz zostanie odtgczony
zewnetrznej z opakowania (otwarta pozycja) i odsung¢ od opakowania i
opakowania waz odsuniety

5.5.1.7. Opcja uspienia (MPDC)

KOMENTARZE

e Po uptynieciu ustawionego czasu pompa wytgczy sie automatycznie, jesli nie
bedzie uzywana.

e Pompa wigczy sie automatycznie, gdy zostanie uruchomiony nowy cykl
procesu prozniowego.

e Czas uspienia jest fabrycznie ustawiony na 10 minut.

e W celu ustawienia czasu nalezy skontaktowac si¢ z dostawca.

UWAGA!

Ustawiony czas uspienia musi by¢ wiekszy niz 1 minuta.

5.5.2. Zaawansowany system kontroli
(ADC)

FUNKCJA

Uzytkownik moze zobaczy¢ dostepny program urzgdzenia i uzyska¢ dostep do jego
funkcji w panelu sterowania. Tryb ten wigcza sie automatycznie po wiaczeniu
urzadzenia. Widok tego trybu widoczny jest na RYSUNKU

13
I (\[e} ELEMENT WYJASNIENIE
1 Numer programu / e Program pokazuje aktywny, wczes$niej wybrany program. Inne
nazwa funkcje dostepne bedg po zmianie programu. Wybdr programu
zalezy od rodzaju pakowanego produktu.
2 Widok funkgciji e Te funkcje sg aktywne lub nieaktywne. Je$li funkcja jest

aktywna, na wyswietlaczu Swieci sie na niebiesko. Jesli jest
nieaktywna, na szaro.
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NO. ELEMEN WYJASNIENIE

3 Funkcja e Wybrana funkcja zaznaczona jest zielong obwddka. Jej nazwa
aktywna/nieaktywna i obecna warto$¢ pokazywane sg na wyswietlaczu.
e Jesli aktywna sg funkcje Plus, symbol + bedzie wyswietlony na
kolorowo. Jesli nie, na szaro.
4 Menu e Ustawienia urzgdzenia mogg by¢ dostosowane przez
uzycie ikonki menu po lewej stronie listy funkciji.
Pr.10 +(1)
Vacuum
10 mbar

AN, S/

© &

RYSUNEK 13: Wyswietlacz programu i przyciski ACS

NO. CO ROBIC AKCJA REZULTAT
1 Wybér zgdanego e Wocisng¢ przyciski
programu ‘gora’ A lub ‘dot ¥
2 Widok funkgcji e Wocisngc przyciski

‘lewy' « lub 'prawy’
>

3 Widok/edycja °
ustawien funkcji

Wcisna¢ 'enter' po wybraniu
funkcji. Uzytkownik widzi
ustawiong wczesniej konfiguracje,
wiasciciel moze jg edytowac.
(Rozdziat 2.7)

e Wcisng¢ 'enter' po wybraniu
menu (dostepne tylko dla
wilasciciela) (Rozdziat 2.7, 5.6)

4 Edycja ustawien
urzadzenia
INSTRUKCJA OBSLUGI
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5.5.2.1. Opcje (ACS)

KOMENTARZE

e Opcije, ktore nie sg wbudowane w urzgdzenie mogg by¢ aktywowane lub
dezaktywowane przez wiasciciela w ustawieniach (logowanie jako
wiasciciel) (Rozdziat 2.7.1)

e Opcje réznych programoéw mogg by¢ nastepnie programowane.

5.5.2.2. Opcje prézni zewnetrznej (ACS)

KOMENTARZE

e Dzieki tej funkcji zywnos¢ moze by¢ specjalnie pakowana poza
urzagdzeniem.

e Wartos¢ prézni opakowania osiggnie 99%

e Przed procesem nalezy sprawdzi¢ czy opakowanie jest odporne na dziatanie
prézni i wytrzyma proces.

RYSUNEK 14: Zestaw adaptacyjny prézni zewnetrznej (ACS)

I CO ROBIC AKCJA REZULTAT

1 Podtaczy¢ do e Adapter umiesci¢ przy dziurze ssacej
urzgdzenia wgz komory prozniowej (RYSUNEK 14:1)
proézni zewnetrznej

2 Podtgczy¢ do e Podtgczy¢ adapter weza prézni (RYSUNEK
opakowania waz 14:3) do opakowania. Przesungé¢ zaslepke
prézni zewnetrznej zaworu w strone weza (zamknieta

pozycja) (RYSUNEK 14:2)
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CO ROBIC AKCJA REZULTAT

3 Wigczy¢ pakowarke prozniowg e Za pomocg przyciskéw wybraé  Opakowanie
program prozni zewnetrznej zostanie  poddane
procesowi az do
osiggniecia

ustawionej wartosci

4 Usunaé waz prozni e Przesung¢ zaslepke  \Wagz zostanie odigczony
zewnetrznej z zaworu w strong od opakowania i
opakowania opakowania (otwarta odsuniety

pozycja) i odsungé¢ wagz

5.6. Dyrektywy dla wartosci funkcji

WYJASNIENIE

e Wartosci kazdej funkcji mogg by¢ dostosowane przez upowaznionego
wiasciciela urzadzenia. Przedstawiona ponizej tabela obrazuje i wyjasnia
wptyw ustawien wartosci funkcji na np. wartosci niskie lub wysokie.

FUNKCJA AKRES WARUNKI

Proznia 2-700 mbar e Zasada ogolna: im wyzsza wartos¢ prozni, tym mniej
30-99.8% tlenu zostaje w opakowaniu, wiec produkt ma wyzszy
k7’ okres trwatosci. Nie ma wyjgtkéw od tej zasady.

Préznia+ 0-20 sec eProces prézniowy jest kontynuowany po osiggnieciu
maksymalnego czasu trwania, w celu pozbawienia
produktu uwiezionych w nim czgsteczek powietrza.
Uwaga: Préznie nalezy ustawi¢ na minimum

Czerwone miegso 2-700 mbar eZasada ogdlna: im wyzsza wartos¢ prézni, tym mniej tlenu
) 0 zostaje w opakowaniu, wiec produkt ma wyzszy okres
30-99.9% trwatosci.

Czujnik ptynow 2-700 mbar e\Wraz ze wzrostem ci$nienia, opdznia sie punkt wrzenia.
Prawa fizyki mogg spowodowac, ze produkt bedzie sie
gotowat. Moze to spowodowac nie tylko zanieczyszczenie
urzgdzenia, ale takze utrate wagi i jakosci pakowanego
produktu. Wigczajgc funkcje Czujnik ptynéw specjalny
czujnik wykrywa punkt wrzenia, stopuje proces prézniowy i
przechodzi do nastepnego etapu pakowania. Nalezy
ustawi¢ najwyzszy mozliwy poziom prézni. Nalezy
pamietaé, ze ta wartos¢ prozni jest dostepna tylko, gdy
produkt sie nie gotuje.

Czujnik ptynéw+ 0.1-5.0 sec eProces prézniowy jest kontynuowany po wykryciu punktu
wrzenia. Przez ewaporacje moze nastgpi¢ mata fala
wstrzgsowa, ktéra wycisnie z worka pozostate w nim
powietrze. Najlepszym sposobem na okreslenie
odpowiedniego czasu i optymalnej wartosci jest metoda
préb i btedéw.
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I FUNKCJA ZAKRES WARUNKI

Préznia sekwencyjna 2-700 mbar e Jedli czas funkcji Proznia+ nie wystarcza na odessanie

30 to 99.8%

catego powietrza z worka, nalezy wtgczyc¢ funkcje prozni
sekwencyjnej. W maksymalnie pieciu krokach, proces
prézniowy bedzie przeprowadzany z krétkimi przerwami.
Kazdy etap dostarcza wyzszej wartosci prézni od
poprzednigo.

Czas 0.1-6.0 sec e Przez ten czas drut zgrzewajacy i/lub tnacy sg

pieczetowania
1-2 czas ciecia

podgrzewane. Im dtuzszy czas nagrzewania, tym wiecej
ciepta przenoszone jest na worek.

Migkkie powietrze 1-20 sec e Czas, przez ktéry powietrza trafia do komory po

pieczetowaniu. Najlepszy sposobem na okreslenie
odpowiedniego czasu jest metoda prob i bledow.

Czyszczenie pompy 15 minut eUstawienia sg niedostepne.
Uspienie 1-55 minut (dla eCzas, przez ktéry pompa obraca sie po kazdym cyklu.
ACS) Zapewnia to pompie statg temperature pracy,

6 sec. - 100 minut
(dla MPDC)

= HhiELAN

vacuum systems

zapobiegajgc nagtym startom i przerwom, ktére
przyspieszajg jej zuzycie.

UWAGA
Cisnienie prozni w komorze podczas pieczetowania powinno wynosi¢ co najmniej 30%.

WYJASNIENIE

Gdy cisnienie spada, spada rowniez moment punkt wrzenia. (RYSUNEK 15).
Prawa fizyki mogg spowodowac, ze produkt bedzie sie gotowat. Moze to
spowodowac nie tylko zanieczyszczenie urzgdzenia, ale takze utrate wagi i
jakosci pakowanego produktu.

Nalezy doktadnie $ledzi¢ proces pakowania prézniowego podczas pakowania
produktéw o duzej wilgotnosci takich jak zupy czy sosy. W chwili gdy zaczynajg
pojawiac sie purchle lub produkt bulgocze nalezy natychmiast przejs¢ do
nastepnego etapu cyklu. (Rozdziat 5.3)

Dzieki schtodzeniu produktu przed poddaniem go procesowi prézniowemu
mozna uzyskac wiekszg gtebokosé prézni.

Jesli urzgdzenie wyposazone jest w czujnik ptynéw, pakowarka
automatycznie przejdzie do nastepnego etapu cyklu, gdy wykryje gotowanie
sie produktu.

INSTRUKCJA OBSLUGI
Marlin / Falcon / Polar version: HMFP-NL-A 26-03-14



10

™
o
Q
—
-~
3
Q 1 ]
i
0.1 [
t |
0.01
0.001 |
0 10 20 30 40 50 60 70 80 S0 100 110 120 130
Temperatuur{° C}

RYSUNEK 15: Wykres odparowywania
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6. KONSERWACJA

UWAGA!

e Zawsze nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania poprzez przestawienie
gtéwnego przetacznika na “0” lub odlgczenie kabla zasilania.

e Zawsze nalezy odtgczy¢ doptyw powietrza (jesli dotyczy).

e Po przeprowadzonej konserwacji lub naprawie nalezy przetestowac urzadzenie
czy nadaje sie do uzycia.

e Tylko wyszkolony personel moze przeprowadzaé prace konserwacyjne.

6.1. Wykres konserwacji

Ponizsza tabela przedstawia czynnosci konserwacyjne, ktére nalezy wykonad.

SEKCJA

DZIALALNOSC

Co 6 miesiecy

Codziennie
Tygodniowy
Rocznie

Czyszczenie

Czyszczenie urzgdzenia 6.2
Smarowanie
Naolei¢ ztgczenia prowadnic Olej ; 2
Wymiana oleju i filtra oleju w pompie prézniowej Rozdziat 1 1
rodzaj oleju l
Inspekcje
Sprawdzenie poziomu oleju r 2.3
Wiaczenie programu czyszczenia oleju 6.3
Sprawdzenie listw zgrzewajgcych 6.6
Sprawdzenie silikonéw na uchwytach 6.7
silikonowych
Sprawdzenie gumowej pokrywy 6.8
Sprawdzenie czy plastikowa pokrywa nie popekata
(jesli dotyczy)
Sprawdzenie sprezyn wieka. Zwrdécic 6.9

dodatkowg uwage na mocowanie i
uszkodzenia
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DZIALALNOSC
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Codziennie
Tygodniowy

Rocznie

SEKCJA

Wymiany
Wymiana drutéw zgrzewajgcych ‘ 6.6
Wymiana silikondéw przy uchwytach . 6.7
silikonowych
Wymiana gumowej pokrywy r 6.8
6.5

Wymiana odptywu filtra oleju

Wymiana filtra oleju

W sprawie profejsonalnego serwisu
nalezy skontaktowac sie z dostawcg

Wymiana plastikowego wieka (jesli
dotyczy)

6.2. Czyszczenie urzadzenia

WYJASNIENIE

e Nie uzywac do czyszczenia rozpuszczalnika.

e Nie wolno uzywacé zracych lub toksycznych srodkéw czystosci.

e Nie wolno czysci¢ wysokocisnieniowym urzagdzeniem wodnostrumieniowym.

NO. CO ROBIC AKCJA REZULTAT
1 Czyszczenie ® Powierzchnie mozna czysci¢ za pomocg
urzgdzenia

migkkiej wilgotnej szmatki lub zastosowac
srodek czyszczacy i sptukac go czystg wodg
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6.3. Program czyszczenia oleju

WYJASNIENIE

e Program czyszczenia oleju pozwoli na prace pompy prézniowej przez 15
minut. Podczas jego dziatania pompa i olej osiggng temperature robocza, dzieki
czemu olej i ptyn oddzielg sie od siebie, a wszelkie zanieczyszczenia zostang
przefiltrowane. Dzieki wysokiej temperaturze z pompy wyparowuje wilgoc¢, co tez
zapobiega przed jej korozja.

e W przypadku czestego pakowania produktéw o wysokiej wilgotnosci takich jak
zupy lub sosy zaleca sie uzywanie programu czyszczenia czesciej niz raz w

tygodniu.
NO. CO ROBIC AKCJA REZULTAT
1 Wybor programu e MPDC: Wcisng¢ przycisk programu

czyszczenia oleju (RYSUNEK 5:5)

e ACS: Wcisng¢ przyciski kontroli
"gora" A i"dot" ¥ (RYSUNEK 6:4)

2 Rozpoczecie procesu e Zamkng¢ pokrywe Program czyszczenia
oleju trwa 15 minut

6.4. Dolewanie/Wymiana oleju

OSTRZEZENIE

e Olej znajdujgcy sie w pompie prézniowej moze byé gorgcy. Podczas
wymiany oleju moze pojawi¢ sie ryzyko kontaktu z gorgcym olejem.

WYJASNIENIE

Jesli urzadzenie nie jest uzywane przez diuzszy czas, nalezy usungé olej z pompy.
Pozostata w oleju wilgo¢ i zanieczyszczenia mogg uszkodzi¢ pompe i spodowac jej
zacinanie przy nastepnym uzyciu.
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Dolewanie oleju

NO. CO ROBIC AKCJA REZULTAT

1 Dolanie oleju e Zdjg¢ korek pojemnika oleju (RYSUNEK 3:5)

e Dolac olej do poziomu pomiedzy
znacznikami "max" i "min" (RYSUNEK
3:3)

e Zatozy¢ korek pojemnika oleju

Wymiana oleju i jego filtra

REZULTAT

1 Wymiana oleju ® Pod zaworem Sciekowym umiescic¢ Olej wycieka z pompy
miske sciekowg (RYSUNEK 3:4)

e Usung¢ korek zaworu
Sciekowego(RYSUNEK 3:4)

e ZatozyC korek zaworu sciekowego

2 Wymiana filtra oleju e Zdjgc filtr oleju (RYSUNEK 3:6)

e Wiozy¢ nowy filtr

3 Wypetnienie nowym e Zdjac¢ korek pojemnika oleju (RYSUNEK

nlaiam 2-R\
e Dola¢ olej do poziomu pomiedzy
znacznikami "max" i "min" (RYSUNEK
3:3)

e ZatozyC korek pojemnika oleju

6.5. Wymiana odptywu filtra olejowego (konserwacja pompy prézniowej)

WYJASNIENIE

1. Odplyw filtra olejowego zapobiega przedostawaniu sie oparom i wyziewom
olejowym do pompy prézniowe;j.

2. Jesli filtr sie wypetni, nie bedzie mozliwe uzyskanie maksymalnej wartosci
prézni.

3. Wymiane filtra w przypadku probleméw z pakowarkg prézniowg nalezy
przeprowadzac zgodnie z wykresem konserwacji z rodziatu 7.1.
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40-300 mz pompa

RYSUNEK 16: Wymiana odplywu filtra olejowego

CO ROBIC
1 Zdja¢ odptyw filtra e Zdjg¢ zaslepke filtra (RYSUNEK 16: 4)
olejowego z pompy prozniowej (RYS. 16: 1)

e Zdjgé resor (RYSUNEK 16: 3)
e Wyjac stary filtr (RYSUNEK 16: 2)

REZULTAT

2 Zamocowac nowy e Umiesci¢ nowy filtr w pompie
filtr - C .
e Sprawdzi¢ czy pierscien jest prawidtowo
umiejscowiony przy doptywie filtra
e ZalozycC resor

e ZalozyC zaSlepke filtra
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6.6. Wymiana drutu zgrzewajacego

WYJASNIENIE

e W zaleznosci od posiadanego urzadzenia mozliwe sg nastepujgce zestawy elementéw
zgrzewajgcych:
» Szerokie spajanie: Jeden szeroki drut zgrzewajgcy
« Tnace spajanie: Jeden drut zgrzewajacy i jeden tngcy
* Podwdjne spajanie: Dwa druty zgrzewajace
» Spajanie typu Bi-aktywny: Jedna listwa zgrzewajgca z drutem zgrzewajgcym po obu
stronach
e Proces wymiany elementéw zgrzewajgcych jest taki sam dla wszystkich typow
e Przy systemie typu bi-aktywny nalezy sie upewnic czy gérne i dolne elementy
zgrzewajgce sg wyrownane podczas procesu pieczetowania
e Druty zgrzewajgce nalezy wymieni¢ zgodnie z wykresem konserwaciji jesli drut
i/lub tasma teflonowa sg uszkodzone.
e Listwy zgrzewajgce w urzadzeniach z plastikowg pokrywa zamocowane sg na cylindrach
(RYSUNEK 17:1). Z kolei w urzadzeniach z metalowg pokrywa, sg
umocowane w pokrywie (RYSUNEK 17:2t/ m 4).

RYSUNEK 18: Wymiana drutu zgrzewajacego
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“ CO ROBIC AKCJA REZULTAT

1 Zdjg¢ listwe Zdjg¢ listwe z uchwytow (RYSUNEK
zgrzewajacqg z 18:4) poprzez odtgczenie wtyczek
pokrywy potgczenia elektrycznego (RYSUNEK
(pokrywa metalowa) 18:2) (2x) i usungé sruby typu M6

(RYSUNEK 17:3)

2 Zdjg¢ listwe Podniesc listwe zgrzewajaca,
zgrzewajgcag z zdejmujac jg z cylindréw
uchwytow (RYSUNEK 17:1)

(pokrywa plastikowa)

3 Zdjgc tasme Zdja¢ z drutéw zgrzewajgcych ochronng
teflonowa tasme teflonowg (RYSUNEK 18:1)

4 Zdja¢ stare druty Odkreci¢ sruby (RYSUNEK 18:2) spod
zgrzewajgce listwy zgrzewajacej i usungé druty

zgrzewajgce (RYSUNEK 18:3)

5 Wymieni¢ tasme Zerwac z listwy zgrzewajacej tasme
teflonowg na listwie teflonowg(RYSUNEK 18:4)
¢ Wyczyscié listwe gtadkg szmatkg

Natozy¢ nowa tasme teflonowg na
catej dtugosci listwy

6 Wymieni¢ druty Ucig¢ nowy kawatek drutu
zgrzewajgce zgrzewajgcego lub tngcego na dtugosé o

15 cm wiekszg niz dtugos¢ listwy
Najpierw umiesci¢ drut po jednej stronie
listwy przykrecajgc sruby (RYSUNEK
18:2)

Umiesci¢ koniec drutu w linii prostej i
zacisng¢ cgzkami, a nastepnie
przykreci¢ sruby

Przycigé konce drutu po obu stronach
Przecig¢ tasme

7 Wymieni¢ tasme Ucig¢ kawatek tasmy teflonowej na
teflonowg na drutach dtugosc¢ o 2 cm wigkszg niz diugos¢ listwy
zgrzewajacych Ptynnie przyklei¢ tasme, nie zakleja¢

drutéw zgrzewajgcych na listwie

8 Umiescic listwe Zamontowac listwe zgrzewajaca
zgrzewajgcyg
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6.7. Wymiana silikonu na uchwytach silikonowych

WYJASNIENIE

e Chcac uzyskac dobrej jakosci zapieczetowanie produktu nalezy dbaé o
to, by guma nie byta zniszczona a powierzchnia ptaska.

e Przepalenie drutu zgrzewajgcego lub kontakt mechaniczny mogg spowodowac
uszkodzenia.

e Uszkodzony silikon nalezy wymieni¢ zgodnie z zaleceniami wykresu
konserwacji z rozdziatu 6.1

RYSUNEK 19: wymiana silikonu na uchwytach silikonowych

CO ROBIC REZULTAT
1 Zdjgc stary silikon e Zdja¢ z uchwytu stary silikon (RYSUNEK
19:1)
2 Przycigé nowy e Przycigé¢ nowy kawatek gumy o dtugosci
silikon uchwytu.

e Rozmiar jest bardzo wazny. Zbyt dtugi lub
krotki kawatek silikonu moze powodowac
problem przy pieczetowaniu worka

3 Umiesci¢ nowy e Nowy silikon umiesci¢ w uchwycie
silikon wpychajgc go w jego wgtebienia.

e Silikon musi by¢é w petni i rbwnomiernie
umieszczony w uchwycie. Wazne jest, by
powierzchnia zamocowanej gumy byta
gtadka i nienapieta.
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6.8.

Wymiana gumowej pokrywy

WYJASNIENIE

by¢ regularnie wymieniana.

konserwacji z rodziatu 6.1.

RYSUNEK 20: Wymiana gumowej

pokrywy

NO. CO ROBIC AKCJA

e Gumowa pokrywa zapewnia kompletne zamkniecie komory prozniowej
podczas cyklu urzgdzenia. Stanowi ona niezbedny element do osiggniecia
maksymalnego poziomu wartosci prozni. Gumowa pokrywa zuzywa sie z
czasem w zwigzku z wystawieniem jej na dziatanie réznic cisnienia i powinna

e Wymiane gumowej pokrywy nalezy przeprowadzaé zgodnie z wykresem

REZULTAT
1 Zdjgc¢ starg gume e Sciggnaé starg gumowg pokrywe
2 Wycigé nowag e Wycigé, najlepiej nieco wigkszy,
gume nowy kawatek gumy.

e Konce muszg by¢ rowno odciete.

e Zbyt krétka lub zbyt dtuga gumowa
pokrywa moze powodowac
niedomykanie lub przeciekanie.

3 Zamontowaé e Umiesci¢ nowg gumowg pokrywe w
nowg gumowa szczelinach, docisng¢. Brzeg pokrywy
pokrywe powinien by¢ skierowany w dot i na

zewnatrz.

e Guma umieszczona w uchwycie powinna
by¢ réwna i nienapieta. Brzegi powinny
przywiera¢ do siebie, aby zapobiec
przeciekaniu.
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Marlin / Falcon / Polar Version: HMFP-NL-A 26-03-14



6.9. Sprawdzanie sprezyn pokrywy

WYTLUMACZENIE

o Nalezy sprawdzi¢ mocowanie sprezyn pokrywy pod katem zuzycia,
korozji lub uszkodzen.

o Nalezy sprawdzi¢ sprezyny pokrywy pod kgtem zuzycia lub uszkodzen.
e W przypadku nieréwnosci nalezy skontaktowac sie z dostawcg ustug serwisowych

O RIGINAL INSTRUKCJA OBSLUGI
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7. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponizsza tabela pokazuje mozliwe problemy wraz z ich przyczyng oraz rozwigzaniem.

PROBLEM CZYNNOSC ROZDZIAL
Panel kontrolny sie nie podswietla e Sprawdzi¢ czy urzgdzenie jest podigczone do pradu 25
Panel kontrolny jest wiaczony, ale po e Sprawdzi¢/dostosowac przetacznik pokrywy Nalezy
zamknieciu pokrywy nic sie nie dzieje skontaktowac
sie z
dostawcyg
Niewystarczajgca koncowa moc prézniowa e  Sprawdzi¢ ustawienia programu 55
prézni i dostosowac je
e Sprawdzi¢ czy wylot odprowadzania nie jest
zastoniety
e Sprawdzi¢ poziom oleju w pompie 2.3
e Sprawdzi¢/wymieni¢ filtr odptywu oleju 6.5
e Sprawdzi¢/wymieni¢ gumowg pokrywe 6.8
Pakowarka dziata za wolno e Sprawdzi¢ czy wylot odprowadzania nie jest
zastoniety
e Sprawdzi¢ poziom oleju w pompie 2.3
e Sprawdzi¢/wymieni¢ filtr odptywu oleju 6.5
Worek prozniowy jest Zle zapieczetowany e  Sprawdzi¢ ustawienia programu 55
pieczetowania i dostosowac je
e Sprawdzi¢/wymieni¢ tasme teflonowg i drut 6.6
zgrzewajacy
e Sprawdzi¢/wymieni¢ silikony w 6.7
uchwytach silikonowych
e Sprawdzi¢ wnetrze pakowarki prézniowe;j |
wyczysci¢ je w przypadku zanieczyszczenia
Pokrywa nie otwiera sie automatycznie e Sprawdzi¢ sprezyne/sprezyny gazowe Nalezy
skontaktowa
Csiez
dostawcyg
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Wiadomosé o btedzie dla MPDC

F1 na wyswietlaczu

e Sprawdzi¢/dostosowacé przetgcznik pokrywy

Nalezy
e Sprawdzié czy pompa proézniowa jest skontaktowa¢
wigczona sig z
dostawcag
F2 na wyswietlaczu e Sprawdzi¢ czy pokrywa jest otwarta i Nalezy
(MPDC z kontrolkg czujnika ciesialowasiigadzeane skontaktowac
e Zglosic jesli sytuacja sie powtorzy sie z
dostawcg
--- Na wyswietlaczu e Sprawdzi¢ czy pokrywa jest otwarta
INSTRUKCJA OBSLUGI
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8. WARUNKI GWARANCJI

e Niniejsza instrukcja obstugi zostata spisana z wyjgtkowg troska, jednak firma Henkelman BV
nie ponosi odpowiedzialnosci za moggce pojawi¢ sie w niej btedy i/lub za nastepstwa
btednej interpretacji zawartych instrukcji.

e Henkelman BV nie ponosi odpowiedzialnos$ci za szkody i/lub problemy wynikte z uzytkowania
czesci zamiennych niedostarczonych przez firme Henkelman BV.

e Henkelman BV zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikaciji i/lub czesci
zamiennych bez uprzedniego powiadomienia.

8.1. Odpowiedzialnos¢é

1. Firma nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci o ile obowigzujgce przepisy nie stanowig inaczej.

2. Odpowiedzialnos$¢ firmy ogranicza sie do catkowitej pienieznej wartosci urzadzenia.

3. Z wyjatkiem obowigzujgcych przepiséw dotyczgcych porzadku publicznego oraz dziatania w
dobrej wierze firma nie jest zobligowana do zaptacenia kontrahentowi lub osobom trzecim
odszkodowan wszelkiej natury i rodzaju, posrednich lub bezposrednich, w tym utraty
korzysci, a takze z tytutu uszkodzenia ruchomosci, innej wtasnosci lub ciata.

4. Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody odniesione przez lub w skutek uzytkowania
produktu zgodnie lub niezgodnie z jego przeznaczeniem.

8.2. Gwarancja

Gwarancje ograniczajg nastepujgce warunki. Okres gwarancyjny produktéw dostarczonych
przez firme Henkelman wynosi 3 lata od daty zakupu widniejgcej na potwierdzeniu sprzedazy.
Gwarancja obejmuje btedy fabryczne oraz mechaniczne, nie pokrywa wiec awarii zwigzanych z
czesciami produktu, ktére byty poddane jakiejkolwiek eksploatacji. Zmiany spowodowane
zwyczajng eksplotacjg zwigzang z uzytkowaniem produktu nie podlegajg gwaranciji.

1. Henkelman ma obowigzek wymieni¢ wadliwe czesci. Firmy nie ma obowigzku
rekompensaty innych uszkodzen lub poniesionych kosztow.

2. Gwarancja automatycznie traci waznos¢ w przypadku zalegtosci w wykonaniu lub zaniedbania konserwaciji.

3. W przypadku pojawienia sie watpliwosci dotyczacych konserwacji lub gdy urzadzenie nie
dziata prawidtowo nalezy zawsze skontaktowaé sie z dostawca.

4. Gwarancja nie obowigzuje, jesli uszkodzenie lub defekt jest wynikiem nieprawidtowego
czy nieostroznego uzytkowania lub konserwaciji przeprowadzonej niezgodnie z
instrukcjami opisanymi w niniejszej instrukcji obstugi.

5. Gwarancja traci waznos¢, gdy naprawy lub zmiany produktu zostaty przeprowadzone
przez osoby trzecie.

6. Gwarancja nie obejmuje defektow powstatych w wyniku uszkodzen spowodowanych
przez czynniki zewnetrzne.

7. Czesci wymienione zgodnie z wymogami niniejszej gwaranciji, stajg sie wtasnoscig firmy.

Postanowienia dotyczgce gwarancji i odpowiedzialnosci firmy sg czescig warunkow
ogolnych, ktére mogg zosta¢ wystane na zyczenie klienta.
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9. LIKWIDACJA ODPADOW

Oleju i innych czesci urzadzenia nie nalezy wyrzuca¢ wraz z odpadami komunalnymi. Po wymianie
wszelkich zuzytych czesci oraz oleju wszystkie materiaty nalezy zebrac¢, a nastepnie zniszczy¢ lub
recyklingowac w sposoéb legalny i przyjazny dla srodowiska.
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10. ZALACZNIK

10.1.Dziennik

Dziennik powinien zawieraé wpisy miedzy innymi o:

e Rocznej konserwacji

e Wiekszych wymiany oraz nagtych wypadkach

e Zmianach

e Testach przyciskdw nagtych wypadkéw stop oraz urzgdzen bezpieczenstwa

WYKONANO PRZEZ OPIS:
(RODZAJ CZYNNOSCI, CO WYMIENIONO)

(AUTORYZOWANY
TECHNIK)
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WYKONANO PRZEZ OPIS:
(RODZAJ CZYNNOSCI, CO WYMIENIONO)

(AUTORYZOWANY
TECHNIK)
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WYKONANO PRZEZ OPIS:
(RODZAJ CZYNNOSCI, CO WYMIENIONO)

(AUTORYZOWANY
TECHNIK)
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Henkelman BV
Titaniumlaan 10

5221 CK, 's Hertogenbosch
Holandia

[): +31- (0) 73 621 3671

[): +31- (0) 73-622 1318

Email: info@henkelman.com

Strona internetowa: www.henkelman.com


mailto:info@henkelman.com

