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WPROWADZENIE

Henkelman BV dostarcza najnowoczesniejsze urzadzenia do pakowania prézniowego.

Nasze urzadzenia zostaly zaprojektowane i wyprodukowane by zados$c¢uczynié¢ najwyzszym
standardom. £gcza w sobie elegancka, funkcjonalng forme z tatwoscig uzycia i trwatoscig. Wystarczy
prosta instalacja typu ,podtacz i pakuj”. Dzieki przemyslanemu zaprojektowaniu standardy higieny sa
utrzymane w kazdej chwili.

Instrukcja obstugi zawiera informacje i wskazowki pomocne w procesie instalacji, uzytkowania i
konserwacji urzadzenia.

o Urzadzenie nie nadaje sie do pakowania materiatéw toksycznych,
powodujacych korozje, draznigcych i niebezpiecznych

s Wszystkie osoby odpowiedzialne za uzytkowanie urzgdzenia muszg
przeczyta¢ calg instrukcje i zrozumie¢ rozdziaty dotyczace dziatania i
bezpieczenstwa

s WSszystkie osoby odpowiedzialne za skiadanie, instalacje, konserwacije lub
naprawe urzadzenia, powinny przeczytac i zrozumie¢ niniejszg instrukcje

o Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za interpretacje i wykorzystanie tej
instrukcji w kazdych okolicznosciach.

o Instrukcja powinna znajdowac sie w poblizu urzadzenia, w zasiegu
uzywajgcych

s WSszystkie wazniejsze informacje dotyczgce utrzymania i regulowania, jak
réwniez poczynione obserwacje powinny zosta¢ zapisane w rejestrze (patrz:
Dodatek 10.1)

¢ Zmiany w instalacji lub urzadzeniu sg zabronione bez wczesniejszego
pisemnego upowaznienia ze strony Sprzedajgcego

o Nalezy kontaktowac sie ze sprzedajgcym urzgdzenie, jesli potrzebna jest
obstuga nie ujeta w niniejszej instrukcji

s Zawsze nalezy przestrzega¢ wymogow bezpieczenstwa, jakie zostaly opisane w rozdziale
3

s Wiasciwe funkcjonowanie i bezpieczenstwo urzgdzenia moze byc¢
zagwarantowane tylko, jesli zalecane zabiegi konserwacyjne zostang
wykonane na czas i we wtasciwy sposob

s Urzadzenia przedstawione na rysunkach moga réznic sie od zakupionego przez
Uzytkownika

" [ T INSTRUKCJA OBSLUGI
R4 HENKELMAN MDD Werga HONA 255214



SPIS TRESCI

SPIS RYSUNKOW ....oooomiiiiiiiiiiite ettt s sttt bttt ettt b bbb s s s s s s 6
KOPIA DEKLARACJI!I ZGODNOSCIWE ....ocooviiviceeieeeieiecsiesesee e sae s, 7
SPIS SYMBOL ..ottt s e eee e ee e n et s et an et s e e en s eesenaseenenaesenenesnneneanenees 8
(0] 2] 2774 OO 9
1. INFORMACJIE TECHNICZNE .....o.ooooivieeeeeseceeeseseeeese et sae e senasee s sas s nssns s ensssssesassennans 10
2. OPIS URZADZENIA. ...t ee e en e en s s en e an e enaneannaes 11
2.1. OPIS PROCESU PAKOWANIA | FUNKCJONOWANIA URZADZENIA .........coooovuevevrierereererenn 12
2.1.1. PROCES PAKOWANIA | FUNKCJONOWANIE URZADZENIA .........ooovueveeeeeeeeereeeeneenenens 12
2.1.2. FUNKCJIE OGOLNE ..ot eeeee e en s en s en s nanennnens 13
2.2. SYSTEM ZAMYKAJIACY ...oooeeeeeeeeeeeeeee s eeae e ne s s s s enanssnnansasenans 13
2.3. POMPA PROZNIOWA ........ooueeeeeeeeeeeeeesieeesee e eeee e s een s nes s s senesasseneeaenesaesennansenenannnees 15
2.4. INSTALACJIA ELEKTRYCZNA.. ©...oiuoeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeee e senes s s enesees s esn s eannessenenennnans 17
2.5. KONTROLA CYFROWA POJEDYNCZYM PROGRAMEM (KCPP) .......coceveueeeeceereeeeererieiennnnns 18
3. BEZPIECZENSTWO......ouiueiieeieeeeeeeeeeeeee e esesaesee e saenssess s ene s enas s s s enenansnansanssantansnansenssannnaes 20
B.L. OGOLNIE ..ottt n et n et n e en et en et en e 20
3.2. PODCZAS NORMALNEGO UZYTKOWANIA ........c.oueverereereeeieseseeieseseesesesaesessissessesesssssessssennans 21
3.3 UZYTKOWNIKOW ... ee e en e aen s n s s aes e en s enanennnans 21
A INSTALACIA ..ot en et e et n s an e 22
4.1. TRANSPORT [ UMIESZCZENIE ........ooivvieeeeeeeeeeeeeeeeeee e sesass s san s 22
4.2. PODEACZANIE URZADZENIA. .....coooeeeeeeeeeeeeeeeeeee e eee e een s ene s enan s e 22
4.3. URUCHAMIANIE URZADZENIA PO RAZ PIERWSZY .....oooivieeeeeeeeeeeeeseeeeeseeenseeeneeens s 23
B DZIALANIE ..ottt sae s sae et saesee s s s s s st es s e e s s et es s et an s esen e es et ensnaa s nansen s 24
5.1 OBSEUGA ...ttt ettt en et e et n e n e n et en et ennens 24
B5.2. PRODUKCUJIA ..ottt en s st en st nenan s s aen st enenansnansannaes 24
5.3. PRZEJSCIE DO NASTEPNEGO ETAPU CYKLU.......cvouivivceceerceeieeeee e sese e 25
5.4. ZATRZYMYWANIE PROGRAMU. ........ouiiiiieeiieeeeeeeeeeeeeeeeeese s eseseeaesesies s aene e ensan s ennnens 25
5.5. ZMIANA USTAWIEN PROGRAMU .......coooiiiiieeeieeeeeeeeeeeeeesee s eseses s enes s ennense s senenaes 26
5.5.1. KONTROLA CYFROWA POJEDYNCZYM PROGRAMEM (KCPP) ......ccoovevevererereierriereenanss 26
5.5.1.1. OPCJA ZEWNETRZNEJ PROZNI (KCPP) ......oouiveieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e enen s 27
5.6. WYTYCZNE DLA WARTOSCI FUNKCII .....comvveeieeeieeeeeeee e sesee e esee s enesin s sennans 28
8. KONSERWACIA ..ot eeee e ese st esae e sae st sas s s e st en e st ensnsa s nansanenans 30
6.1. SCHEMAT KONSERWAGCJ! ......oveieeeeeeeeieeeeee e eeee e aee s sas s s s s s sensnansenansannees 30
6.2. CZYSZCZENIE URZADZENIA .......ooovveeeieseeeieeeeieeesee e s e seses s s s s ssss s enasssssassesenans 31
6.3. PROGRAM CZYSZCZENIA OLEJU ......covieieieeceeieeeeie e esee e sae s sen s 32
6.4. UZUPELNIANIE OLEJUM YMIANA OLEJU ....oooviieeeceeeeeee e sesee s s 32
6.5. WYMIANA WYLOTOWEGO FILTRA OLEJOWEGO (KONSERWACJA POMPY PRC)ZNIOWEJg).
.............................................................................................................................................................. 4
mbo Warde KA 750514 Al HENKELMA
vacuum systems



6.6. WYMIANA DRUTU ZGRZEWAJACEGO
6.7. WYMIANA USZCZELKI SILIKONOWEJ UCHWYTOW SILIKONOWYCH
6.8. WYMIANA USZCZELKI POKRYWY
7. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
8. WARUNKI GWARANCJI
8.1. ODPOWIEDZIALNOSC
8.2. GWARANCJA

9. POZBYWANIE SIE URZADZENIA JAKO ODPADU
10. DODATEK
10.1. REJESTR

INSTRUKCJA OBSLUGI
Jumbo Wersja: HJ-NL-A 25-03-14



SPIS RYSUNKOW

RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.

RYS.
RYS.

INSTRUKCJA OBSLUGI _— ORI G
Jumbo Wersja: HJ-NL-A 25-03-14 EHENKELMA

T PRZEGLAD GEOWNYCH CZESCl ... ee e ee e
: PRZEGLAD SYSTEMU ZAMYKAJACEGO... .......

: PRZEGLAD POMPY (Z USUNIETA OSLONA)
 PRZEGLAD INSTALACJ ELEKTRYCZNED.. .....ooooveooeeeoeeeee oo eeeeo e eee e ee e

: KONSOLA KONTROLI CYFROWEJ POJEDYNCZYM PROGRAMEM (KCPP) ........eooveoieeeeeeeeeeve oo 18
© ZMIANA PARAMETROW (KCPP).........oooeeoeeeeeeeeeeeeoeeeeee e s eessee e eseeeeese s eeseeseeesse e ee s eeseeeeseeeee e

: ZESTAW ZEWNETRZNEGO ADAPTERA PROZNIOWEGO (KCPP) .........ovvoioveoeeeeoeeoeeeoeeeeeeee e

" LINIA NASYCENIA PARY WODNEJ ........ooooivooeoooee oo eeeee e
 WYMIANA WYLOTOWEGO FILTRA OLEJOWEGO POMPY 34 M ......vvooveeeeeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e
10: WYMIANA WYLOTOWEGO FILTRA OLEJOWEGO POMPY 8 m°............
11: WYMIANA WYLOTOWEGO FILTRA OLEJOWEGO POMPY 16 M ........ooomiovoovoooeeoeeeoeoee oo
12: WYMIANA SZTABKI ZGRZEWAJIACED ........oovooeeeo oo
13: WYMIANA DRUTU ZGRZEWAJIACEGO. ........oeeeoeeeeeeeee e eeeeeeeee oo ee e eesee e sese e ees e

14: WYMIANA USZCZELKI SILIKONOWEJ UCHWYTOW SILIKONOWYCH .....cvcuiuiiiiiicieicicieeie e 39
15: WYMIANA USZCZELKI POKRYWY ...ttt e e s ab b e e e e e e s s bbb e s e e e s s e bbaana e e e e s sananes 40

© 0 N O g b~ WN B




KOPIA DEKLARACJI ZGODNO SCI WE

My,

Henkelman BV Titaniumlaan 10
5221 CK, 's Hertogenbosch

Holandia

przyjmujemy catg odpowiedzialno$¢ za deklaracje, ze urzadzenie,
Typ urzadzenia Seria Jumbo
spetnia wszystkie warunki Dyrektyw:

2006/42/EC Dyrektywa Maszynowa
2004/108/EC Dyrektywa EMC

| jest zgodne z nastepujgcymi standardami lub innymi dokumentami normatywnymi:

BS EN ISO 12100 Bezpieczenstwo maszyn — Ogélne zasady projektowania - Ocena ryzyka i
zmniejszanie ryzyka

BS EN 13857 Bezpieczenstwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sieganie
konczynami goérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych

BS EN 349 Bezpieczenstwo maszyn - Minimalne odstepy zapobiegajgce zgnieceniu czesci
ciata cztowieka

BS EN 953 Bezpieczenstwo maszyn - Ostony - Ogélne wymagania dotyczace projektowania i

budowy oston statych i ruchomych

BS EN 13849-1 Bezpieczenstwo maszyn — Elementy systemow sterowania zwigzane
Z bezpieczenstwem - Czes¢ |: Ogolne zasady projektowania

BS EN 60204-1 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czesé I:
Wymagania ogdlne

Nizej podpisany jest uprawniony do skompilowania akt technicznych

Holandia, 's-Hertogenbosch, 25 luty 2014 Stephan Harleman

Dyrektor
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SPIS SYMBOLI

We wszystkich dziataniach, w ktérych bezpieczenstwo operatora lub technika jest
zagrozone i kiedy nalezy zachowac¢ ostroznos¢, w uzyciu sg nastepujgce symbole.

Uwaga!

Niebezpiecze hstwo:
Wysokie napi ecie!

Wskazowka:
Przedstawia ogolny zarys dziatania lub oferuje wskazowki, ktore

utatwiajg przeprowadzanie pewnych akcji
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OBRAZKI

Niektore ikony i ostrzezenia znajdujg sie na urzgdzeniu m.in. by wskazywa¢ na mozliwe ryzyko
dla uzytkownikéw.

IKONA

OPIS POLOZENIE

Tabliczka znamionowa Z tylu urzadzenia

Znak ostrzegawczy "Wysokie napiecie" Z tylu urzgdzenia.

o Na sztabce zgrzewajgcej
Znak ostrzegawczy

"Wysoka temperatura” ¢ Na pompie prézniowej

UWAGA!

Sprawdzaj regularnie, czy obrazki i oznaczenia sg wcigz wyraznie widoczne i czytelne.

Jesli nie sg, wymien je

INSTRUKCJA OBSLUGI
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1. INFORMACJE TECHNICZNE

Ogolne

Temperatura otoczenia podczas dziatania ~ 5-30 5-30 5-30 5-30 5-30 5-30 5-30 °C

Poziom natezenia hatasu <70 <70 <70 <70 <70 <70 <70 dB (A)

Maksymalna produkcja dzienna 5 5 5 5 5 5 5 h/dzien

Wymiary urz adzenia

Szerokosc 335 335 450 450 493 493 480 mm
Dlugosé 450 450 554 554 528 616 610 mm
Wysokos¢ 305/340 * 305/340 * 365 405 440 470 470 mm
Waga 25 30 35 48 56 67 67 kg

Maksymalna wysoko $¢ produktu 85/130 * 85/130 * 150 150 180 180 180 mm

Potaczenie elektryczne

Napiecie * ok ok * o - - v

Obcigzenie po podtaczeniu * * * * * * * kVA

Pompa pré zniowa

Pojemnosé 4 8 8 16 16 16 16 m* H-
Olej 0:06  0:25 0:25 0.3 0.3 0.3 03 |
Typ oleju

VM22 VM32 VM32 VM32 VM32 VM32 VM32
(przy temperaturze zewnetrznej 5-40°C)

* zaleznie od potozenia pokrywy
** patrz: tabliczka znamionowa urzadzenia
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2. OPIS URZADZENIA

FUNKCJA

o W tym rozdziale znajduje sie ogdlny zarys gtéwnych sktadowych i funkcji
urzadzenia. Jesli w niniejszym opracowaniu znajduje sie szczegbdtowa
informacja, pojawia sie do niej odwotanie

o Dziatanie maszyny moze r6znic sie od przedstawionego na ponizszym rysunku

Ponizszy rysunek przedstawia gtdbwne elementy systemu:

Rys. 1: Przegl ad gtéwnych cz esci

NR CZESC OPIS SEKCJA

1 Pokrywa ¢+ Pokrywa zamyka komore prézniowg podczas jej
oprézniania z powietrza

¢ Pokrywa ma dopasowang gumowg uszczelke,

A . i 6.8
ktére zapewnia szczelnosc

o W pokrywie zamontowane sg silikonowe
uchwyty, po stronie przeciwnej niz listwa 2.2,6.7

zOrzewalaca
ZgHzewad

2 Blat/komora o Produkty do zapakowania muszg by¢ umieszczone na blacie
/ w komorze z otworami torebki do pakowania
prézniowego w pozycji do zamkniecia

3 Sztabka zgrzewajgca ¢ W zaleznosci od wersji w komorze zamontowane sg 1 albo 2 listwy
zgrzewajgce. Listwa zgrzewajgca zamyka torebki podczas pakowania
prézniowego 2.2,6.6
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NR CZESC OPIS SEKCJA
4 Konsola v Patrz: sekcja 2.5
5 Obudowa urzgdzenia ¢ Cate wyposazenie potrzebne do funkcjonowania
urzgdzenia znajduje sie w obudowie
6 Pompa prézniowa ¢ Patrz: sekcja 2.3
7 Podtgczenie do sieci ¢ Patrz: sekcja 24

elektrycznej

2.1. OPIS PROCESU PAKOWANIA | FUNKCJONOWANIA

URZADZENIA

FUNKCJA
Ten rozdziat zawiera opis procesu i dostepnych funkcji maszyny

W sekcji 5.5 znajduje sie informacja jak ustawi¢ odpowiednie warto$ci
parametréw

2.1.1. PROCES PAKOWANIA | FUNKCJONOWANIE URZ ADZENIA

Podczas pakowania nalezy wykonac¢ nastepujgce kroki. Szczegétowa procedura zostata

opisana w rozdziale 5.

KROK FAZA PROCESU

1 Przygotowania

DZIALANIE

¢ Uzytkownik umieszcza produkt w torebce do
pakowania prézniowego i umieszcza jg na blacie,
tak by jej otwdr znajdowat sie w pozycji do
zamykania

2 Wytwarzanie prézni

*  Proces odsysania powietrza zaczyna sie z
zamknigeciem wieka

* Podczas tego cyklu powietrze bedzie odsysane z
komory przez ustalony wczes$niej czas

3 Zamykanie

¢ Sztabki zgrzewajgce $ciskajg torebke do pakowania
prézniowego i stapiajg brzegi torebki by jg zamkna¢

¢ Podczas zamykania materiat torebki do pakowania
prozniowego jest podgrzewany i $ciskany, aby
utworzyt szczelne zamkniecie.
Trwa to zaprogramowang liczbe sekund

¢ Opcjonalnie, do urzgdzenia mozna dotgczyé deske
odcinajgcg. Deska odcinajgca ma za zadanie
usunagc¢ pozostajagcy po zamknieciu torebki nadmiar
luznej folii

4 Usuniecie prozni

INSTRUKCJA OBSLUGI
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powietrze



KROK FAZA PROCESU DZIALANIE

5 Otwieranie komory ¢ Pokrywa sie otwiera
prézniowej
6 Wyijecie produktu ¢ Uzytkownik moze wzig¢ zapakowany produkt z
blatu

2.1.2. FUNKCJE OGOLNE

FUNKCJA IKONA DZIALANIE
Czyszczenie ¢ Program czyszczenia pompy pozwala we wtasciwy sposéb
pompy olejowej przeptukiwa¢ pompe. Podczas dziatania programu olej
éé osiggnie temperature funkcjonowania tak, ze olej i ptyn sie
rozdzielg i dowolne zanieczyszczenie zostanie odfiltrowane.
@ Wysoka temperatura zapewnia odparowanie wilgoci z pompy,
dzieki czemu minimalizuje sie ryzyko korozji

Zewnetrzna préznia o Dzieki tej funkcji specjalne opakowania na jedzenie mogg
zostaé opréznione z powietrza poza urzadzeniem

¢ Mozliwosci dostosowania gestosci prézni sg takie jak w
przypadku standardowej prozni (patrz: 5.5.1.1 KCPP)

2.2. SYSTEM ZAMYKAJ ACY

FUNKCJA

s System zamykajgcy zgrzewa otwory w torebce, aby zachowac¢ w niej
préznie lub gaz

o Koncodwka torebki moze opcjonalnie zosta¢ odcieta przez sztabke zgrzewajgca

Rys. 2: Przeglad systemu zamykaj acego

HENKEI.MAN Jumbo Wersja: HJ-NL-A 25-03-14
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NR  CZESC

ztabka zgrzewajgca o

OPIS
ada sie z nastepujgcych elementow

o Druty zgrzewajgce: druty zgrzewajgce sg
podgrzewane na ustalony okres, tak by boki
torebki do pakowania prézniowego stopity sie
razem podczas zamykania

o Druty odcinajgce (opcjonalne): drut obcinajgcy
jest podgrzewany tak, ze czesciowo roztapia
folie torebki, zeby mozna bylto tatwo oderwac jej
luzny nadmiar

o Tasma teflonowa: druty zgrzewajgce i odcinajgce

sg pokryte tasmg teflonowa, aby zapobiec
przywieraniu torebki do sztabki zgrzewajgcej

¢ Aby sprawdzi¢ doktadng informacje dotyczaca
utrzymania urzadzenia, sprawdz wskazang sekcje

SEKCJA

6.6

2 Uchwyt silikonowy Naprzeciw kazdej sztabki zgrzewajgcej znajduje 6.7
sie uchwyt silikonowy, ktory dociska
cylindry/zamykang torebke

3 Mechanizm Sztabki zgrzewajace sg dociskane do torebki do 2.2

zamykajgcy pakowania prézniowego dzieki cylindrom
Podigczenie zewnetrznego cisnienia
atmosferycznego do wlotu cylindrow, powoduje
docisniecie sztabki zgrzewajacej do torebki.
INSTRUKCJA OBSLUGI =
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2.3. POMPA PROZNIOWA

FUNKCJA

Pompa prozniowa wytwarza préznie i wprowadza jg do komory prézniowej

3i4m®
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16 m°

Rys. 3: PRZEGL AD POMPY (Z USUNIETA OSLONA)

NR CZESC OPIS SEKCJA

1 Proznia 6.1
Wytwarza proznie potrzebng w procesie

2 Odptyw oleju Filtruie odprowadzane powietrze i absorbuje pary oleju 6.1

pokrywa filtra

. Sprawdz wskazang sekcje w celu uzyskania szczegétowej
informacji dotyczgcej utrzymania

3 Okienko Okienko widocznosci oleju wskazuje na maksymalny i 6.1
minimalny poziom oleju w pompie prozniowej
Okienko widocznosci oleju jest widoczne,
kiedy pokrywa urzadzenia jest zamknieta
4 Zatyczka Stuzy do odsgczania oleju
odsgczania oleju
5 Zatyczka filtra Stuzy do wypetniania pompy prézniowej olejem
olejowego

‘|, INSTRUKCJA OBSLUGI
Jumbo Wersja: HJ-NL-A 25-03-14



2.4. INSTALACJA ELEKTRYCZNA

FUNKCJA

UWAGA!

o Prace zwigzane z instalacjg elektryczng moga by¢ prowadzone tylko przez
ekspertéw technicznych

¢ Instalacja elektryczna dostarcza moc do pompy prézniowej, systemu
zamykajgcego i do funkcjonowania urzgdzenia

s Patrz: schemat instalacji elektrycznej dla giebszego wgladu w strukture i
funkcjonowanie instalacji elektrycznej. Zeby otrzymaé schemat instalacji
elektrycznej skontaktuj sie ze sprzedawca urzgdzenia

Rys. 4: PRZEGL AD INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

Elementy instalacji elektrycznej urzgdzenia

NR CZESC OPIS SEKCIA
1 Podtgczenie do sieci ¢ Stuzy do podtaczenia urzadzenia do
elektrycznej sieci elektrycznej
2 Konsola sterujgca ¢ Sluzy do sterowania dostepnymi funkcjami
kontrolnymi
¢ Urzadzenie ma nastepujgcg metode
kontroli:
o kontrola cyfrowa pojedynczym programem 2.5
(KCPP)
INSTRUKCJA OBSLUGI
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2.5. KONTROLA CYFROWA POJEDYNCZYM PROGRAMEM (KCPP)

FUNKCJA
o Pozwala sterowa¢ urzadzeniem
¢ Pozwala modyfikowa¢ program

o Patrz: rozdziat 5 by zobaczy¢ instrukcje sterowania i programowania urzgdzenia

Rys. 5: KONSOLA KONTROLI CYFROWEJ POJEDYNCZYM PROGR AMEM (KCPP)

N ELEMENT WYJASNIENIE

1 Przycisk WLEACZ/WYLACZ o Przycisk wigcza i wylgcza urzadzenie

o Zaleznie od wersji przycisk WLACZ/MWYLACZ znajduje sie,
jak wida¢ na rys. 5, po lewej stronie panelu sterowania lub z
tytu urzadzenia obok kabla zasilajgcego

2 Klawisz kursora o Stluzy do przemieszczania sie pomiedzy funkcjami na wyswietlaczu 4/5
3 Przycisk programu o Stluzy do wigczania programu oczyszczania sie pompy.
czyszczenia oleju Usuwa wilgoc¢ z oleju pompy prézniowej. Olej moze wchianiac

wilgo¢, kiedy pompa pracuje tylko w krétkich cyklach lub
podczas pakowania wilgotnych produktow

o Punkt 6.3 zawiera szczeg6towe instrukcje

4 Wyswietlacz parametrow »  WysSwietla biezgcg wartos¢ aktywnej funkcji podczas
dziatania programu lub pozwala na zmiane wartosci
wybranej funkgciji, kiedy urzadzenie nie pracuje

5 Wyswietlacz funkcji o Podswietlenie diodowe dla funkcji $wieci sie, kiedy funkcja
jest aktywna podczas dziatania programu lub kiedy funkcja
jest wybrana w trybie programowania
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NR ELEMENT

Przycisk -/stop

WYJASNIENIE

Przycisk moze zostaé uzyty podczas pakowania by
przerwac petny cykl pracy urzgdzenia. Wszystkie funkcje
zostajg anulowane, a praca przerwana

W trybie programowania przycisk zmniejsza warto$é
zaznaczonego parametru

Przycisk +/wytgczy¢
proznie

Przerywa biezaca funkcje i przechodzi do nastepnego
kroku programu

W trybie programowania ten klawisz zwieksza wartos¢
zaznaczonego parametru

Miernik prézni

Pokazuje cisnienie w komorze prézniowej

Wartos¢ -1 bar oznacza 99% proznie
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3. BEZPIECZENSTWO

3.1. INFORMACJ

INSTRUKCJA OBSLUGI
Jumbo Wersja: HJ-NL-A 25-03-14

E OGOLNE

UWAGA!

Nigdy nie pakuj produktow, ktore préznia moze uszkodzi¢
Nigdy nie poddawaj dziataniu prézni zywych zwierzat

Gwarancja i odpowiedzialno$¢ wygasa, jesli jakiekolwiek uszkodzenia sg
spowodowane przez naprawy lub modyfikacje, na ktére nie zezwolit
Dostawca urzgdzenia lub jego Dystrybutor

W przypadku wadliwego dziatania urzadzenia, nalezy skontaktowac sie z dostawcag

Czyszczenie pod wysokim cinieniem jest zabronione, poniewaz moze
uszkodzi¢ elektronike i inne elementy

Nalezy zapobiega¢ dostawaniu sie wody do otworu wentylacyjnego komory
prézniowej lub przez wylot pompy. Woda powoduje nieodwracalne
uszkodzenie pompy

Obszar roboczy wokét urzgdzenia musi by¢ bezpieczny. Wiasciciel
urzgdzenia musi zastosowac¢ odpowiednie srodki ostroznos$ci, zeby
urzgdzenie pracowato bezpiecznie

Nie wolno wigczac urzgdzenia w sgsiedztwie substancji wybuchajacych

Urzadzenie zostato zaprojektowane w taki sposob, ze uzytkowanie jest
bezpieczne w normalnych warunkach zewnetrznych

Uzytkownik urzgdzenia musi upewni¢ sie, ze wykonanie instrukcji
zawartych w niniejszym opracowaniu jest nalezycie monitorowane

Urzadzenia zabezpieczajgce nie moga by¢ odigczane

Wiasciwe dziatanie i bezpieczenstwo systemu moze by¢ zagwarantowane tylko,
jesli konserwacja urzadzenia jest przeprowadzana poprawnie, zgodnie ze
wskazaniami instrukcji, i na czas

Jesli na urzgdzeniu muszg zostaé przeprowadzone prace, nalezy je urzgdzenie
odtgczyé od zasilania i, jezeli to wymagane, od zrodta powietrza i gazu

NIEBEZPIECZENSTWO

Tylko osoby uprawnione, wyznaczone przez wtasciciela, moga

wykonywag¢ prace w instalacji elektrycznej

Upewnij sie, dzieki procedurom wewnetrznym i monitoringowi, ze

wszystkie odnosne zrédta zasilania zostaly roztgczone

Urzadzenie nie powinno by¢ uzywane podczas czyszczenia, przegladu,
naprawy czy zabiegéw utrzymania i musi by¢ w tym czasie odtgczone od
zasilania przez wytgczenie wtyczki lub gtéwnego przetgcznika

Nigdy nie spawaj urzadzenia, nie odigczywszy wczesniej kabla zasilajgcego
elementy elektryczne

Nie uzywaj nigdy zasilacza jednostki sterujgcej by zasili¢ inne urzadzenia

Wszystkie potgczenia elektryczne muszg by¢ podtaczone do listwy
zaciskowej zgodnie ze schematem potgczen



3.2. PODCZAS NORMALNEGO UZYTKOWANIA,

UWAGA!

o Przed uruchomieniem urzadzenia, upewnij sie, ze w systemie nie jest
wykonywana zadna praca i ze jest gotowy do uzycia

¢ Osoby nieautoryzowane nie moga obstugiwac¢ urzadzenia. Upewnienie sie
co do tego jest zadaniem operatoréw urzgdzenia

o Jezeli wystgpig jakiekolwiek zmiany, np. przestanie pasowac pokrywa, pojawig
sie niecodzienne wibracje lub hatasy, natychmiast skontaktuj sie z dziatem
technicznym lub Sprzedawcg urzadzenia

o Elementy systemu zamykajgcego moga rozgrzac sie do wysokich temperatur. Dlatego
dotkniecie tych czesci moze spowodowac uszczerbek na zdrowiu

3.3. UZYTKOWNIKOW

UWAGA!
o Operatorzy urzgdzenia muszg mie¢ co najmniej 18 lat

s Tylko osoby autoryzowane zostang dopuszczone by pracowaé z
pakowaczkg

o Praca powinna by¢ wykonywana tylko przez przeszkolong do niej osobe,
co odnosi sie zaréwno do konserwacji jak i do normalnego uzytkowania
urzgdzenia

s Operowaé urzgdzeniem mogg tylko przeszkolone osoby

o Wykwalifikowany personel musi by¢ zaznajomiony ze wszystkimi mozliwymi
sytuacjami, aby w przypadku awaryjnym podja¢ szybkg i efektywng akcje

o Jesli pracujacy przy urzgdzeniu zauwazy btedy, ryzyko lub uchybienia w
zapewnieniu bezpieczenstwa, powinien zgtosic to whascicielowi lub
zarzgdzajagcemu

s Buty zapewniajgce bezpieczenstwo sg obowigzkowe
¢ Odpowiednia odziez robocza jest obowigzkowa

s Wszyscy muszg podporzgdkowac sie zasadom bezpieczenstwa, bo kazdy
moze stanowi¢ zagrozenie dla siebie i dla innych. Zawsze postepuj zgodnie
z instrukcijg
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4. INSTALACJA

WYJASNIENIE

Patrz rozdziat 1: Informacje techniczne, w poszukiwaniu wtasciwej specyfikacji

4.1. Transport i umieszczenie

4.2. Podtaczanie

INSTRUKCJA OBSLUGI
Jumbo Wersja: HJ-NL-A 25-03-14

UWAGA!

Urzadzenie nalezy przenosic¢ i transportowaé¢ z pokrywg w goérze

Umies¢ urzgdzenie na ptaskiej, réwnej powierzchni . Ma to zasadnicze
znaczenie dla bezawaryjnej pracy urzgdzenia

Maszyny z ostong z tworzywa sztucznego nie powinny by¢ umieszczone w poblizu
zrodta ciepta

W celu zapewnienia prawidtowej wentylacji wymagane jest zachowanie wolnej
przestrzeni wokét urzadzenia. Odlegto$¢ minimalna to co najmniej 15 cm

Podczas wykonywania wszystkich czynnosci nalezy przestrzegaé polecen
zawartych w rozdziale 3. Nieprzestrzeganie lub zignorowanie instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia

Upewnij sie, ze maszyna posiada prawidtowo zamontowang i dopasowang obudowe

urz gdzenia

UWAGA!

Upewnij sie, ze napiecie zasilania z sieci ma tg samg wartos¢, co napiecie podane
na tabliczce znamionowej,

Podtacz odpowiednig wtyczke, zgodnie z lokalnymi przepisami i_specyfikacjg
potgczenia (patrz rozdziat 1)

Zawsze poprawnie podigczaj urzgdzenie do gniazdka z uziemieniem, aby unikng¢
pozaru lub porazenia prgdem elektrycznym (uziemienie zielony / zétty)

Przewdd zasilajgcy zawsze musi by¢ wolny i nie powinno na nim nic leze¢
Uszkodzony przewdd nalezy natychmiast wymienic,

Podtacz doptyw gazu (jesli dotyczy). Uzyj szybkiego ztgcza lub zamykanego
zaworu odcinajgcego tak, aby mozna go byto fatwo odigczy¢ w przypadku np.
konserwaciji.

Podtacz doptyw powietrza by zwigekszy¢ szczelnos¢ zgrzewu (jezeli dotyczy). Uzyj

szybkiego zlgcza lub zamykanego zaworu odcinajgcego, aby moéc go tatwo oditgczy¢ w razie
potrzeby, na przyktad w ramach konserwaciji



4.3. Uruchomianie urz gdzenia po raz pierwszy

OSTRZEZENIE

o Upewnij sie, ze w pompie jest wystarczajgco duzo oleju (rys. 03:04). W
przeciwnym razie uzupetnij poziom oleju,

¢ Uruchomienie i uzywanie urzgdzenia (rozdziat 5)
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5. OBSLUGA

OSTRZEZENIE

Podczas wykonywania wszystkich czynnosci nalezy przestrzegac
wskazowek zawartych w rozdziale 3.

Ich nieprzestrzeganie lub zignorowanie moze spowodowac¢ powazne obrazenia

WYJASNIENIE

¢ Poprzez dostosowanie parametrow programu mozna go zoptymalizowac¢
dla danego produktu; patrz rozdziat 5.5

5.1. Uruchomienie

Nr ZADANIE DZIALANIE EFEK TY
1 Wigcz zasilanie. o Umiesc¢ wtyczke w gniazdku Mozna rozpoczaé
prace
2 Wigcz sterowanie o Wocisnij przycisk ON / OFF Urzgdzenie jest gotowe do
uzycia

5.2. Produkcja

Nr ZADANIE DZIALANIE EFEK TY

1 Upewnij sie, ze ¢ Patrzrozdziat 5.1
urzadzenie jest
uruchomione

2 Umies¢ pierwszy produkt  eUmies¢ produkty w worku prézniowym_

sUmies¢ worek w komorze. Upewnij sie, ze opakowanie jest odpowiednio
umieszczone w pozycji umozliwiajgcej zgrzewanie.

3 Uruchom proces o Zamknij pokrywe Rozpoczecie cyklu
pakowania
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5.3. Przejscie do nast epnego etapu cyklu

WYJASNIENIE

W przypadku niektérych produktéw moze okazac¢ sie konieczne przejscie do
nastepnego etapu programu w cyklu pakowania przed etapem wytworzenia
prézni lub zanim tworzenie prézni zostanie ukonczone.

ZADANIE DZIALANIE EFEK TY
1 Przejdz do o Nacisnij przycisk +/wylgczy¢ proznie (rys. | Rozpoczecie kolejnego
nastepnego kroku 5:7) kroku

w cyklu pakowania,

5.4. Zatrzymanie programu

OBJASNIENIE

Programy takie jak program pakowania lub program czyszczenia oleju, mozna w
kazdej chwili przerwac.

ZADANIE DZIALANIE EFEK TY

1 Zatrzymanie programu|e  Nacis$nij -/stop (rys. 5:6) Program zostanie
zatrzymany, a komora
prézniowa bedzie
wentylowana.
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5.5. Zmiana ustawie n programu

5.5.1. Sterowanie cyfrowe pojedynczym programem (KC  PP)

OBJASNIENIE

Ten rozdziat opisuje jak zmienia¢ parametry oraz podaje jednostki i granice parametrow

Rys. 6: Zmiana parametrow (KCPP)

Nr ZADANIE DYAVA AN [= EFEKT
1 Wyboér ¢ Uzyj przycisku kursora (rys. 6:2), aby
parametrow przewija¢ parametry
¢ Ekran LED wys$wietla wybrany program
(rys. 6:5)
2 Zmiana o Nacisnij "+" lub "-" (rys. 6:7 i 6:6)
parametrow aby dostosowaé warto$é
parametru

¢  Wartos$¢ jest ustalana za pomocg
przycisku kursora

WYJASNIENIE

Aby zmieni¢ ustawiong wartos¢, nalezy nacisngc i przytrzymac przez kilka sekund przyciski +
lub -. Zapobiega to zmienianiu ustawien w spos6b niepozgdany
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5.5.1.1. Opcja zewn etrznej pro zni
(KCPP)

KOMENTARZ

sie poza urzgdzeniem

stanie jg zachowac

1. Dzieki tej funkcji specjalne pakowanie zywnosci moze odbywac

2. Najpierw sprawdz, czy opakowania sg odporne na proznie i sg w

Rys. 7: Zestaw zewnetrznego adaptera pré6 zniowego (KCPP)

Nr  ZADANIE DZIALANIE EFEKT
1 Wybierz program do *  Nacis$nij przycisk programu oczyszczania Na wyswietlaczu pojawia
zewnetrznego oleju (rys. 6:3) sie litera C

pakowania prézniowego

o Nacisnij przycisk kursora (rys. 6:2)

Na wyswietlaczu pojawia
sie litera E

2 Podigczenie zewnetrzne ¢ Podigcz adapter (rys. 7:1) nad otworem
przewodu prozniowego da ssgcym w komorze prozniowej
maszyny
3 Podigczenie ¢ Podigcz adapter przewodu prézniowego
zewnetrznego przewodu (rys. 7:3) do zaworu zestawu i przesun
prézniowego do zestawu zawor zasilacza (rys. 7:2) w kierunku weza
(pozycja zamknieta).
4 Wiacz proznie ¢ Woci$nij przycisk + W zestawie tworzy
sie préznia
5 Zatrzymanie ¢ Wcisnij przycisk - Podci$nienie zostaje
podcisnienia po przerwane.
osiggnieciu

odpowiedniego poziomu
prézniowego.

Odtgczanie zewnetrznego
weza prézniowego od
zestawu.

*  Przesun zawér =zasilacza w kierunku Waz zostaje odtgczony od
zestawu (pozycja otwarta) i odigcz waz.

zestawu i moze byé
usuniety.
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5.6. Wytyczne dla warto $ci funkgji

WYJASNIENIE

Dla kazdej funkcji mozna ustali¢ wartosci, pod warunkiem zatwierdzenia ich
przez wiasciciela. Ponizsza tabela wyjasnia konsekwencje zmiany warto$ci
poprzez nadanie nizszej lub wyzszej wartosci dla kazdej funkcji

FUNKCJA ZAKRES WARUNKI

Préznia 2-700 mbar Zasada: im wieksza proznia tym mniej tlenu pozostaje w

opakowaniu, dzieki czemu produkt ma dtuzszy okres
trwato$ci. Istniejg wyjatki od tej reguty

Czas zgrzewania 0.1-6.0s Jest to czas, gdy drut zgrzewajacy lub odcinajgcy sg
podgrzewane. Im dluzszy, tym wiecej ciepta jest
dostarczane do pojemnika.

Czyszczenie pompy 15 minut Brak mozliwosci zmiany ustawien

OSTRZEZENIE
Podcisnienie w komorze w czasie zamykania powinno wynosi¢ co najmniej 30%

WYJASNIENIE

INSTRUKCJA OBSLUGI
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o Gdy zmniejsza sie cisSnienie, temperatura wrzenia wody obniza sie (patrz rys.
8) Wynika to z praw fizyki i moze doprowadzi¢ do wrzenia produktu. W wyniku
zanieczyszczenia maszyny, moze dojs¢ do utraty wagi i jakosci pakowanego
produktu

W przypadku pakowania produktéw ptynnych takich jak zupy i sosy, nalezy Scisle
przestrzegaé procedury pakowania prézniowego. Natychmiast po wystapieniu
oznak wrzenia lub rozpoczeciu wrzenia nalezy przejsé do kolejnego etapu cyklu
(patrz: sekcja 5.3)

Poprzez najgtebsze mozliwe schtodzenie produktu przed pakowaniem
prézniowym osiggnieta moze zosta¢ gtebsza proznia

Przy pakowaniu produktéw zawierajacych wilgo¢ wazne jest, aby program
regulujgcy prowadzony byt co najmniej raz na tydzien. Przy codziennym
pakowaniu produktéw zawierajgcych wilgoé¢, zaleca sie wigczanie programu
regulujgcego na koniec kazdego dnia.
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Rys. 8: Linia nasycenia pary wodnej

INSTRUKCJA OBSLUGI
Jumbo Wersja: HJ-NL-A 25-03-14



6. KONSERWACJA

UWAGA!
¢ Zawsze nalezy odigczac zasilanie wyjmujgc wtyczke
¢ Zawsze nalezy odcig¢ doptyw powietrza (jesli dotyczy)

¢ Nalezy sprawdzi¢ maszyne po dokonaniu konserwacji lub naprawy, aby upewni¢ sie,
ze urzadzenie moze by¢ uzywane bezpiecznie

¢ Tylko przeszkolony personel powinien wykonywa¢ opisane czynnosci
konserwacyjne

6.1. Schemat konserwacji

Ponizszy schemat przedstawia niezbedne czynnosci konserwacyjne.

'
2
N
ge)
>
2
o
O

CZYNNOSC Rozdziat

Codziennie
Co 6 miesi ecy

Czyszczenie

Czyszczenie maszyny 6.2
Smarowanie
Zmiana oleju w pompie prozniowej Patrz rozdziat 1 dla 1

wszystkich typow oleju

Przegl ady
Sprawdzanie poziomu oleju 23
Uruchamianie programu czyszczenia oleju 6.3
Kontrola listwy zgrzewajgcej 6.6
Sprawdzanie silikonowych uszczelek 6.7
na silikonowych uchwytach
Sprawdzanie ochrony uszczelek 6.8

Sprawdzanie plastikowej obudowy pod kgtem peknie¢
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Rozdziat

CZYNNOSE

Co 6 miesi ecy

Wymiana
Wymiana drutéw zgrzewajgcych 6.6
Wymiana silikonowych uszczelek w 6.7
silikonowych uchwytach
Wymiana uszczelek pokrywy 6.8
Wymiana wylotowego filtru oleju 65
Prosimy o kontakt ze sprzedawcg w celu k
profesjonalnej obstugi
Wymiana plastikowej ostony (jesli
dotyczy)
6.2. Czyszczenie urz gdzenia
WYJASNIENIE
* Niedozwolone jest czyszczenie za pomocg cisnieniowej maszyny
Cczyszczgacej

» Nie wolno uzywac zracych lub toksycznych srodkoéw czyszczacych

* Nie nalezy uzywa¢ srodkéw czyszczacych zawierajgcych rozpuszczalnik

Nr ZADANIE DZIALANIE EFEKT

Mozna wyczysci¢ powierzchnie miekkg, wilgotng szmatka, lub mozna

1 Czyszczenie zastosowacé czysciwo do komputera i zetrzeé je z czystg wodag
maszyny
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6.3. Program czyszczenia oleju

WYJASNIENIE

sProgram czyszczenia oleju uruchamia pompe prézniowg na 15 minut. Podczas
dziatania programu pompa i olej osiggajg temperature robocza. Ptyn w pompie
jest wechtaniany przez olej. Wysoka temperatura zapewnia, ze wilgo¢ odparowuje
w pompie i zmniejsza sie ryzyko wystgpienia korozji

o Jezeli pakujesz produkty wilgotne, takie jak zupy i sosy, konieczne jest
stosowanie programu czyszczenia oleju czesciej zalecane raz w tygodniu.

ZADANIE DZIALANIE EFEKT

1: Wybor odpowiedniego ¢ Nacisnij klawisz programu
programu .czyszczenie oleju” (Rys. 5,3)
2 Rozpoczynanie ¢ Zamknij pokrywe Program czyszczenia oleju bedzie trwat
procesu 15 minut

6.4. Uzupetnianie oleju / wymiana oleju

UWAGA

s Olej z pompy prézniowej moze byé gorgcy. Przy wymianie oleju istnieje
ryzyko kontaktu z gorgcym olejem

WYJASNIENIE

Jesli urzgdzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy czas, olej powinien byé usuniety z
pompy, poniewaz wilgo¢ i brud w oleju mogg spowodowac, ze pompa zostanie
zablokowana przy kolejnym uruchomieniu.
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Uzupetnianie oleju
Nr ZADANIE DZIALANIE EFEKT

1 Uzupetnianie oleju ¢ Zdjg¢ korek wlewu oleju (Rys. 3:5)

*  Wlewaj olej, dopdki jego poziomu nie
Znajdzie sie przedziale pomiedzy "max" i
"min" (Rys. 3:3)

¢ Zaloz korek wlewu oleju

Wymiana oleju
Nr ZADANIE DZIALANIE EFEKT

1 Wymiana oleju ¢ Umies¢ miske na zuzyty olej pod Olej wylewa sie z pompy
otworem spustowym oleju (Rys. 3:4)
¢ Wyjmij korek z otworu spustowego oleju
(Rys. 3:4)
*  Umies¢ z powrotem korek w otworze
spustowym oleju

2 Napetnianie nowym o Zdejmij korek wlewu oleju (Rys. 3:5)
olejem
*  Wlewaj olej, dopdki jego poziomu nie
Znajdzie sie przedziale pomiedzy "max" i
"min" (Rys. 3:3)
¢ Zaloz korek wlewu oleju
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6.5. Wymiana wylotowego filtra olejowego (konserwac  ja pompy pré zniowe))

WYJASNIENIE

1. Wylotowy filtr olejowy zapobiega wydostawaniu sie parujgcego oleju z pompy
prozniowej przez wylot powietrza

2. Jesli filtr jest nasycony, nie jest mozliwe osiggniecie maksymalnej prézni

3. Wymien filtr w przypadku probleméw prézniowych albo zgodnie ze schematem
utrzymania w rozdziale 7.1

pompa 3-4 m*

Rys. 9: Wymiana wylotowego filtra olejowego  pompy 3-4 m3

Nr ZADANIE DZIALANIE EFEKT
1 Wymiana o Odkre¢ wylotowy filtr olejowy (Rys. 9:1)
wyl_otowego filtra z pompy prézniowej (rys. 9:2)
olejowege
2 Montowanie o Wkre¢ nowy filtr do pompy prézniowej

nowego filtra o Upewnij sie, ze pierscien jest prawidtowo

umieszczony na wlocie filtra
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pompa 8 m*

Rys. 10: Wymiana wylotowego filtra olejowego  pompy 8m?°

Nr ZADANIE DZIALANIE EFEKT
1 Wymiana o Odkre¢ wylotowy filtr olejowy (rys. 10:3)
wyl_otowego filtra z pompy prézniowej (rys. 10:1)
olejowego o Wykreé stary filtr (rys. 10:2) z pompy
prozniowej.
2 Montowanie o Przykre¢ nowy filtr w pompie prézniowej

nowego filtra o Upewnij sie, ze pierscien jest prawidtowo

umieszczony na wylocie filtra

¢ Zamontuj pokrywe
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pompa 16 m*

Rys. 11: Wymiana wylotowego filtra olejowego  pompy 16m®

Nr ZADANIE DZIALANIE EFEKT
1 Wymiana Odkre¢ pokrywe filtra olejowego (rys.
wylotowego filtra 11:4) pompy prézniowej (rys. 11:1)
iei
olejowego Usun sprezyne ptytkowg (rys. 11:3)
Wykrec¢ stary filtr (rys. 11:2)
2 Montowanie Umies¢ nowy filtr w pompie prézniowej

nowego filtra

Upewnij sie, ze O-pierscien jest
prawidtowo umieszczony na wylocie filtra
Zamontuj sprezyne ptatkowag

Przykre¢ pokrywe filtra
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6.6. Wymiana drutu zgrzewaj 3acego

WYJASNIENIE

W zaleznosci od specyfikacji urzagdzenia moze ono zawiera¢ jedng z nastepujgcych
(kombinacji) elementéw zgrzewajgcych
e Szerokie uszczelnienie: Jeden drut szeroko zgrzewajgcy
e Ciecie i uszczelnianie: Jeden drut zgrzewajacy i jeden drut thacy
¢ Podwdjne uszczelnienie: dwa druty zgrzewajgce
¢ Dwu-aktywne uszczelnienie: Jeden pasek z szerokim drutem zgrzewajgcym po obu
stronach
Spos6b wymiany elementéw zgrzewajacych jest taki sam dla wszystkich typow
W przypadku dwu aktywnych systeméw zgrzewajacych upewnij sie, ze gérne i
dolne elementy zgrzewajgce sg doktadnie wyréwnane podczas zgrzewania
Nalezy wymienia¢ przewody zgrzewajgce, zgodnie ze schematem konserwacji lub
jesli drut lub tasma teflonowa sg uszkodzone

Rys. 12: Wymiana listwy zgrzewaj acej

Rys. 13: Wymiana drutu zgrzewaj gcego
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Nr

ZADANIE DZIALANIE EFEKT
1 Wyjmij listwe o Podnies listwe zgrzewajacag
zgrzewajaca z jej (rys.12:1) z cylindrow
uchwytéw
2 Usun tasme o Usun tasme teflonowg (rys. 13:1), ktéra
teflonowg ochrania drut zgrzewajgcy
3 Usun stary drut o Usun $ruby (rys. 13:2) z dolnej strony

zgrzewajacy

sztabki zgrzewajgcej oraz usun druty
zgrzewajgce (rys. 13:3)

Wymienh tasme
teflonowg na listwie
zgrzewajgcej

Sciggnij tasme teflonowg z gornej
czesci listwy zgrzewajgcej (rys.13:4)

Wyczys¢ listwe niestrzepigca sie szmatkag

Umies¢ nowy fragment tasmy
teflonowej tej samej dtugosci co

listwa zgrzewajgca

Wymiana
drutow
zgrzewajac
ych

Wymiana tasmy
teflonowej na drucie
zgrzewajgcym

* Przytnij konce drutu z obu stron

Utnij nowy kawatek drutu zgrzewajgcego
lub drutu odcinajgcego o dtugosci listwu

zgrzewajacej plus ok. 15 cm (6 cali)

Najpierw umie$¢ drut na jednej stronie
listwy zgrzewajgcej przez dokrecenie

sruby (rys. 13:2)

Umies¢ drugi koniec drutu w linii prosteyj i

dokre¢ obcegami. Nastepnie zamocu;j
przez dokrecenie sruby

* Przetnij tasme

Wytnij fragment tasmy teflonowej dituzszy

o0 ok. 5 cm (2 cale) od dtugosci listwy

zgrzewajgcej

Umiesc¢ tasme ostroznie na listwie
zgrzewajgcej, nie tworzgc zagie¢ na
drutach zgrzewajgcych

7

Umieszczenie listwy

zgrzewajacej o
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6.7. Wymiana uszczelki silikonowej uchwytow silikon owych

WYJASNIENIE
o W celu uzyskania dobrej jakosci uszczelnienia, uszczelki nie powinny
ulec uszkodzeniu, ich powierzchnia musi byé¢ ptaska

o Uszkodzenie moze by¢ powsta¢ wskutek spalenia przewodu zgrzewajgcego
lub mechanicznego Scierania

o Wymieniaj silikonowe uszczelki zgodnie z harmonogramem konserwacji
zamieszczonym w rozdziale 6.1, lub jesli sg uszkodzone

Rys. 14: Wymiana uszczelki silikonowej uchwytow silikonowych

Nr ZADANIE DZIALANIE EFEKT
1 Usun starg o  Mozna wyciggna¢ starg silikonowg uszczelke (rys.
silikonowg 14:1) z uchwytu
uszczelke
2 Wyciecie nowej Wytnij nowg uszczelke. Upewnij sie, ze
uszczelki jest tej samej dtugosci, co uchwyt
Rozmiar jest bardzo wazny, gdyz zbyt
dtuga lub zbyt krotka uszczelka moze
spowodowacé problemy z uszczelnieniem
komory
3 Umieszczenie Umies¢ nowy kawatek silikonu w
nowej silikonowej silikonowym uchwycie poprzez
uszczelki wcishiecie go do wgtebienia

Upewnij sie, ze uszczelka silikonowa jest
calkowicie i rGwnomiernie umieszczona w
szczelinie. Réwnie wazne jest, aby
powierzchnia uszczelki silikonowej byta
calkowicie gtadka i nie wykazywata
objawéw naprezenia
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6.8. Wymiana uszczelki pokrywy

WYJASNIENIE

¢ Gumowa uszczelka zapewnia catkowite zamkniecie komory prézniowej w
trakcie pracy maszyny. Ma to zasadnicze znaczenie dla osiggniecia
maksymalnego poziomu prézni. Gumowa uszczelka zuzywa sie z powodu
ekstremalnych réznic cisnien i powinna by¢ regularnie zmieniana

s Wymieniaj gumowg uszczelke zgodnie z harmonogramem konserwacji w
rozdziale 6.1 lub jesli jest uszkodzona

Rys. 15: Wymiana uszczelki pokrywy
Nr ZADANIE DZIALANIE EFEKT

1 Usun starg o Nalezy usung¢ starg gumowg uszczelke
uszczelke

2 Wytnij nowa o Wytnij nowy kawatek uszczelki.
uszczelke Wytnij jg celowo nieco wiekszg

¢ Krawedzie nalezy rowno przycig¢

¢+ Gdy gumowa uszczelka jest zbyt krétka
lub zbyt diuga, moze to powodowaé
problemy podczas zamykania pokrywy
lub moze nastgpi¢ wyciek

3 Umieszczenie ¢ Zal6z nowg uszczelke na pokrywie,
nowej uszczelki przyciskajac jg do szczeliny. Krawedz
uszczelki musi by¢ skierowana w dét i na
zewnatrz

o Uszczelka powinna by¢ umieszczona w
uchwycie rowno i bez napiecia. Konce
muszg sie stykaé ciasno, aby zapobiec
nieszczelnosciom
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7. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponizsza tabela pokazuje mozliwe problemy, ich przyczyne i dziatania, jakg nalezy przedsiewzigé

ZAKEOCENIE CZYNNO SC POR. SEKCJE
Panel sterowania nie podswietla sie ¢+  Podigcz urzgdzenie do sieci elektrycznej 2.4
Panel sterowania jest wigczony, ¢ Sprawdz/dostosuj przetgcznik pokrywy Skontaktuj sie
ale po zamknieciu pokrywy nic sie ze

nie dzieje sprzedawcg
Urzadzenie nie osigga wystarczajgcej koricowej prozni o Sprawdz préznie w 5.5

ustawieniach programu i dostosuj je

o Upewnij sie, ze otwdr wypuszczajacy
powietrze nie jest przykryty

s Sprawdz poziom oleju w pompie 2.3
o Sprawdz/wymien wylotowy filtr olejowy 6.5
¢ Sprawdz/wymien uszczelke pokrywy 6.8
Osigganie prézni jest powolne s Upewnij sie, ze otwdr wypuszczajgcy powietrze
nie jest przykryty
¢ Sprawdz poziom oleju w pompie 2.3
o Sprawdz/wymien wylotowy filtr olejowy 6.5
Worek do pakowania prézniowego nie zamyka sie poprawnie Sprawdz 55
zamykanie w ustawieniach programu i
dostosuj je 6.6
¢ Sprawdz/wymien tasme teflonowg i druty '
zgrzewajace
o Sprawdz/wymien silikon w uchwytach 6.7
silikonowych
¢ Sprawdz, czy we wnetrzu urzgdzenia nie ma
zanieczyszczen i ,jesli sg, usun je
Pokrywa nie otwiera sie automatycznies Sprawdz sprezyne/sprezyny gazowe Skontaktuj sie
ze
sprzedawcg
Btedy KCPP
F1 na wyswietlaczu % Sprawdz/dostosuj przetgcznik pokrywy Skontaktuj
sie ze
#  Upewnij sig, ze pompa prozniowa dziata sprzedawcag
--- Na wyswietlaczu % Sprawdz, czy pokrywa jest otwarta
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8. WARUNKI GWARANCJI

o Niniejsza instrukcja zostata sporzgdzona z dbato$cia, jednak Henkelman BV nie przyjmuje
odpowiedzialnos$ci za bledy w instrukcji ani za konsekwencje btednej interpretacji wskazan.

o Henkelman BV nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia i problemy wynikajgce z uzycia
czesci zamiennych dostarczonych nie przez Henkelman BV.

¢+ Henkelman BV zastrzega sobie prawo do zmian specyfikacji lub czesci zamiennych bez
wczesniejszego ostrzezenia.

8.1. Odpowiedzialno s$¢

1. Nie ponosimy odpowiedzialnosci wiekszej, niz przewidywana prawem.
2. Nasza odpowiedzialno$¢ jest ograniczona do pienieznej wartosci zwigzanego urzgdzenia.
3. Z wyjatkiem odnosnych przepiséw prawa dotyczacych polityki publicznej i dziatania w dobrej
wierze, nie jestesmy zobligowani do zaptacenia kontrahentom lub osobom trzecim
odszkodowan za poniesione szkody dowolnej natury,
bezposrednie ani posrednie, w tym obejmujgce strate zysku, uszkodzenia ruchomej lub innej wiasnosci, lub
uszkodzenia ciala.
4. Nie jestesmy w zaden spos6b odpowiedzialni za szkody wynikajace i spowodowane przez
uzycie produktu lub niewtasciwosé celu, do ktérego kontrahent zdecydowat sie go kupic.

8.2. Gwarancja

Gwarancja podlega nastepujgcym ograniczeniom. Okres gwarancji produktéw dostarczonych
przez Henkelman to 3 lata liczace sie od daty wystawienia dokumentu zakupu. Gwarancja
obejmuije tylko btedy powstate w produkcji i maszynowe, a nie obejmuje nieprawidiowego
funkcjonowania urzgdzenia zawinionego przez jakiekolwiek zuzycie elementéw urzgdzenia. Stad
normalne zuzycie, ktérego nalezy sie spodziewac wraz z uzywaniem sprzetu, nie jest objete
gwarancja.

1. Henkelman ponosi odpowiedzialno$¢ ograniczong do wymiany nieprawidtowych
czesci; nie uznajemy roszczen do wyptaty jakichkolwiek odszkodowan ani kosztow w
innej formie.
2. Gwarancja automatycznie staje sie niewazna w przypadku zaniedban bgdz niewtasciwej konserwacji
urzgdzenia.
3. Jesli pojawiajg sie watpliwosci dotyczgce utrzymania urzgdzenia lub jesli urzadzenie nie
funkcjonuje w sposéb wiasciwy, zawsze nalezy kontaktowac sie z Dostawca.
4. Gwarancja nie stosuje sie, jesli usterka powstat na skutek niewtasciwego lub niedbatego
uzytkowania, lub na skutek zabiegéw konserwacji urzgdzenia przeprowadzonych
niezgodnie ze wskazaniami zawartymi w niniejszej instrukciji..
5. Gwarancja traci wazno$¢, jesli osoby trzecie przeprowadzity naprawy lub modyfikacje.
6. Usterki powstate na skutek uszkodzen, jak réwniez uszczerbek na zdrowiu,
spowodowane czynnikami zewnetrznymi, nie podlegajg gwaranciji.
7. Jesli wymieniamy czesci zgodnie z wymaganiami niniejszej gwarancji, wymieniane czesci stajg sie nasza
wiasnoscig.

Zastrzezenia dotyczgce gwarancji i odpowiedzialnosci sg fragmentem ogdinych
warunkow, dostepnych na zadanie.
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9. POZBYWANIE SIE URZADZENIA JAKO ODPADU

Nie wyrzucaj oleju i elementow urzgdzenia razem z odpadami komunalnymi. Upewnij sie, ze po
wymianie czeéci lub oleju po zakonczeniu ich cyklu zyciowego, wszystkie materialy zostajg zebrane i
zniszczone badz przetworzone w sposob legalny i przyjazny srodowisku.

s
2
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10. DODATEK

10.1. Rejestr

Ponizszy rejestr powinien zawiera¢ m.in.

roczne czynno$ci konserwacji urzgdzenia

duze przemieszczenia i sytuacje awaryjne

zmiany

testy przyciskéw zatrzymywania awaryjnego i zespotéw elementéw zapewniajgcych bezpieczenstwo

WYKONANE OPIS
HRE=Z (PRZEPROWADZONE CZYNNOS$CI, CO ZOSTALO WYMIENIONE)

(UPOWAZNIO
NY TECHNIK)
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WYKONANE OPIS
A= (PRZEPROWADZONE CZYNNOSCI, CO ZOSTALO WYMIENIONE)

(UPOWAZNIO
NY TECHNIK)
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WYKONANE OPIS
A= (PRZEPROWADZONE CZYNNOSCI, CO ZOSTALO WYMIENIONE)

(UPOWAZNIO
NY TECHNIK)
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WYKONANE OPIS
A= (PRZEPROWADZONE CZYNNOSCI, CO ZOSTALO WYMIENIONE)

(UPOWAZNIO
NY TECHNIK)
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Henkelman BV
Titaniumlaan 10

5221 CK, 's Hertogenbosch
Holandia

1: +31- (0) 73 621 3671

1: +31- (0) 73-622 1318

Email: info@henkelman.com

Strona www: www.henkelman.com



