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Po co pakowac produkty prézniowo

w przemysle spozywczym?

Pakowanie prozniowe jest kluczo-
wym elementem  przetwarzania
zywnosd, niezaleznie od produktu.
Od ryb poprzez migsa, sery, orzechy,
ziemniaki i inne warzywa. Wybor
odpowiedniej maszyny pakujacej
zalezy od rodzaju produktu, rozmiaru
I jego wiasciwosi.

PRZEDLUZONA TRWALOSC BEZ

DODAWANIA KONSERWANTOW
Pakowanie prézniowe produktow redukuje
wzrost bakterii, dzieki czemu wydtuza trwa-
fos¢ do spozycia bez potrzeby dodawania
konserwantéw. Dzieki temu zyskujesz
przewage w przetwarzaniu, transporcie
i dostarczania twoich zapakowanych pro-
duktow przez dtuzszy czas na wiekszym rynku.

ZWIEKSZENIE PEWNO§CI

W ZAKRESIE JAKOSCI

| BEZPIECZENSTWA PRODUKTU
Hermetyczne zamkniecie produktu zabez-
piecza go przed kontaminacjg i zwieksza

(4 R4

jego bezpieczenstwo. Ponadto zywnos¢ chroniona jest
przed dehydratacjg, zmrozeniem, przypaleniem i plesnia.
Co wiecej produkty dojrzewajg bez utraty wagi i aromatu.

OPTYMALIZACJA PRZECHOWYWANIA

I TRANSPORTU
Dzieki optymalizacji uzycia przestrzeni, w ktérej przecho-
wujesz i transportujesz produkty, grupowaniu i pietrzeniu
ich masz pewnos¢, ze w petni wykorzystujesz przestrzen,
ktérg dysponujesz. Bez psucia produktéw, bez kontaminacji
i bez przykrych zapachow.

PROFESJONALNE PAKOWANIE ZGODNE

ZE STANDARDEM HACCP
Od przetwarzania do prezentacji. Pakowanie prézniowe
zawsze zapewnia najlepsze warunki dla swiezosci produktu
i profesjonalnej prezentacji. Ponadto jak producent
zywnosci musisz  przestrzega¢ najnowszych standardéw
bezpieczenstwa i higieny. Stosuj w tym celu profesjonalne
maszyny pakujgce odznaczajace sie wysokg jakoscia.

I_EI.ASTYC’ZNOSC W PRODUKCJI

LYWNOSCI
Pakowanie prézniowe pozwala by¢ elastycznym  produ-
centem zywnosci. Tylko jedno urzgdzenie do kazdego
rodzaju produktéw niezaleznie od ilosci, specyfikacji i innych
wymagan.







Polar

Kompletny przekroj jedno i dwukomorowych urzadzen
do pakowania w prozni i MAP. Wykonany ze w stali nierdzewne),
pfaski stof roboczy. Szeroka oferta programéw i opdji takich jak

automatyczna pokrywa czy listwy zgrzewajace w wykonaniu HD.
katwa w uzytkowaniu i serwisie oraz kompatybilna z HACCP




PRZEMYSE

»Solidna
i wytrzymata seria
zapewniajaca
najwyzsza jakos¢
i optymalna
wydajnos¢
pakowania”.

Polar

POLAR 52

Standard

1 K20 ™
520m™

41_500%

WYDAJNOSC POMPY 63 m’/h
CYKL PRACY 15-40 sec
WYMIARY KOMORY

520 %500 x 200 mm
WYMIARY URZADZENIA
785700 x 1100 mm
LISTWA ZGRZEWAJACA
2x520mm

WAGA 183 kg

ZASILANIE 400V-3-50Hz
MOC2,4-35kW

WERSJA STANDARD
KONTROLA CZASU, PODWOINY
ZGRZEW/ZGRZEWANIE-ODCINANIE
SZEROKI ZGRZEW (10 MM),
DELIKATNE NAPOWIETRZANIE
OPCJONALNIE

CZUJNIK KONTROLI PROZNI, CZUJNIK
PUNKTU WRZENIA, ACS, INIEKCJA
GAZU, ZGRZEWANIE | ODCINANIE,
STEROWANE ODDZIELNIE, ZGRZEW
BI-ACTIV, PRZYGOTOWANIE DLA
ZEWNETRZNEJ POMPY
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POLAR 80

Standard
—
1 H00™

510™™
J760ms
\—)
Opgja
T H200 ™

[ S @eecker o

510™

<i_7oo”ﬂ>
e

Opgja
T H200™
560™"

<1>7oomﬂ>
| —

Opgja

1 Ha0m™
460

4—l—810"""—>

——

WYDAJNOSC POMPY 100 m?/h
CYKL PRACY 15-40 sec
WYMIARY KOMORY
510x760x 200 mm
WYMIARY URZADZENIA
790%x900x 1100 mm
LISTWA ZGRZEWAJACA
810 mm (przdd),

510 mm (prawo)

WAGA 241kg

ZASILANIE 400V-3-50Hz
MOC3,0-50kW

STANDARD

KONTROLA CZASU, PODWOINY
ZGRZEW/ZGRZEWANIE-ODCINANIE/
SZEROKI ZGRZEW (10 MM),
DELIKATNE NAPOWIETRZANIE,
DWIELISTWY ZGRZEWAJACE
OPCJONALNIE

CZUINIKKONTROLI PROZNI, CZUINIK
PUNKTUWRZENIA, ACS, INIEKCJA
GAZU, ZGRZEWANIE T ODCINANIE
STEROWANE ODDZIELNIE, ZGRZEW
BI-ACTIV, PRZYGOTOWANIE DLA
ZEWNETRZNEJ POMPY, TRZECIA
LISTWA ZGRZEWAJACA
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Polar

POLAR110

Standard

TR
T H280™

620™

050,
N —
Opgja

O 4 1)
1 Hago™
670™

<i_1 000,

———

Opga

+  Hago™
590 ™

<—t11oo nm_y.

——
Opga

CreT—
1 Hago™
620™

4_1 000

| Se—

WYDAJNOSC POMPY 160 m*/h
CYKL PRACY 15-40 sec
WYMIARY KOMORY

620 x 1050 x 280 mm

WYMIARY URZADZENIA
990 x 1200 x 1150 mm

LISTWA ZGRZEWAJACA

1100 mm (przéd), 620 mm (prawo)
WAGA 390 kg

ZASILANIE 400V-3-50Hz
MOC3,0-9,0 kW

(s B

STANDARD

KONTROLA CZASU, PODWOINY
ZGRZEW/ZGRZEWANIE-ODCINANIE/
SZEROKI ZGRZEW (10 MM),
DELIKATNE NAPOWIETRZANIE,
DWIE LISTWY ZGRZEWAJACE
OPCJONALNIE

CZUJNIK KONTROLI PROZNI,
CZUINIK PUNKTU WRZENIA, ACS,
INIEKCJA GAZU, ZGRZEWANIE

| ODCINANIE STEROWANE
ODDZIELNIE, ZGRZEW BI-ACTIY,
PRZYGOTOWANIE DLA ZEWNE-
TRZNEJ POMPY, TRZECIA

LISTWA ZGRZEWAJACA

Higieniczna
konstrukcja

zapewnia
niezawodne
dziatanie
i niskie koszty
utrzymania.

POLAR 2-40/2-50

Standard P2-40

()
1 Haom™
400 ™

<J 620m™ >

)

Standard P2-50

(—

+ Huom
500 ™

< 620 >

| —

WYDAJNOSC POMPY

63 m*/h (P2-40) 100 m*/h (P2-50)
CYKL PRACY 15-40 sec
WYMIARY KOMORY

400 620 x 240 mm (P2-40)
500 620 x 240 mm (P2-50)
WYMIARY URZADZENIA
820 1490 1345 mm (P2-40)
920 1480 1325 mm (P2-50)
LISTWA ZGRZEWAJACA
2x620 mm (P2-40/P2-50)
WAGA 310kg (P2-40)

345kg (P2-50)

ZASILANIE 400V-3-50H;
MOC3,3-4,5 kW (P2-40)
3,5-5,3 KW (P2-50)

STANDARD

KONTROLA CZASU, PODWOINY
ZGRZEW/ZGRZEWANIE
ODCINANIE/

SZEROKI ZGRZEW (10 MM),
DELIKATNE NAPOWIETRZANIE,
DWIE LISTWY ZGRZEWAJACE
OPCJONALNIE

CZUINIK KONTROLI PROZNI,
CZUINIK PUNKTU WRZENIA, ACS,
INIEKCJA GAZU, ZGRZEWANIE

I ODCINANIE STEROWANE
ODDZIELNIE, ZGRZEW BI-ACTIV,
LATWE PRZESUWANIE KOMORY,
LISTWY HD, PRZYGOTOWANIE
DLA ZEWNETRZNEJ POMPY

PRZEMYSE
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POLAR 2-75

Standard
A H250™

WYDAJNOSC POMPY 160 m?/h
CYKL PRACY 15-40 sec
WYMIARY KOMORY
750x 620 x 250 mm

(DWIE LISTWY ZGRZEWAJACE
-przod, tyf)

WYMIARY URZADZENIA
1205 x 1485 x 1340 mm
LISTWA ZGRZEWAJACA
2x620 mm

WAGA 537 kg

ZASILANIE 400V-3-50Hz
MOC5,5-9,0 kW

PRZEMYSE

STANDARD

KONTROLA CZASU, PODWOINY
LGRZEW/ZGRZEWANIE-ODCINANIE/
SZEROKI ZGRZEW (10 MM),
DELIKATNE NAPOWIETRZANIE,
DWIE LISTWY ZGRZEWAJACE

OPCJONALNIE

CZUJNIK KONTROLI PROZNI, CZUJNIK
PUNKTU WRZENIA, ACS, INIEKCJA
GAZU, ZGRZEWANIE | ODCINANIE
STEROWANE ODDZIELNIE, ZGRZEW
BI-ACTIV, tATWE PRZESUWANIE
KOMORY, LISTWY HD, POMPA

300 M3, PRZYGOTOWANIE DLA
ZEWNETRZNEJ POMPY

POLAR 2-85/2-95

e

Standard P2-95 Standard P2-85

~

A Hago™ £ Has5mm
730™ 830™
<froom—>f - |«f-gam >
Opdja P2-95 Opdja P2-85
[tHso]) (T o)
850™ 8;:0 mﬂm
41_1000m_"; <} 770m >

Opgja P2-95
(e———)

280 ™
m—p

*
<'1106'470 L
Vi

| —

WYDAJNOSC POMPY 300 m/h
CYKL PRACY 10-30 sec (P2-85)
15-40 sec (P2-95)

WYMIARY KOMORY

830 x 840 x 255 (P2-85)

730 x 1100 x 280 mm (P2-95)
WYMIARY URZADZENIA
12951900 x 1450 mm
1215x2420x 1595 mm
LISTWA ZGRZEWAJACA

2 x840 mm (P2-85)

2x1100 mm (P2-95)

WAGA 685 kg (P2-85)

767 kg (P2-95)

ZASILANIE 400V-3-50Hz
MOC7,0-9,0 kW

& 2 o

STANDARD

KONTROLA CZASU, PODWOINY
ZGRZEW/ZGRZEWANIE-ODCINANIE/
SZEROKI ZGRZEW (10 MM),
DELIKATNE NAPOWIETRZANIE,

DWIE LISTWY ZGRZEWAJACE
OPCJONALNIE

CZUINIK KONTROLI PROZNI, CZUNIK
PUNKTU WRZENIA, ACS, INIEKCJA
GAZU, ZGRZEWANIE | ODCINANIE
STEROWANE ODDZIELNIE, ZGRZEW
BI-ACTIV, LATWE PRZESUWANIE
KOMORY, AUTOMATYCZNA POKRY WA,
TRZECIA LISTWA ZGRZEWAJACA,
(P2-95), WYSOKA POKRYWA (P2-85),
LISTWY HD, PRZYGOTOWANIE DLA
ZEWNETRZNEJ POMPY
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Etapy pakowania prézniowego

Pakowanie prozniowe to optymalny sposéb na przedtuzenie trwatosci
oraz ochrone produktow spozywezych iinnych przed czynnikami
zewnetrznymi. (ykl pakowania prézniowego przebiega

w czterech etapach.

4 NAPOWIETRZANIE

3 ZGRZEWANIE Po zakoriczonym procesie
zqrzewania worka, powietrze
2 INIEKCJA GAZU Wiasciwy system zgrzewania » wttaczane jest z powrotem do
(OPCJONALNIE) chroni produkt efektywnie komory. Kiedy cisnienie
1 przed czynnikami zewnetrznymi. W kgmor;e Wyrowna si¢
EWAKUACJA Znana réwniez jako pakowanie Zalezny jest od rodzaju i grubosci LT 2T
POWIETRZA w modyfikowanej atmosferze worka barierowego oraz fwoich pokrywa OTIEra e
ochronnej (MAP). Dodanie gazu wymagar w zakresie pakowania.
Powietrze jest usuwane chroni produkt przed czynnikami
z produktu, worka oraz komory zewngtrznymi oraz zmiang
przez okreslony czas lub barwy. Jest to zwykle mieszanina
do momentu osiggniecia qazow.

zatozonego cisnienia

lub punktu wrzenia. :
#optimalendvacuum

#vacuumpackaging

#vacuumchamber

(1084




PRZYKLADY

Iniekcja gazu i napowietrzanie 8=

napowietrzanie

INIEKCJA GAZU

Przed fazg zgrzewania, mozliwe jest dodanie
mieszanki gazéw. Maszyny pakujace
Henkelmana moga by¢ wyposazone

w opcje gazowania. Ta technika nazywana
jest pakowaniem w modyfikowanej
atmosferze ochronnej lub po prostu MAP.

DLACZEGO DOKONYWAC INIEKCJI GAZU?
Iniekcja gazu powoduje wydtuzenie terminu
przydatnosci do spozycia, daje dodatkowa
ochrone oraz chroni produkt przed zmiang
barwy. Zwykle uzywana jest mieszanka azotu
(N2) oraz dwutlenku wegla (CO2). Tlen réwniez
moze zostac¢ dodany do tej kombinacji. Coraz
czesdciej w nowych mieszankach stosuje sie
argon (AR) jako zamiennik azotu (N2).

MIESZANKA GAZU

Zalezna jest od tego co jest najbardziej
odpowiednie dla produktu. Twéj dostawca
powinien poinformowac Cie o optymalnym
rozwigzaniu. Specjalne pompy tlenowe sg
dostepne dla mieszanek gdzie zawarto$¢ 02
wynosi powyzej 21%. Skontaktuj sie w tej
sprawie z nami.

ﬂnll‘t I.ICI.LIIDE. m”‘?é; ﬂ_t'}l .

PRZEMYSE

NAPOWIETRZANIE

Kiedy cykl pakowania zostanie
wykonany, a worek prézniowy zostanie
zgrzany, powietrze jest wpuszczane

do komory poprzez zawér napowietrza-
nia. Jak tylko cisnienie wewnatrz
komory wyréwna sie z ci$nieniem
atmosferycznym, pokrywa otwiera sie.
Proces ten wyglada tak samo dla funkgji
delikatnego napowietrzania

jak i bez niej.

DELIKATNE NAPOWIETRZANIE

Uzywajac delikatnego napowietrzania,
powietrze powraca do komory
stopniowo i delikatnie. Proces opiera sie
na wstepnie okreslonym czasie.

W kontrolowany sposéb, worek
prézniowy obtacza produkt. Zapewnia
optymalna ochrone zaréwno produk-
tu jak i opakowania. Delikatne
napowietrzanie jest uzyteczne podczas
pakowania produktéw z ostrymi
krawedziami takimi jak steki z koscia,
zeberka, homary, owoce morza i inne.

Praliny

Owoce morza




Titaan

Solidna i w petni automatyczna maszyna pakujaca

ze zdejmowalnymi przenosnikami taSmowymi. Przemyslany
design solidnej konstrukgji ze stali nierdzewnej oraz wysoka jakos¢
uzytych materiatow, zapewnia niezawodnos$¢ podczas kazdego
cyklu pakowania, w kazdym Srodowisku. Poznaj tg wysoce wydajng,
podwojng pakowarke i zoptymalizuj maksymalnie swoje procesy.




PRZEMYSE

~Wewnetrzne
tasmy roztadowcze,

zewnetrzy przenosnik

transportowy oraz
higieniczny design
to najbardziej
charakterystyczne
cechy Titaan 2-90",

Titaan

TITAAN 110

Standard

1 H190™
620™

<i_1osomm

WYDAJNOSC POMPY 160 m/h
CYKL PRACY 15-45 sec
WYMIARY KOMORY

620 x 1050 x 190 mm
WYMIARY URZADZENIA
947 x 1200 x 1150 mm

LISTWA ZGRZEWAJACA
1050 mm (przéd), 620 mm (lewo)
WAGA 511kg

ZASILANIE 400V-3-50Hz
MOC5,5-9,0 kW

STANDARD
ZAAWANSOWANE STEROWANIE

ACS, CZUINIK POZIOMU PROZNI,
PODWOINY ZGRZEW/ZGRZEWANIE
ODCINANIE/SZEROKI ZGRZEW (10 MM),
DELIKATNE NAPOWIETRZANIE,
PRZYCISK STOP DLA (ZESCIOWEGO

LUB PEENEGO ZATRZYMANIA,

NOZNY PRZEKACZNIK

OPCJONALNIE

ZGRZEWANIE I ODCINANIE STEROWANE
ODDZIELNIE, POMPA PROZNIOWA
300M3/H BUSH, CZUJNIK PUNKTU
WRZENIA, PRZYGOTOWANIE DLA
ZEWNETRZNEJ POMPY, MANUALNY
PRZENOSNIK TASMOWY

Standard

1 H220 mm|

840™m

41_890%

B C € o) 2 @eecken

STANDARD

ZAAWANSOWANE STEROWANIE
ACS, CZUINIK POZIOMU

PROZNI, PODWOINY ZGRZEW/
ZGRZEWANIE ODCINANIE/SZEROKI
ZGRZEW (10 MM), DELIKATNE
NAPOWIETRZANIE, PRZYCISK

WYDAJNOSCPOMPY 300m*/h  STOP DLA CZESCIOWEGO LUB
CYKL PRACY 30-50 sec PELNEGO ZATRZYMANIA, NOZNY
WYMIARY KOMORY PRZELACINIK

840 %890 % 220 mm OPCJONALNIE

WYMIARY URZADZENIA CZUINIK PUNKTU WRZENIA,

1061 2420 1150 mm ZGRZEWANIE | ODCINANIE
LISTWA ZGRZEWAJACA STEROWANE ODDZIELNIE,
2x840 mm PRZENOSNIK TRANSPORTOWY
WAGA 850 kg (400 x 3000 MM LUB
ZASILANIE 400V-3-50Hz 600 3000 MM), PRZYGOTOWANIE
MOC7,0-9,0 kW DLA ZEWNETRZNEJ POMPY
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Diptank

PCe@

@ @ =i ®eccken

Technologia obkurczania chroni
twoj produkt spozywczy jak druga
skora. W potgczeniu z pakowaniem
prézniowym, Henkelman Diptank
oferuje Swietng mozliwos¢
wykonania optymalnego
opakowania o wzorowej prezendji
dla twoich produktow
spozywczych.

Potacz urzadzenie
Diptank 200 oraz
Titaan 110 lub Titaan
2-90, aby stworzy¢

linie automatyczna.

DIPTANK 60

WYMIARY
URZADZENIA
770x790x 1320 mm
WYMIARY KOMORY
500 x 600 x 220 mm
GLEBOKOSC
ZANURZENIA

220 mm

CYKL PRACY 3-5 sec
MAKSYMALNY
ZALADUNEK 60 kg
WAGA 120 kg
ZASILANIE 400V-3-50Hz
MOC 15,0 kW

Standard

1 Ha20™
500™

4—1—600'“’"-»

STANDARD
CYFROWA KONTROLA
(ZASU,

NAPED HYDRAULICZNY

ZAWIERA

PILECZKI [ZOLACYINE
PRZECIWKO
ODPAROWANIU

DIPTANK 100

WYMIARY
URZADZENIA

880 x 1000 x 1320 mm
WYMIARY KOMORY
600 x 800 x 220 mm
GLEBOKOSC
ZANURZENIA

220 mm

CYKL PRACY 3-5 sec
MAKSYMALNY
ZALADUNEK 60 kg
WAGA120 kg
ZASILANIE 400V-3-50Hz
MOC9,0 kW

Standard

1 Ha20™
600™

4—1~800""“—>

STANDARD

CYFROWA KONTROLA
(ZASU,

NAPED HYDRAULICZNY

ZAWIERA

PILECZKI IZOLACYINE
PRZECIWKO
ODPAROWANIU

DIPTANK 200A

WYMIARY
URZADZENIA

1170 x 1700 x 1350 mm
WYMIARY KOMORY
575x 1098 x 200 mm
GLEBOKOSC
ZANURZENIA 200 mm
CYKL PRACY 3-5 sec
MAKSYMALNY
ZAtADUNEK
POJEMNOSC 30 kg
WAGA 310 kg

ZASILANIE 400V-3-50Hz

MOC23,0kW

Standard

1 Ha20™
575

4%1098"&

STANDARD

CYFROWA KONTROLA
(ZASU, AUTOMATYCZNA
PLATFORMA

7 PRZENOSNIKIEM
TASMOWYM,

(125 MM ZAWOR
ODPROWADZAJACY
PARE ZWBUDOWANYM
WENTYLATOREM,
AUTOMATYCZNA
KONTROLA POZIOMU
WODY, SYSTEM OCHRONY
ZBIORNIKA PRZED
KAMIENIEM

“PAUZDIUYPRY eIz | yajAwiod ‘mynap m mopatg op omeld dis ebaziisez “epdideu auul 3zye) audaisoq 1DSOY0sAM X SOY01ZS X PSOBNAP op 3is bzsoupo Aukzseus Aeiwifp
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Linie automatyczne

Automatyczne linie
poprawiaja proces

kazdego pakowania.
W celu zaspokojenia rosngcych potrzeb automatyzacji przemystu spozywczego w zakresie procesow Operator pracuje
pakowania, firma Henkelman poszerza swojg oferte lini automatycznych. szybciej przy mniejszym
Uzyj Diptank 200 w potgczeniu z Titaan 110 [ub Titaan 2-90, aby stworzy( linie automatyczna. wysitku.

OPTYMALIZACJA ERGONOMII PRACY

Operatorzy odczuwaja duzy komfort pracy dzieki
redukcji przenoszonego produktu i szybkosci
dziatania. Mniejsza ilo$¢ dZzwigania poprawia warunki
pracy i minimalizuje ilo$¢ zwolnier chorobowych.

ZALETY OPERACYJNE

Wstepnie ustawiony czas cyklu pracy gwarantuje
stata i wysoka wydajnos¢ produkcyjna. Automatyczna
linia znacznie przyczynia sie do zwiekszenia
produktywnosci i efektywnosci.

PROFESJONALNA PREZENTACJA
PRODUKTU

Profejsonalne obkurczanie zapewnia najwyzsza
ochrone oraz profesjonalng prezentacje produktu.

GWARANCJA BEZPIECZENSTWA

Linie automatyczne s3 wyposazone w czujnik
bezpieczenstwa aktywowany w przypadku
zakleszczenia transportowanego produktu.
Gwarantuje to najwyzsza ochrone podczas catego
procesu pakowania.

PRZEMYSE
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Atmoz

Seria Henkelman Atmoz reprezentuje petng game jedno

| dwukomorowych modeli, dla optymalizacji wszystkich
procesow pakowania. Do stosowania w branzy spozywcze]
jak i poza. Najbardziej rozpoznawalnym elementem tej nowej
serii jest konstrukcja stotu roboczego i pokrywy. Seria Atmoz
zZapewnia wiecej mozliwosci za nizsz cene.




PRZEMYSE

Atmoz

ATMOZ 2-75

Standard

t  Hg0™
760 ™

4—1—660 m_y

| e—

Opgja:

O 1)
1 Hago™
830™

41_550m1>

—

WYDAJNOSC POMPY 160 m/h
CYKL PRACY 15-40 sec
WYMIARY KOMORY

880 x 550 x 280 mm
WYMIARY URZADZENIA
1210 x 1545x 1105 mm
LISTWA ZGRZEWAJACA
2x660 mm

WAGA 462 kg

ZASILANIE 400V-3-50Hz
MOC4,0-4,8 kW

STANDARD

KONTROLA CZASU, PODWOINY
LGRZEW/ZGRZEWANIE-ODCINANIE/
SZEROKI ZGRZEW (10 MM)

OPCJONALNIE

CZUJNIK KONTROLI PROZNI, CZUJNIK
PUNKTU WRZENIA, ACS, INIEKCJA
GAZU (ZAWIERA PRZYLACZE

DO SPREZONEGO POWIETRZA),
DELIKATNE NAPOWIETRZANIE,
ZGRZEWANIE I ODCINANIE
STEROWANE ODDZIELNIE

@Ce

@

intertek

@. [ 22 @eecken
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Atmoz

»Dzieki konstrukcji zaré6wno pokrywy
jak i stotu roboczego, Atmoz ma
dtuzsze listwy zgrzewajace
w poréwnaniu do innych serii.
Jest to jeden z najwiekszych
argumentéw sprzedazowych.”

ATMOZ 2-90

Standard
£ H8o™

el

870™
«f-880™—>

WYDAJNOSC POMPY 300 m’/h
CYKL PRACY 15-40 sec
WYMIARY KOMORY
870x 880 x 280 mm
WYMIARY URZADZENIA
1320 x 1965 x 1105 mm
LISTWA ZGRZEWAJACAS
2x 880 mm

WAGA 770 kg

ZASILANIE 400V-3-50Hz
MOC4,0-48kW

STANDARD

KONTROLA CZASU, PODWOINY
LGRZEW/ZGRZEWANIE-ODCINANIE/
SZEROKI ZGRZEW (10 MM)

OPCJONALNIE

CZUJNIK KONTROLI PROZNI,
CZUINIK PUNKTU WRZENIA,
INIEKCJA GAZU (ZAWIERA
PRZY+ACZE DO SPREZONEGO
POWIETRZA), DELIKATNE
NAPOWIETRZANIE, ZGRZEWANIE
[ ODCINANIE STEROWANE
ODDZIELNIE, POMPA 160 M3/H

PRZEMYSE
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Technologia podwyzszonej trwatosci  wwanoscroowomco

ZGRZEWU
.|
Podwdéjny system zgrzewania wymaga

transformatora o wyzszej mocy dla

Henkelman wprowadzit nowe rozwigzanie dla trudnego Srodowiska statej wydajnosci operacyjnej przez
pracy w przemysle spozywczym. Dzieki temu operatorzy mogg pracowac d*“:;;a‘?:’: "V,;S:;eoﬁf'aj“ipg?cesy

. . . . . . ;. Wy jg rozwigz jwyzszej
do 20 godzin dziennie na kilku zmianach korzystajac z wysokiej jakosci jakosci.

materiatow, dostepnych na rynku technologii pakowania prozniowego

NOWA POMPA PROZNIOWA BUSCH 360 M3/H

Innowacja w rodzinie produktéw Bush, pompy prézniowe z systemem
OPATENTOWANE topatkowym R5, zaprojektowane specjalnie dla wymagajacego
srodowiska pracy, ktére wymaga maksymalnego skrécenia cyklu.
Gloéwne zalety: oszczednos¢ energii, redukcja emisji ciepta, optymali-
zacja kierunku emisji ciepta, tatwa w czyszczeniu, solidna konstrukcja
i potwierdzona uzytecznos¢.

LISTWY ZGRZEWAJACE 0 PODWY?SZONEJ TRWALOSCI
Z ALUMINIOWYMI ZAKONCZENIAMI

Optymalna konstrukgcja i solidne materialy tych listew zgrzewajacych
z blokami aluminiowymi zapewniaja duza wydajno$¢ w procesie
pakowania prézniowego zwtaszcza w ekstremalnych warunkach.

PRZEMYSE =0




Falcon

Unikalna seria jedno i dwukomorowych modeli przemystowych.
Obudowa wykonana ze stali nierdzewnej, komora i pokrywa

Z aluminium z dodatkowym wziernikiem. tatwa w obstudze

i utrzymaniu pakowarka przemyfowa, zapewniajaca
optymalizacje czasu i zwiekszenie wydajnosci.




Falcon

P

@ i @ ) @eecxer

maszyny pakujace
dla wielu
zastosowan
nie tylko w branzy
spozywczej”.

FALCON 52

Standard

WYDAJNOSC POMPY 63 m’/h
CYKL PRACY 15-40 sec
WYMIARY KOMORY

520 %500 x 235 mm
WYMIARY URZADZENIA
695 x 682 x 1060 mm
LISTWA ZGRZEWAJACA
2x520mm

WAGA 163 kg

ZASILANIE 400V-3-50Hz
MOC24-3,5kW

STANDARD

KONTROLA CZASU, PODWOINY
LGRZEW/ZGRZEWANIE-ODCINANIE/
SZEROKI ZGRZEW (10 MM)

OPCJONALNIE

CZUINIK KONTROLI PROZNI, CZUNIK
PUNKTU WRZENIA, ACS, INIEKCJA
GAZU (ZAWIERA PRZYLACZE

DO SPREZONEGO POWIETRZA),
DELIKATNE NAPOWIETRZANIE,
ZGRZEWANIE T ODCINANIE
STEROWANE ODDZIELNIE, ZGRZEW
BI-ACTIV, KONFIGURACJA ESD

(W POLACZENIU ZE ZGRZEWEM
BI-ACTIV)

FALCON 80

Standard
philiu I
1 K235
510mm
7607y

| N—
Standard

pl I
1 K235
560™

{;700""1.

—_—

Standard

fINL 1225
460 ™

<}-810m—>

——
Opqja

T
1 Ha35 ™ |

WYDAJNOSC POMPY 100 m?/h
CYKL PRACY 15-40 sec
WYMIARY KOMORY
510x760x 235mm
WYMIARY URZADZENIA
820 %900 x 1050 mm
LISTWA ZGRZEWAJACA
760 mm (przdd),

510 mm (prawo)

WAGA 227 kg

ZASILANIE 400V-3-50Hz
MOC3,0-50kW

STANDARD

KONTROLA CZASU, PODWOINY
ZGRZEW/ZGRZEWANIE-ODCINANIE/
SZEROKI ZGRZEW (10 MM)

OPCJONALNIE

ZGRZEW BI-ACTIV, KONFIGURACIA
ESD (W POLACZENIU ZE ZGRZEWEM
BI-ACTIV), TRZECIA LISTWA
LGRZEWAJACA
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Falcon

FALCON 2-60

Standard

t H235™
580 ™

<}-as0m

)

Opga

bl
1 H235 ™
680™

41_32%.

—

WYDAJNOSC POMPY 63 m'/h
CYKL PRACY 15-40 sec
WYMIARY KOMORY

580 x 450 x 235 mm
WYMIARY URZADZENIA
900 x 1060 x 1179 mm
LISTWA ZGRZEWAJACA
2x450 mm

WAGA 236 kg

ZASILANIE 400V-3-50Hz
MOC2,4-35kW

(22

STANDARD

KONTROLA CZASU, PODWOINY
ZGRZEW/ZGRZEWANIE-ODCINANIE/
SZEROKI ZGRZEW (10 MM)

OPCJONALNIE

CZUINIK KONTROLI PROZNI, CZUINIK
PUNKTUWRZENIA, ACS, INIEKCJA
GAZU (ZAWIERA PRZYEACZE DO
SPREZONEGO POWIETRZA),
DELIKATNE NAPOWIETRZANIE,
ZGRZEWANIE T ODCINANIE
STEROWANE ODDZIELNIE,

IGRZEW BI-ACTIY,

Unikatowy
element

to wysoka
pokrywa
z oknem dla
monitorowania

procesu
pakowania.

FALCON 2-70

Standard

WYDAJNOSC POMPY 100 m*/h
CYKL PRACY 15-40 sec
WYMIARY KOMORY
700x 550 x 235 mm
WYMIARY URZADZENIA
1020 1260 x 1185 mm
LISTWA ZGRZEWAJACA
2x550 mm

WAGA 319 kg

ZASILANIE 400V-3-50Hz
MOC3,0-5,0 kW

STANDARD

KONTROLA CZASU, PODWOINY
IGRZEW/ZGRZEWANIE-ODCINANIE/
SZEROKI ZGRZEW (10 MM))

OPCJONALNIE

CZUINIK KONTROLI PROZNI, CZUINIK
PUNKTUWRZENIA, ACS, INIEKCJA
GAZU (ZAWIERA PRZYLACZE

DO SPREZONEGO POWIETRZA),
DELIKATNE NAPOWIETRZANIE,
ZGRZEWANIE I ODCINANIE
STEROWANE ODDZIELNIE, ZGRZEW
BI-ACTIV,

PRZEMYSE
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Systemy zgrzewania

Po zakonczeniu cyklu pakowania prozniowego i opcjonalnie iniekdji gazu,
worek jest gotowy do zgrzania. Wiasciwa technologia zgrzewania chroni
twoj produkt efektywnie przed czynnikami zewnetrznymi.

STANDARD

HENKELMANA

PODWOJNY ZGRZEW

Podwdjny zgrzew to standard
Henkelmana. Zawiera dwa druty

3.5 mm convex, idealnie odpowia-
dajace podstawowym potrzebom
pakowania. Dla kazdego projektu

w kazdej branzy, od gastronomii do
pakowania przemystowego produktéw
spozywczych i niespozywczych.

PRZEMYSE

ZGRZEWANIE | ODCINANIE

System odcinania nadmiaru worka firmy
Henkelman, skfada sie z drutu 3.5 mm
convex oraz okragtego 1.1 mm. Dzieki
temu mozesz z fatwosciag oderwac
nadmiar plastikowego opakowania.
Technologia zgrzewania i odcinania jest
dostepna za darmo dla kazdego modelu
urzadzen Henkelman.

;

ZGRZEW BI-ACTIV

Ten zgrzew jest stosowany przy
aluminiowych lub grubszych workach.
System posiada listwe zgrzewajaca

w pokrywie oraz komorze, dzieki czemu
worek zgrzewany jest z dwoch stron
jednoczesnie.

ZGRZEWANIE | ODCINANIE
STEROWANE ODDZIELNIE

Ten system sktada sie z drutu 3.5 mm
convex oraz drutu 1.1 mm okragtego.
Jedyna réznica pomiedzy tym roz-
wigzaniem, a systemem zgrzewania

i odcinania, jest mozliwos¢ ustawienia
innego czasu nagrzewania drutéw.
Worki termokurczliwe sa wykonane

z bardzo odpornej, ale cienkiej folii.
Henkelman specjalnie opracowat ten
system zgrzewania, aby usuniecie
nadmiaru folii mozliwe byto réwniez
podczas pakowania produktow

w worki termokurczliwe.

DRUTY CONVEX
Henkelman bazuje na drutach convex dla systeméw podwadjnego zgrzewu oraz zgrzewania
i odcinania. Dzieki temu resztki produktu znajdujace sie w miejscu zgrzewu zostaja
wypchniete spomiedzy folii podczas procesu zgrzewania. Ptaskie druty, ktére s standardem
na rynku pakowarek prézniowych miazdza resztki produktu znajdujace sie pomiedzy foliami
worka. Zwieksza to ryzyko wycieku. Technologia drutu convex Henkelmana zapewnia
mocniejszy zgrzew dzieki fatwej separacji resztek produktu w miejscu zgrzewania.

SZEROKI ZGRZEW

Niektére typy workéw sg zgrzewane

z trzech stron. Dla bardziej profesjonalnego
rezultatu, zgrzew na pozostatej stronie
moze zostac¢ wykonany przez pakowarke
prézniowg i moze odpowiada¢ pozostatym
trzem zgrzewom. Gféwna przewaga
technologii 8 mm szerokiego zgrzewu,

to estetyczny rezultat.

g 8 mm




Marlin

|dealnie sprawdza sie do wiekszeqo zapotrzebowania na pakowanie
duzych ilosci produktow spozywczych. Absolutnie niezbedne
narzedzie dla producentow miesa, ryb, owocow, warzyw

i orzechow. Szeroka gama dostepnych opdji takich jak

czujnik poziomu prézni, zaawansowane sterowanie
czy czujnik punktu wrzenia.

PRZEMYSE




PRZEMYSE

~Marlin©oferuje
wysoka jakos¢ oraz
wiele opcji pod
wzgledem rozmiaru
i wydajnosci.
Urzadzenie niezbedne
w codziennej pracy.’

Marlin

MARLIN 52

Standard

R
1 Ha00™
520™m

41_500"&>

|
Opdja (bez dodatkowych
kosztow)

TSR
T H200 ™
470m™

<fr600m—

| —

WYDAJNOSC POMPY 63 m/h
CYKL PRACY 15-40 sec
WYMIARY KOMORY

520 x 500 x 200 mm
WYMIARY URZADZENIA
710x700 x 1025 mm
LISTWA ZGRZEWAJACA
2x520mm

WAGA 165 kg

ZASILANIE 400V-3-50Hz
MOC 1,8 KW

STANDARD

KONTROLA CZASU, PODWOINY
ZGRZEW/ZGRZEWANIE ODCINANIE
SZEROKI ZGRZEW (8 MM),
DELIKATNE NAPOWIETRZANIE

OPCJONALNIE

CZUJNIK KONTROLI PROZNI,
CZUINIK PUNKTU WRZENIA, ACS,
INIEKCJA GAZU, ZGRZEWANIE

| ODCINANIE STEROWANE
ODDZIELNIE

@ C€

MARLIN 90

Standard

pllcl N
TH100"""|

320m™

41490""2.

—_—

Opga

—
1 Hioo™

280™

+ 940 mm

|Ne—

WYDAJNOSC POMPY 63 m'/h
CYKL PRACY 15-40 sec
WYMIARY KOMORY
320x890 x 100 mm
WYMIARY URZADZENIA
480 % 1066 x 970 mm
LISTWA ZGRZEWAJACA
2x320mm

WAGA 219 kg

ZASILANIE 400V-3-50Hz
MOC 1,8 kW

STANDARD

KONTROLA CZASU, PODWOINY
ZGRZEW/ZGRZEWANIE ODCINANIE/
SZEROKI ZGRZEW (10 MM),
DELIKATNE NAPOWIETRZANIE

@. @l i @eccker

intertek  intertekc

OPCJONALNIE

(ZUJNIK KONTROLI PROZNI,
CZUINIK PUNKTU WRZENIA,
ACS, INIEKCJA GAZU
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System zaawansowanego sterowania (ACS)

Advaced Control System to nowa generacja zaawansowanego sterowania
WYyZznaczajaca standardy na rynku pakowania prézniowego. System ACS
Henkelman'a jest czyms wiecej niz tylko systemem sterowania. Zawiera
on unikalne rozwiazania, specjalne opgje i inteligentne funkcje, ktore
oferujq jeszcze wiecej narzedzi w Twojej profesjonalnej kuchni.

STANDARDOWE FUNKCJE

1 PANEL LCD
+ Kolorowy 4.7-calowy ekran LCD

+ Wyswietlacz alfanumeryczny

+ 5 wersji jezykowych, inne jezyki dostepne
opcjonalnie

+ Animowany cykl pakowania

+ Aktualny czas i data

2 20 PROGRAMOW

« Personalizacja oraz mozliwo$¢

komputerowego programowania

z poziomu przegladarki internetowej
+ Mozliwos¢ wpisania nazwy produktu
+ Import i export danych

3 KONTROLA PROZNI W STANDARDZIE

+ Pomiar okre$lonego poziomu prézni
w komorze, okreslony w mbar, hPa lub %

—
(26 =4

4 KONTROLA DOSTEPU
- Wielopoziomowy dostep (dystrybutor,
wiasciciel, operator) z réznymi
uprawnieniami

- Dla bezpieczeristwa i ochrony

5 OPROGRAMOWANIE SZYTE NA MIARE

-+ Mozliwos¢ dodania wiasnego logo

6 PORT USB

- Implementacja programéw przez port USB

7 KOMPATYBILNOSC Z DRUKARKA
Drukarka termotransferowa, ktéra drukuje
nazwe produktu, date pakowania,
trwatosci uzytkowania, temperature
przechowywania i sktad mieszaniny gazu.

8 ZGODNOSC Z HACCP

+ Mozliwosc¢ zapisu i eksportu czynnosci

serwisowych oraz historii serwisowania

+ Zaawansowany poziom dostepu
+ Przechowywanie danych serwisowych

9 SERWIS | UTRZYMANIE

Wskaznik wymiany oleju (mozliwos¢
vvy’raczema oraz reaktywowania przez
dystrybutora)

- Program czyszczenia pompy z alarmem

przypominajacym

10,,GATE CHECK"/ALARM DIAGNOSTYKI

« tatwa diagnostyka serwisowa tzw.
,GateCheck” (z poziomu dostepu 7

1
(=)

dystrybutora).

W panelu kontrolnym mozesz
bezposrednio poprzez
aktywacje, sprawdzi¢ kazdy
element urzadzenia




FUNKCJE

PROZNIA
SEKWENCYJNA

Aby mie¢ pewnos¢, ze cate
powietrze zostato usuniete

z produktu, uzyj prozni sekwen-
cyjnej. Ta funkcja ewakuuje
powietrze, zatrzymuje cykl,
ponownie dokonuje ewakuacji,
zatrzymuje i tak dalej. Maksymalnie
mozna zaprogramowac 5 cykli.
Jest to szczegdlnie przydatne dla
produktow, ktére zawierajg duzo
powietrza takich jak sery, ciasta
czy musy czekoladowe.

PRZEMYSE

CZERWONE MIESO

Poprzez niewielka i szybka iniekcje
powietrza, funkcja czerwonego
miesa zatrzymuje odgazowywanie
cieczy z miesa w fazie zgrzewania.
To zapobiega tworzeniu sie komor
powietrznych w opakowaniu
prézniowym. Funkcja czerwonego
miesa generuje wiele usprawnien
w jakosci i przydatnosci do
spozycia czerwonego miesa.

SaS

TENDERYZOWANIE
MARYNOWANIE

Dzieki funkgcji tenderyzowania
Marynowanie to funkcja uzywana mozesz utrzymac komore préz-
w celu stworzenia lepszych rezulta- niowa w zadanym cisnieniu przez
téw marynowania. Po prostu wiéz okreslony czas (maksymalnie 30
marynowany produkt do komory minut). Podtrzymywana réznica
i rozpocznij cykl pakowania. Dzieki ci$niert pomiedzy komaorkami
inteligentnemu oprogramowaniu, produktu, a cisnieniem w ko-
ktére generuje pulsacyjne wydo- morze powoduje rozrywanie
stawanie sie powietrza, struktura struktury komorkowej. Podziat
miesa otwiera sie. Dzieki temu struktury komorkowej powoduje
marynata przenika w strukture

zmiekczenie produktu.
produktu. Otwarcie struktury
komdrek pozwala produktowi
w petni absorbowac marynate
w minuty zamiast dtugie godziny

OPCJONALNIE
CZUINIK PUNKTU WRZENIA

Nie dopuszcza do wrzenia produktu w czasie pakowania i chroni wilgotne

lub ptynne produkty. Kiedy punkt wrzenia zostaje wykryty, urzadzenie
zatrzymuje ewakuacje powietrza i rozpoczyna zgrzewanie worka barierowego.
Gtoéwne zalety: brak utraty wody, wagi, zapachu, ochrona zaréwno produktuy,
pompy jak i komory prézniowej, brak dehydratacji oraz optymalizowanie
czasu cyklu.

e

StOIKI

Przy uzyciu jednego przyciskuy,
funkcja“Jars” zapewnia zamykanie
w prézni stoikdw oraz pojemnikdw
spozywczych.

Umies¢ stoiki lub pojemniki
spozywcze w komorze, wybierz
odpowiednia funkcje i zamknij
komore. Dzieki tej opdji kazdy stoik
jest szczelnie zamkniety i osiaga
maksymalna préznie na poziomie
99,80%. Poniewaz zgrzewanie listwy
oraz delikatne napowietrzanie jest
wylaczone, cykl jest osiggany

w bardzo krétkim czasie.

)




Aero

Nowoczesna, innowacyjna pakowarka o wyjatkowo
higienicznej budowie. Intuicyjny panel sterowania
z mozliwoscig edytowania i zapisania 3 programow.
Efektywne i precyzyjne pakowanie dzieki
czujnikowi kontroli prozni. Wzbogacona
w funkcje delikatne napowietrzanie, e

w intuicyjny panel

czerwone mieso, czyszczenie pompy N

oraz alarm serwisowy. edytowalnymi
programami oraz
czujnik kontroli
prézni. Mozliwos¢
doposazenia w czujnik
punktu wrzenia."

“Wyposazona

ZOBACZVIDEO:

A0




Aero

AERO 35/AERO 35+

Standard ]

WYDAJNOSC POMPY 8 M3/H (A39),
16 M¥/H (A35+)

CYKL PRACY 20-40 sec (A35), 15-35
sec (A35+)

WYMIARY KOMORY

370x350x 150 mm

WYMIARY URZADZENIA

543 x451x 454 mm

LISTWA ZGRZEWAJACA

350 mm

WAGA 36 kg (A35), 41 kg (A35+)
ZASILANIE 230V-1-50Hz

MOCO0,4 kW (A35),

0,6 kW (A35+)

PRZEMYSE

STANDARD

INTUICINY PANEL STEROWANIA

7 CZUINIKIEM KONTROLI PROZNI,
ZGRZEW/ ZGRZEW-ODCINANIE/
SZEROKI ZGRZEW (8MM), DELIKATNE
NAPOWIETRZANIE, CZERWONE MIESO

OPCJONALNIE
CZUINIK PUNKTU WRZENIA

AERO 42/AERO 42+
Standard E__‘-_,_-—__ )

WYDAJNOSC POMPY 16 m’/h
(A42), 21 m/h (A42+)

CYKL PRACY 20-40 sec (A42),
15-35 sec (Ad2+)

WYMIARY KOMORY
370%420x 180 mm

WYMIARY URZADZENIA
523 x491x 454 mm

LISTWA ZGRZEWAJACA

420 mm

WAGA 57 kg (A42), 61 kg (A42+)
ZASILANIE 230V-1-50Hz
MOCO0,6 kW (A42),

08 kW (Ad2+)

STANDARD

INTUICINY PANEL STEROWANIA
7 CZUINIKIEM KONTROLI PROZNI,
LGRZEW/ ZGRZEW-ODCINANIE/
SZEROKI ZGRZEW (8MM)
DELIKATNE NAPOWIETRZANIE,
(ZERWONE MIESO

OPCJONALNIE
CZUINIK PUNKTU WRZENIA

@ @. [z 5] @oecken

AERO 42XL/AERO XL+

Standard

)
T H180 ™
Omm

<—1—4zom"—>

—

Opqja

()
A Higy™
410

420>

\—

Opdja - druga listwa \L

WYDAJNOSC POMPY 16 m’/h
(A42XL), 21 m*/h (A42XL+)

CYKL PRACY 20-40 sec (A42XL),
15-35 sec (A42XL+)

STANDARD

“PAUZIUYaY UeIWZ | yjAwod ‘NYNIp M Mop3jq op omeid 3is ebazise7 “edldeu auu| azye) 3udaisog PSONOSAM X 1DS001AZS X 1DSOBNP Op 31s bzsoupo Aukzsews AleiAp
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WYMIARY KOMORY INTUICINY PANEL STEROWANIA
460 x 420 x 180 mm 7 CZUINIKIEM KONTROLI PROZNI,
WYMIARY URZADZENIA ZGRZEW/ ZGRZEW-ODCINANIE/
613 x491x 469 mm SZEROKI ZGRZEW (8MM),
LISTWA ZGRZEWAJACA DELIKATNE NAPOWIETRZANIE,
420 mm (ZERWONE MIESO

WAGA 68 kg (A42XL),

72kg (A42XL+) OPCJONALNIE

ZASILANIE 230V-1-50Hz CZUINIK PUNKTU WRZENIA, DRUGA
MOCO,6 kW (A42XL), LISTWA ZGRZEWAJACA

0,8 kW (A42XL+)

=

=

(&)




Boxer

Seria urzadzen z mozliwoscig doboru funkcji w zaleznosci od sktadu i
rozmiaru produktu. Modele stotowe Boxer zapewniajg fatwy

i bezpieczny proces pakowania. Wyposazenie standardowe,
zapewnia mozliwos¢ zapisywania ustawien w 10-ciu programach.

PRZEMYSE




PRZEMYSE

,Niema

rozwigzania
blizszego
niezawodnosci
| prostocie
uzytkowania
od serii Boxer”.

Boxer

BOXER 30/35

An

Standard

WYDAJNOSC POMPY
8m’/h (B30), 16 m*/h (B35)
CYKL PRACY

25-45 sec (B30), 15-35 sec (B35)
WYMIARY KOMORY
370%350x 150 mm
WYMIARY URZADZENIA
551 %450 x 367 mm (B30)

550 x 450 x 405 mm (B35)
LISTWA ZGRZEWAJACA
350 mm

WAGA 46 kg (B30), 52 kg (B35)
ZASILANIE 230V-1-50Hz
MOCO,4 kW (B30),

0,6 kW (B35)

STANDARD

KONTROLA CZASU,

PODWOINY ZGRZEW/ZGRZEWANIE
ODCINANIE,

SZEROKI ZGRZEW (8 MM),
DELIKATNE NAPOWIETRZANIE

OPCJONALNIE

CZUJNIK KONTROLI PROZNI,
CZUINIK PUNKTU WRZENIA,

PANEL STEROWANIA ACS, INIEKCJA
GAZU, ZGRZEWANIE | ODCINANIE
STEROWANE ODDZIELNIE

BOXER42

Standard

TSR
T H180 ™
370m™

4-1-420 T=>

)

Opqja
t  Higo™

Opgja: panel
sterowania ACS

WYDAJNOSC POMPY 21 m‘/h
CYKL PRACY 15-35 sec
WYMIARY KOMORY
370x420 x 180 mm
WYMIARY URZADZENIA
530490 x 440 mm (B42)
530 %490 x 470 mm (B4211)
LISTWA ZGRZEWAJACA
420 mm

WAGA 64 kg

ZASILANIE 230V-1-50Hz
MOCO0,8 KW

STANDARD

KONTROLA CZASU,

PODWOINY ZGRZEW/ZGRZEWANIE
ODCINANIE,

SZEROKI ZGRZEW (8 MM),
DELIKATNE NAPOWIETRZANIE

OPCJONALNIE

CZUJNIK KONTROLI PROZNI,
CZUINIK PUNKTU WRZENIA, PANEL
STEROWANIA ACS, INIEKCIA
GAZU, ZGRZEWANIE | ODCINANIE
STEROWANE ODDZIELNIE, DWIE
LISTWY ZGRZEWAJACE

q
©
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Boxer

Standard

2
T H180 ™

460 ™

<—1—420 M=

)

Opqja

((——
1 Higo™
410

40—

| —

WYDAJNOSC POMPY 21 m‘/h
CYKL PRACY 15-35 sec
WYMIARY KOMORY
460 x 420 x 180 mm
WYMIARY URZADZENIA
615 x490 x 440 mm
LISTWA ZGRZEWAJACA
420 mm

WAGA 72 kg

ZASILANIE 230V-1-50Hz
MOCO0,8 KW

(32 g

BOXER42XL -

STANDARD

KONTROLA CZASU, PODWOINY
ZGRZEW/ZGRZEWANIE ODCINANIE/
SZEROKI ZGRZEW (8 MM),
DELIKATNE NAPOWIETRZANIE

OPCJONALNIE

CZUINIK KONTROLI PROZNI,
CZUINIK PUNKTU WRZENIA,
ACS, INIEKCJA GAZU,
ZGRZEWANIE I ODCINANIE
STEROWANE ODDZIELNIE,
DWIE LISTWY ZGRZEWAJACE

BOXER 42XL BI-ACTIVE

Standard

WYDAJNOSC POMPY 21 m?/h
CYKL PRACY 15-35 sec
WYMIARY KOMORY

460 x 420 x 120 mm

WYMIARY URZADZENIA

620 x 490 x 450 mm

LISTWA ZGRZEWAJACA 420 mm
WAGA 72 kg

ZASILANIE 230V-1-50Hz
MOCO0,8 kW

STANDARD

KONTROLA CZASU,

ZGRZEW BI-ACTIVE,
DELIKATNE NAPOWIETRZANIE

OPCJONALNIE

CZUINIK KONTROLI PROZNI, CZUJNIK
PUNKTU WRZENIA, INIEKCJA GAZU,
ACS, ESD (TYLKO DLA PRODUKTOW
NIESPOZYWCZYCH)

BOXER 52/62

B52 Standard

1
1 H1go™
410™

%520@.

—_———
B62 Standard
R
T H180 ™
360 ™
<J-620™—>

=)

Opgja: panel
sterowania ACS

WYDAJNOSC POMPY 21 m’/h

CYKL PRACY 15-35 sec
WYMIARY KOMORY
410x520x 180 mm (B52)
360 x 620 x 180 mm (B62)
WYMIARY URZADZENIA
530 x 700 x 440 mm
LISTWA ZGRZEWAJACA
410 mm (B52),

620 mm (B62)

WAGA 81 kg

ZASILANIE 230V-1-50Hz
MOC0,8KW

STANDARD

KONTROLA CZASU, PODWOINY
ZGRZEW/ZGRZEWANIE ODCINANIE/
SZEROKI ZGRZEW (8 MM),
DELIKATNE NAPOWIETRZANIE

OPCJONALNIE

CZUJNIK KONTROLI PROZNI,
CZUINIK PUNKTU WRZENIA,
ACS, INIEKCJA GAZU,
ZGRZEWANIE T ODCINANIE
STEROWANE ODDZIELNIE

PRZEMYSE
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Systemy sterowania

Kontrola cyklu pakowania jest kluczowa w celu osiggnieciu niskiego
poziomu prézni. Technologia Henkelman'a pozwala Ci kontrolowac
cykl pakowania na trzy sposoby.

PRZEMYSE

KONTROLA CZASU

Ustaw czas cyklu pakowania, a urzadzenie zakonczy
ewakuacje powietrza jak tylko osiggnie zatozony czas.

Idealny dla podstawowych i profesjonalnych potrzeb pakowania.

CZUJNIK KONTROLI

Chcesz, aby urzadzenie wykrywato okreslony poziom prézni
w komorze? Z czujnikiem kontroli prézni cykl koriczy sie

jak tylko osiggniety zostanie okreslony wcze$niej procentowo
poziom prézni.

CZUJNIK PUNKTU WRZENIA

Mokre i ptynne produkty jak zupy i sosy szybko osiggaja punkt
wirzenia podczas cyklu pakowania prézniowego. Redukowanie
cisnienia ponizej atmosferycznego powoduje wrzenie cieczy

w temperaturze pokojowej i intensywne parowanie nawet
zimnego produktu. Czujnik poziomu prézni szybko i precyzyjnie
wykrywa moment utraty wilgoci przez produkt — maszyna
zatrzymuje ewakuacje powietrza i zaczyna proces zgrzewania
worka. Dzieki temu chronimy zaréwno produkt jak i urzadzenie.

STEROWANIE PODSTAWOWE

- 1 program
- Kontrola czasu
- Opcjonalnie: czujnik kontroli prézni

STEROWANIE CYFROWE
- Pamie¢ na 10 programow
- Kontrola czasu INTUICYJNY PANEL
- Opcjonalnie: czujnik kontroli prézni,
czujnik punktu wrzenia STEROWAN IA
- 3 edytowalne programy
- czujnik kontroli prozni
- alarm serwisowy
- funkcje:
delikatne napowietrzanie
Oraz czerwone mieso
- opcja dodatkowa:
ZAAWANSOWANA KONTROI.A czujnik punktu wrzenia

- Zaawansowany system kontroli (ACS) - dostepny tylko w serii AERO
- Pamiec¢ na 20 programow
3]

- Opcjonalnie: czujnik punktu wrzenia




Jumbo

Podstawowa wersja modeli stotowych do profesjonalnych
zastosowan w najlepszej mozliwej cenie. Idealna do rozpoczecia
przygody z pakowaniem prozniowym. Daj sie przekonac serii
Jumbo, ktéra zaspokoi Twoje potrzeby z zakresu pakowania.

1l
I‘
N

Al 4 '
;
‘I

{

&

,.
il

e

PRZEMYSE




Jumbo

“Kompaktowa
maszyhna, swietnhe
rezultaty. Latwa
w uzytkowaniu,
tatwa w
czyszczeniu”,

PRZEMYSE

MINIJUMBO/JUMBO PLUS

Standard

)
T Hgs ™
310™

ﬁzao m—.

| —

Opcja: wysoka pokrywa

SR
LLELRS
310 ™

<} 280m™—>

| —

WYDAINOSC POMPY
4mih (M), 8m*/h (P)
CYKL PRACY

25-60 sec (MJ), 15-35 sec (P)
WYMIARY KOMORY

310 280 x 85 mm
WYMIARY URZADZENIA
450 %335 %305 mm
LISTWA ZGRZEWAJACA
280 mm

WAGA 26 kg (MJ), 32kg (P)
ZASILANIE 230V-1-50Hz
MOCO,1 KW (MJ), 04KW (1P)

STANDARD
KONTROLA CZASU, PODWOINY
ZGRZEW/ZGRZEWANIE-ODCINANIE

OPCJONALNIE
CZUJNIK KONTROLI PROZNI,
WYPUKEA POKRYWA (H 130 MM)

JUMBO 30/35

Standard k!

T H150™
370™

4-1-350 =

WYDAJNOSC POMPY
8m’/h (J30), 16 m*/h (135)
CYKL PRACY

20-40 sec (J30), 15-30 sec (J35)
WYMIARY KOMORY
370350 x 150 mm
WYMIARY URZADZENIA
555 %450 x 365 mm (J30)

555 %450 x 405 mm (J35)
LISTWA ZGRZEWAJACA
350 mm

WAGA 44 kg (130), 51 kg (J35)
ZASILANIE 230V-1-50Hz
MOCO4KW (J30), 0,6 kW (J35)

STANDARD

KONTROLA CZASU, PODWOINY
LGRZEW/ZGRZEWANIE
ODCINANIE/

SZEROKI ZGRZEW (8 MM)

OPCJONALNIE
CZUJINIK KONTROLI PROZNI

q
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Jumbo

@@ [ iz

JUMBO 42

Standard

2
T H180 ™

370™

<—1—420 M=

)

Opqja

(—
1 Higom™
320

f 40—

| —

WYDAJNOSC POMPY 16 m‘/h
CYKL PRACY 20-40 sec
WYMIARY KOMORY

370 %420 x 180 mm
WYMIARY URZADZENIA
530 %490 x 440 mm
LISTWA ZGRZEWAJACA
420 mm

WAGA 58 kg

ZASILANIE 230V-1-50Hz
MOCO0,6 kW

(36

STANDARD

KONTROLA CZASU, PODWOINY
ZGRZEW/ZGRZEWANIE-ODCINANIE,
SZEROKI ZGRZEW (8 MM)

OPCJONALNIE
CZUINIK KONTROLI PROZNI,
DRUGA LISTWA ZGRZEWAJACA

Podwdjny zgrzew
w standardzie.
Zgrzewanie i odcinanie
oraz szeroki zgrzew
sg dostepne opcjonalnie
i bez dodatkowych
kosztéw.

JUMBO 42XL
H\ * ﬂ%ﬁu‘—_ —d
Standard N H. {
T tgom
460 ™
j-a0m—
T msom
410™
“f-420m™—>
WYDAJNOSC POMPY 16 m‘/h
CYKL PRACY 20-40sec STANDARD
WYMIARY KOMORY KONTROLA (ZASU,
460 x 420 x 180 mm PODWOINY ZGRZEW/
WYMIARY URZADZENIA ZGRZEWANIE-ODCINANIE,
615 x490 x 440 mm SZEROKI ZGRZEW (8 MM))
LISTWA ZGRZEWAJACA
420 mm
WAGA 65 kg OPCJONALNIE
ZASILANIE 230V-1-50Hz CZUINIK KONTROLI PROZNI,
MOCO0,6 kW DRUGA LISTWA ZGRZEWAJACA

PRZEMYSE
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Akcesoria

DRUKARKA TERMO-
TRANSFEROWA

wraz z rolka etykiet,
kablami oraz konfiguracja.
Dostepna tylko dla
urzadzen wyposazonych
w ACS.

o

WKEADKA
do pakowania produktéw ptynnych lub sypkich. WOZEK Z POLKAMI Pasuje do wszystkich modeli
Dostepna w réznych rozmiarach dla kazdego stotowych z wytaczeniem B52 oraz B62.
modelu.
ZESTAW CZESCI \
do standardowego ZEWNETRZNY
przegladu. Zestaw ADAPTER
zawiera druty do pakowania &
zgrzewajace, prézniowego “E
tasme teflonowsa, Zywnosci S Lk
uszczelke pokrywy, w pojemniki GN. . 1
olej do pompy oraz Dostepny dla
| silikonowy profil modeli stotowych
\ ' dociskowy. Dostepny oraz serii Marlin. Ty PLYTY WYPEENIAJACE Z POLIETYLENU sg w standardzie
o ; jako osobny zestaw D { z kazdym urzadzeniem. Dostepne rézne rozmiary.
= posprzedazowy lub Dla skrécenia cyklu pakowania. Powodujg réwniez
wraz z urzadzeniem. zmniejszenie zuzycia gazu.

PRZEMYS 7]




O firmie Henkelman

HENKELMAN TO SPECJALISTA w w zakresie rozwoju, produkcji

i dystrybucji profesjonalnych komorowych pakowarek
prézniowych. Nasza wiodaca technologia pakowania
prézniowego w najbardziej ztozonym asortymencie
maszyn z tego segmentu, stawia nas przed konkurencjg
zaréwno w branzy spozywczej jak i poza nia.

Od najmniejszych stotowych pakowarek do najwiekszych
i najbardziej wydajnych, dwukomorowych modeli
przemystowych. Z tego powodu, firmy z réznych branz
na catym $wiecie polegaja na maszynach Henkelman.

HENKELMAN TO FIRMA RODZINNA, zlokalizowana w
Hertogenbosch w Holandii oraz lllinois, USA.

Zatrudniajac zaledwie 50-ciu pracownikéw, produkujemy
ponad 14 000 urzadzen rocznie. Przy produkcji uzywamy
wylacznie najwyzszej jakosci czesci z Holandii oraz Niemiec.
Naszym najbardziej wartosciowym zasobem jest rozlegta
sie¢ ekskluzywnych oraz autoryzowanych dystrybutoréw
w ponad 80-ciu krajach.

HENKELMAN JEST ROZWIAZANIEM KLASY PREMIUM

W ZAAWANSOWANYCH SYSTEMACH PAKOWANIA PROZNIOWEGO.
Nasze maszyny s3 ,Made in Holland". MozZecie by¢ za nie
pewni. Sg $wietnym potaczeniem solidnego wykonania
oraz funkcjonalnego designu z optymalnym i prostym
sterowaniem. Instalacja jest niezwykle prosta, a specjalna
konstrukcja zapewnia najwyzsze standardy higieny przez
caty czas uzytkowania.

#fastestdelivery #greatservice #technicalsupport #salessupport
#marketingsupport #professional #valueformoney
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PROFESJONALNE SYSTEMY
PAKOWANIA PROZNIOWEGO

0 R 1 G I N A L
> .
= HENKELMAN

=
= VACUUM SYSTEMS
HENKELMAN HOLANDIA +31736213671
Titaniumlaan 10 info@henkelman.com
5221 CK's-Hertogenbosch www.henkelman.com
The Netherlands

m n n HenkelmanPolska

WEINDICH

DYSTRYBUTOR W POLSCE
WEINDICH Sp. z 0.0

ul. Karola Adamieckiego 8,

41-503 Chorzéw

tel. +48 606 924 444
henkelman@weindich.pl
www.henkelman-online.pl
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