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* Maszyna nie nadaje sie do pakowania materiatdow toksycznych, zrgcych, draznigcych
lub potencjalnie wybuchowych.

» Wszystkie osoby odpowiedzialne za obstuge tego urzgdzenia muszg w petni przeczytaé
i zrozumiec rozdziaty dotyczgce obstugi i bezpieczehstwa zawarte w niniejszej instrukcji
obstugi.

» Wszystkie osoby odpowiedzialne za montaz, instalacje, konserwacje i/lub naprawy
muszg w petni przeczytac i zrozumie¢ niniejszg instrukcje obstugi.

» Uzytkownik jest zawsze odpowiedzialny za interpretacje i uzytkowanie niniejszej
instrukcji. W przypadku pytan lub watpliwosci dotyczgcych prawidtowej interpretacii
nalezy skontaktowac sie z wtascicielem lub kierownikiem.

* Niniejsza instrukcja powinna znajdowac sie w poblizu urzgdzenia i by¢ dostepna dla
jego uzytkownikow.

* Wszystkie gtéwne prace konserwacyjne, modyfikacje maszyny i obserwacje muszg byc¢
zapisywane w ksigzce konserwaciji; patrz Ksigzka konserwacji na stronie 69.

» Modyfikacje instalacji/urzgdzenia nie sg dozwolone bez uprzedniej pisemnej zgody
dostawcy.

* W przypadku okreslonych prac konserwacyjnych nieuwzglednionych w niniejszej
instrukcji nalezy skontaktowacé sie z dostawca.

* Przez caly czas nalezy przestrzega¢ wymogow bezpieczenstwa okreslonych w sekcji
Bezpieczenstwo na stronie 9.

* Prawidlowe dziatanie i bezpieczehstwo systemu mozna zagwarantowac tylko wtedy,
gdy zalecana konserwacja jest wykonywana terminowo i prawidtowo.

* Przedstawione ilustracje sg przyktadowe i mogg réznic¢ sie od posiadanego urzgdzenia.
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Henkelman BV zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji i/lub czg$ci zamiennych bez wczesniejszego powiadomienia. Tre$¢ niniejszej instrukcji

obstugi moze réwniez ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia. Aby uzyska¢ informacje na temat ustawien, konserwacji i napraw

nieprzewidzianych w niniejszej instrukcji obstugi, nalezy skontaktowac si¢ z dziatem technicznym dostawcy. Henkelman BV nie ponosi

odpowiedzialno$ci za uszkodzenia i/lub problemy wynikajace z uzycia czesci zamiennych niedostarczonych przez Henkelman BV. Niniejsza instrukcja

obstugi zostata opracowana z najwyzsza starannoscig. Henkelman BV nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek btedy w niniejszej instrukc;ji i/lub

konsekwencje btednej interpretacji instrukgji.

Wszelkie prawa zastrzezone. Zadna cze$¢ niniejszej publikacji nie moze byé powielana, przechowywana w komputerowych bazach danych ani

udostepniana publicznie w jakiejkolwiek formie lub w jakikolwiek sposéb, elektroniczny, mechaniczny, poprzez fotokopiowanie, nagrywanie lub w inny

spos6b, bez uprzedniej pisemnej zgody Henkelman BV. Dotyczy to réwniez powigzanych rysunkéw i schematéw.
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1 Wstep

To jest instrukcja obstugi maszyny do pakowania prézniowego Henkelman serii: Aura. Niniejsza
instrukcja jest przeznaczona dla kazdego, kto pracuje z maszyng lub jg serwisuje.

Niniejsza instrukcja zawiera informacje i wskazowki dotyczgce instalacji, obstugi i konserwac;ji
urzagdzenia. Zalecamy uwazne zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg przed rozpoczeciem
korzystania z urzadzenia i stosowanie sie do jej zalecen. Nalezy Scisle przestrzegac procedur i
instrukcji. Zapewni to najlepsze wykorzystanie maszyny i zapobiegnie mozliwym wypadkom i
powaznym obrazeniom.

1.1 Lista symboli uzywanych w niniejszej instrukcji

W przypadku wszystkich operacji, w ktérych bezpieczenstwo operatora i/lub technika jest
zagrozone i w ktorych nalezy zachowac ostrozno$¢, uzywane sg nastepujgce symbole.

c Wskazuje niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli sie jej nie uniknie, moze skutkowac
powaznymi obrazeniami lub Smiercig oraz ewentualnymi szkodami materialnymi, jesli
nie bedg przestrzegane instrukcje bezpieczenstwa.

Wskazuje niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli sie jej nie uniknie, moze skutkowac
niewielkimi lub umiarkowanymi obrazeniami ciata i ewentualnymi szkodami
materialnymi, jesli nie zastosuje sie do instrukcji bezpieczenstwa.

>

Dostarcza dodatkowych informaciji, ktére sg pomocne w wykonaniu zadania lub
uniknieciu problemow.

Ten symbol ostrzega przed wysokim napigeciem.

>

1.2 Wykwalifikowany personel

Niniejszy dokument jest przeznaczony dla wykwalifikowanego personelu.

Termin “wykwalifikowany personel” jest tutaj zdefiniowany jako osoby, ktére doktadnie
rozumiejg sprzet i jego bezpieczng instalacje, obstuge i/lub konserwacje. Wykwalifikowany
personel jest fizycznie zdolny do wykonywania wymaganych zadan, zna wszystkie
odpowiednie i lokalne zasady i przepisy bezpieczenhstwa oraz zostat przeszkolony w
zakresie bezpiecznej instalacji, obstugi lub konserwacji sprzetu. Obowigzkiem firmy
instalujgcej, obstugujacej lub konserwujgcej ten sprzet jest zapewnienie, ze jej personel
spetnia te wymagania.

“= Henkelman Wstep 6
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1.3 Przechowywanie instrukcji

Niniejsza instrukcja stanowi czes¢ produktu. Instrukcje nalezy przechowywaé w bezposrednim
sgsiedztwie produktu. Kopie instrukcji nalezy zawsze okazywacé operatorom i inzynierom
pracujgcym przy pakowarce prozniowe;.

1.4 Informacja o dyrektywach WE

Maszyna do pakowania prozniowego Henkelman Aura zostata zaprojektowana zgodnie z
nastepujgcymi dyrektywami:

» 2006/42/WE: Dyrektywa Maszynowa
+ 2014/30/We: Dyrektywa EMC

—=—  Deklaracja WE jest dotgczona do dostawy urzadzenia. Kopia jest dostepna na zgdanie,
| prosimy o kontakt z producentem.

1.5 Warunki gwarancji

Gwarancja podlega nastepujacym ograniczeniom:

Okres gwarancji na produkty dostarczane przez Henkelman BV biegnie od daty wskazanej na
dokumencie zakupu. Niniejsza gwarancja jest ograniczona do wad produkcyjnych i obrébkowych,
a zatem nie obejmuje awarii obejmujgcych jakgkolwiek czes¢ produktu, ktdra jest narazona na
jakakolwiek forme zuzycia. Normalne zuzycie, ktérego mozna sie spodziewaé¢ podczas
uzytkowania tego produktu, jest zatem niniejszym wykluczone z gwaranciji.

+ Odpowiedzialnos¢ Henkelman BV ogranicza sie do wymiany wadliwych czesci; nie uznajemy

roszczen z tytutu jakichkolwiek innych szkéd lub kosztéw.
+ Gwarancja wygasa automatycznie w przypadku nieterminowej lub niewtasciwej konserwaciji.

» W razie watpliwosci dotyczgcych czynnosci konserwacyjnych lub nieprawidtowego dziatania
urzgdzenia nalezy zawsze skontaktowac sie z dostawca.

+ Gwarancja nie ma zastosowania, jesli wada jest wynikiem nieprawidtowego lub niedbatego
uzytkowania lub konserwacji przeprowadzonej niezgodnie z instrukcjami podanymi w niniejszym

dokumencie.

» Gwarancja traci waznos¢ w przypadku napraw lub modyfikacji produktu przez osoby trzecie.

* Wady spowodowane uszkodzeniami lub wypadkami spowodowanymi czynnikami zewnetrznymi
nie sg objete gwarancja.

+ Jesli wymienimy czesci zgodnie ze zobowigzaniami wynikajgcymi z niniejszej gwaranciji,
wymienione czesci stang sie naszg wtasnoscia.

Postanowienia dotyczgce gwarancji i odpowiedzialnosci stanowig czes¢ ogolnych warunkéw
sprzedazy, ktére mogg zostac przestane na zadanie.

“= Henkelman Wstep 7
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1.6 Odpowiedzialnosé¢

»  Wylgczamy wszelkg odpowiedzialnos¢ w zakresie, w jakim nie jest to wymagane przez prawo.

* Nasza odpowiedzialnos¢ nigdy nie przekroczy catkowitej kwoty wartosci maszyny, o ktorej
mowa.

» Z wyjatkiem obowigzujgcych przepiséw prawnych dotyczacych porzadku publicznego i dobrej
wiary, nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody wyrzgdzone drugiej stronie lub
osobom trzecim, bezposrednio lub posrednio, w tym za utracone korzysci, szkody w mieniu
ruchomym lub nieruchomym lub obrazenia ciata.

* W zaden sposob nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z uzytkowania
produktu lub jego nieprzydatnosci do celu, dla ktérego druga strona zdecydowata sie na zakup
produktu.

1.7 Pojecia i skroty

Maszyna Maszyna do pakowania prézniowego

Pompa Pompa prézniowa

“= Henkelman Wstep 8
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2 Bezpieczenstwo

Maszyna do pakowania prézniowego zostata starannie zaprojektowana i skonstruowana w
sposob zapewniajacy jej bezpieczng eksploatacje. Potwierdza to oznaczenie CE. Jednak zawsze
istniejg zagrozenia i ryzyko, ktérych nie mozna wyeliminowa¢. Zagrozenia te wynikajg z funkgciji
uzytkowych urzgdzenia i jego obstugi przez uzytkownika. W tej sekcji omowiono instrukcje i
Srodki ostroznosci dotyczgce bezpieczehstwa, sposéb ich wskazywania oraz wymagania, ktére
musi spetni¢ uzytkownik. Konieczne jest zapoznanie sie z tymi instrukcjami i wymaganiami
dotyczgcymi bezpieczenstwa oraz przestrzeganie ich przez caty czas!

2.1

Piktogramy na maszynie

Na maszynie umieszczono piktogramy i ostrzezenia dla uzytkownikow o mozliwych zagrozeniach.

Znak ostrzegawczy ,Wysokie napigcie”

* Znajduje sie z tylu maszyny

Znak ostrzegawczy ,Wysoka temperatura”

* Znajduje sie na listwach zgrzewajgcych i na pompie prézniowej

Zabronione jest podfgczanie tlenu. Dozwolone sg tylko gazy spozywcze lub

1 Znak ostrzegawczy ,Przytgcze gazu” (opcja)
(03

obojetne.

* Znajduje sie z tylu maszyny

e Tabliczka znamionowa maszyny

TYPE :

Machine no. :

* Znajduje sie z tylu maszyny

Nalezy regularnie sprawdzac, czy piktogramy i oznaczenia sg wyraznie rozpoznawalne i
czytelne. Jedli tak nie jest, nalezy je wymienic.

P ——=2 . .
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2.2 0goblne ostrzezenia

A

Wszystkie osoby odpowiedzialne za obstuge tego urzgdzenia muszg w pei przeczytac i
zrozumie¢ rozdziaty Bezpieczenstwo na stronie 9 i Obstuga na stronie 22.
Nieprzestrzeganie lub lekcewazenie instrukcji bezpieczenstwa moze spowodowac
powazne obrazenia.

Nigdy nie pakuj produktéw, ktére mogg zosta¢ uszkodzone przez préznie.

Nigdy nie pakuj zywych zwierzat.

Gwarancja i/lub odpowiedzialnosc jest niewazna, jesli jakiekolwiek uszkodzenie zostato
spowodowane przez naprawy i/lub modyfikacje, ktére nie sg autoryzowane przez
dostawce lub ktéregokolwiek z jego dystrybutorow.

W przypadku awarii nalezy skontaktowac sie z dostawca.

Czyszczenie pod wysokim cisnieniem jest niedozwolone. Moze to spowodowaé
uszkodzenie elektroniki i innych podzespotdw.

Nalezy zapobiega¢ przedostawaniu sie wody do wlotu wentylacyjnego komory lub wylotu
pompy. Powoduje to nieodwracalne uszkodzenie pompy.

Przestrzen robocza wokdét maszyny musi by¢ bezpieczna. Wiasciciel maszyny musi
podjac niezbedne srodki ostroznosci w celu bezpiecznej obstugi maszyny.

Zabrania sie uruchamiania urzgdzenia w Srodowisku zagrozonym wybuchem.

Maszyna zostata zaprojektowana w taki sposoéb, aby produkcja byta bezpieczna w
normalnych warunkach otoczenia.

Wiasciciel maszyny musi upewnic sie, ze instrukcje zawarte w niniejszym podreczniku sg
rzeczywiscie przestrzegane.

Dostepne urzadzenia zabezpieczajgce nie mogg by¢ usuwane.

Prawidtowe dziatanie i bezpieczenstwo systemu mozna zagwarantowaé tylko wtedy, gdy
zalecana konserwacja jest wykonywana terminowo i prawidtowo.

Jesli konieczne jest przeprowadzenie prac przy urzadzeniu, nalezy je odtgczyC i
zablokowac¢ od mozliwosci wigczenia zrédta zasilania oraz, w stosownych przypadkach,
od doptywu powietrza i gazu.

Przewdd zasilajgey i wtyczka muszg by¢ zawsze dostepne. W przypadku wystgpienia
btedu nalezy odtgczy¢ wtyczke zasilania.

Prace przy instalacji elektrycznej moze wykonywaé wytgcznie ekspert techniczny.
Nalezy wdrozy¢ wewnetrzne procedury i monitorowanie, aby zapewnic¢ odigczenie
wszystkich odpowiednich zrédet zasilania.

Urzadzenie nie moze by¢ uzywane podczas czyszczenia, kontroli, naprawy lub
konserwacji i musi by¢ odtgczone od zasilania poprzez wyjecie wtyczki.

Nigdy nie nalezy wykonywac prac spawalniczych na urzgdzeniu bez uprzedniego
odtgczenia potgczenia kablowego z komponentami elektrycznymi.

Nigdy nie uzywac zasilania jednostki sterujgcej do podtgczania innych urzgdzeh.
Wszystkie potgczenia elektryczne muszg by¢ podtgczone do listew zaciskowych zgodnie
ze schematem okablowania.

c%;:?Henkelman Bezpieczenstwo 10
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2.3 Ostrzezenia podczas uzytkowania

A * Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy upewnic sie, ze na instalacji nie sg
wykonywane zadne prace i ze urzgdzenie jest gotowe do pracy.

* Maszyna nie moze by¢ obstugiwana przez osoby nieupowaznione. Powinno to by¢
monitorowane przez operatora (-6w) maszyny.

» Jesli co$ wydaje sie nie w porzadku, np. nietypowe wibracje lub hatas, nalezy
natychmiast skontaktowac sie z technikiem serwisu lub sprzedawca.

« Jesli uzywana jest opcja gazowania, doptyw gazu musi by¢ odciety, gdy maszyna nie
jest juz uzywana. Obszar roboczy musi by¢ rowniez odpowiednio wentylowany.

* Urzadzenie nie moze by¢ uzywane, jesli plastikowa pokrywa wykazuje widoczne
uszkodzenia lub pekniecia. Nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcag w celu uzyskania
profesjonalnego serwisu.

» Elementy systemu zgrzewajgcego mogg sta¢ sie bardzo gorgce. Kontakt z tymi
elementami moze spowodowac obrazenia.

* Niewlasciwe uzytkowanie, takie jak wytgczanie urzgdzenia podczas wytwarzania
prézni, jest zdecydowanie odradzane. Takie dziatania mogg spowodowac wyciek oleju
Z powrotem do komory prézniowe;j.
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2.4 Ostrzezenia dla personelu obstugujgcego

A » Personel obstugujgcy musi mie¢ ukohczone 18 lat.

+ Tylko upowaznione osoby mogg wykonywac prace na lub z urzgdzeniem.

* Personel moze wykonywac¢ wytgcznie prace, do ktérych zostat przeszkolony.
Dotyczy to zaréwno konserwaciji, jak i normalnego uzytkowania.

* Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez przeszkolony personel.

* Podczas pracy urzagdzenia nie wolno pozostawia¢ go bez nadzoru.

» Personel operacyjny musi by¢ zaznajomiony ze wszystkimi okolicznosciami, aby w
razie zagrozenia mogt podjgé szybkie i skuteczne dziatania.

» Jesli operator zauwazy btedy lub zagrozenia lub nie zgadza sie ze Srodkami
bezpieczehstwa, powinien zgtosi¢ to wiascicielowi lub kierownikowi.

» Obowigzkowe jest obuwie ochronne.

+ Obowigzkowa jest odpowiednia odziez robocza.

*  Wszyscy pracownicy muszg przestrzegac przepisdw bezpieczenstwa, aby unikngc
zagrozenia dla siebie i innych. Nalezy zawsze $cisle przestrzegaé instrukc;ji
roboczych.

%;?Henkelman Bezpieczenstwo 12
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3. Wprowadzenie

Henkelman BV jest dostawcg ultranowoczesnych maszyn do pakowania prézniowego. Nasze
maszyny sg projektowane i produkowane zgodnie z najwyzszymi standardami. tgczg w sobie
eleganckg i funkcjonalng konstrukcje z optymalng tatwoscig obstugi i dlugg zywotnoscig. Po
zamontowaniu wtyczki wystarczy tylko ,wigczy¢ maszyne i zapakowac towar”. Przemyslana
konstrukcja zapewnia zgodnos¢ z normami higieny przez caty czas.

Seria Aura sktada sie z wysokiej jakosci modeli maszyn stotowych zaprojektowanych do uzytku
profesjonalnego, ktadgc nacisk na tatwos¢ obstugi i minimalne wymagania konserwacyjne.
Modele te zostaty stworzone, aby sprosta¢ wymaganiom profesjonalistow, oferujgc nie tylko
wyjagtkowg wydajnosé, ale takze intuicyjng i bezproblemowg obstuge dla uzytkownikéw.
Dodatkowo, ich konstrukcja ktadzie nacisk na tatwosé konserwacji, zapewniajgc, ze rutynowe
utrzymanie jest zaréwno proste, jak i wydajne.

%DHenkelman Wprowadzenie 13
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3 Opis maszyny

Niniejsza sekcja zawiera krétkie wprowadzenie do urzgdzenia oraz przeglad jego gtéwnych
podzespotow i funkcji. Jesli w niniejszej instrukcji dostepne sg szczegotowe informacje, uzytkownik
zostanie odestany do odpowiednich sekcji.

3.1 SeriaAura

Seria Aura to gama kompaktowych modeli stotowych, przeznaczonych nie tylko do pakowania
prozniowego.

Wszystkie modele Aura sg dostarczane:

» Z programami wstepnymi dla szerokiej gamy produktow
+ Standardowo z czujnikiem kontroli prézni

+ Standardowo z podwojnym zgrzewem

» Standardowo z delikatnym napowietrzaniem

+ Standardowo z ptytami wypetniajgcymi komore

» Bezptatne opcje: odcinanie i szerokiw zgrzew

» Opcja ptatna: przytgcze gazowe

?Henkelman Opis maszyny 14
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4.1.1 Przeglad giéwnych podzespotow

Ponizszy rysunek przedstawia gtdwne elementy maszyn serii Aura. Przedstawiony model
moze rozni¢ sie od posiadanego urzadzenia.

Rysunek 1: Przeglad gtéwnych komponentéw

1.

Obudowa maszyny

Obudowa maszyny zawiera wszystkie elementy niezbedne do jej funkcjonowania.

Komora prézniowa

Pakowane produkty sg umieszczane na powierzchni roboczej z otworami workow
prézniowych w pozycji zgrzewania.

Pokrywa

Pokrywa zamyka komore prozniowg podczas stosowania prézni. W pokrywie zamontowana jest
guma zapewniajgca prawidtowe zamkniecie. Silikonowe uchwyty sg zamontowane w pokrywie
jako przeciwwigzki pretow uszczelniajgcych.

System zgrzewania

W zaleznoéci od modelu, w komorze prézniowej zamontowana jest jedna lub dwie listwy
zgrzewajgce. Zamykajg one worek prozniowy.

Mocowanie worka prézniowego

System ten utrzymuje otwarty koniec worka prézniowego na miejscu.

Podtaczenie zasilania

Stuzy do podtagczenia urzadzenia do zrédta zasilania.

Wytacznik obwodu

Wytgcznik automatyczny chroni przed przecigzeniem lub zwarciem.

Pompa prézniowa

Pompa prézniowa wytwarza podcisnienie. Aby uzyska¢ dostep do pompy prézniowej, mozna
zdjac¢ klape.

“==Henkelman Opis maszyny 15

= vacuum packaging



9. Panel sterowania

Stuzy do obstugi dostepnych funkcji sterowania.

4.2 Opis procesu pakowania/funkcji maszyny

Ta sekcja zawiera przeglad procesu pakowania i dostepnych funkcji maszyny.

H Aby uzyskac informacje na temat ustawiania prawidtowych wartosci parametrow,
patrz Konfiguracja programow produktu na stronie 32.

4.2.1 Proces pakowania/funkcje maszyny

W tym rozdziale opisano proces pakowania i funkcje maszyny. Aby zapoznac sie z realizacjg
poszczegdlnych etapdw procedury, patrz Obstuga na stronie 22.

Krok Faza procesu Dzialanie
1. Przygotowanie Operator wkiada produkt do worka prézniowego i umieszcza
go na powierzchni roboczej z otworem w pozycji zgrzewania.
2. Zastosowanie prozni proces prozniowy jest inicjowany przez zamkniecie pokrywy.
W zalezno$ci od wybranych opcji urzgdzenia i pakowanego
produktu dostepne sg nastepujgce funkcje:
Préznia
Podczas cyklu powietrze jest usuwane z komory do
L momentu osiggniecia ustawionego cisnienia.
Préznia+

Opcja Vacuum+ jest dostepna tylko wtedy, gdy wartosé
procentowa podcisnienia jest ustawiona na maksimum.

Opcja Vacuum+ kontynuuje proces prozni przez dodatkowy
czas, aby umozliwi¢ wydostanie sie uwiezionego powietrza
Z produktu.

Gaz (opcja)

Po prozni do opakowania wtryskiwany jest gaz w celu
wytworzenia zmodyfikowanej atmosfery, aby chroni¢ ksztatt
produktu lub wydtuzy¢ okres jego przydatnosci do spozycia.
Wartos¢ funkcji gazu mozna ustawi¢ w %, mbar lub hPa.

Gaz + (opcja)

Opcja Gas+ kontynuuje wtryskiwanie gazu podczas
zamykania, aby zwiekszyc¢ ilos¢ gazu w opakowaniu.

— Henkelman
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Krok Faza procesu

Dziatanie

Czujnik wrzenia

Kontrola cieczy +

Dzieki opcji Liquid Control system jest kontrolowany przez
bardzo czuty czujnik. Czujnik jest w stanie wykry¢ moment,
w ktoérym ciecze z produktu lub sam produkt zaczynajg
parowac (wrzec).

W tym momencie system przejdzie do nastepnego etapu
procesu. Zapobiegnie to odwodnieniu produktu, utracie
wagi i/lub rozerwaniu worka prézniowego, a tym samym
zanieczyszczeniu listwy zgrzewajgcej, komory i oleju w
pompie.

Funkcja Liquid Control+ umozliwia kontynuowanie procesu

odpowietrzania (wytwarzania prozni) przez okreslony czas
po osiggnieciu punktu parowania.

Czerwone migso

Opcja specjalnie zaprojektowana do pakowania $wiezego miesa.
Jest ona dodawana do normalnej funkcji prozni, aby zapobiec
odgazowaniu produktu podczas i po fazie zgrzewania. Takie
odgazowanie mogtoby spowodowa¢ powstanie kieszeni
powietrznych wewnatrz produktu.

Préznia
sekwencyjna

Dzieki sekwencyjnej prézni mozna naprzemiennie wykonywaé kroki
prézni i pauzy, aby umozliwi¢ wydostanie sie powietrza
uwiezionego wewnatrz produktu . Mozna zaprogramowac
maksymalnie 5 krokow.

Marynowanie

Funkcja ta zostata specjalnie zaprojektowana w celu
przyspieszenia marynowania produktu. Program ten umozliwia
zdefiniowanie do 5 etapéw odpowietrzania z posrednimi etapami
napowietrzania.

Zmiekczanie
(pauza)

Funkcja ta zostata zaprojektowana tak, aby utrzymywac¢ komore
na wstepnie okreslonym poziomie prozni przez okreslony czas.
Ma to na celu zmiekczenie lub odgazowanie produktu.

Podczas cyklu powietrze jest usuwane z komory do
momentu osiggniecia ustawionej wartosci. Po osiggnieciu
tej wartosci komora pozostanie na tym poziomie prézni
przez ustawiony czas.

Stoiki

Jest to szybki program zaprojektowany specjalnie do prézniowego
zamykania stoikbéw. Faza zgrzewania i faza tagodnego nawiewu
sg wytgczone podczas tego programu. Nalezy uzywac wytgcznie
nieuszkodzonych stoikéw z pokrywkami odpowiednimi do
zamykania prézniowego.

Podczas cyklu powietrze jest usuwane z komory do momentu
osiggniecia ustawionej wartosci. Podczas szybkiej dekompresji
pokrywki sg zamykane.

— Henkelman
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Krok Faza procesu Dziatanie

3. Zgrzewanie Listwy zgrzewajgce sg dociskane do worka prézniowego i
powodujg jego zamkniecie (zgrzanie).

Zgrzew Podczas procesu zgrzewania materiat worka prézniowego
jest podgrzewany i Sciskany w celu utworzenia
hermetycznego uszczelnienia.

Opcjonalnie dostepny jest drut odcinajgcy. Celem drutu
odcinajgcego jest usuniecie nadmiaru folii.

4. Dekompresja Préznia jest usuwana z komory prézniowej poprzez
wpuszczenie do niej powietrza.

Delikatne Funkcja ta umozliwia powolne przedostawanie sie powietrza z

napowietrzanie zewnatrz do komory, dzieki czemu worek prézniowy powoli formuje
sie wokot produktu. Zapobiega to przebijaniu folii przez ostre
krawedzie produktu i powstawaniu nieszczelno$ci.

2 Otwieranie komory ~Otwieranie pokrywy.
prézniowej
6. Wyjmowanie Operator moze usung¢ zapakowany produkt z maszyny.

produktu

4.2.2 Podstawowe funkcje

Funkcja Dziatanie
Czyszczenie Program czyszczenia pompy zapewnia jej doktadne przeptukanie. Podczas
pompy oleju programu pompa i olej osiggajg temperature roboczg, dzieki czemu olej i

wilgo¢ sg oddzielane, a wszelkie zanieczyszczenia sg filtrowane. Wysoka
temperatura powoduje odparowanie wilgoci z pompy, co minimalizuje ryzyko

koroziji.
Druk-owanie Funkcja ta umozliwia utworzenie jednej lub wiecej etykiet na cykl, ktore
(opcja) zostang umieszczone na opakowaniu.

Na etykiecie mozna wydrukowa¢ nastepujgce informacje: nazwa
producenta, nazwa produktu, data produkcji, okres trwatosci, osiggnieta
proznia, inicjaty uzytkownika, zalecana temperatura przechowywania i pole
informacyjne (na przyktad w celu wskazania uzytego gazu).

Zewnetrzna Funkcja ta umozliwia odpowietrzanie specjalnych pojemnikéw na zywno$¢
préznia (opcja)  poza urzadzeniem.

e |
Nalezy uzywac wytgcznie nieuszkodzonych stoikow z pokrywkami nadajgcymi sie do
zamykania prézniowego.

?Henkelman Opis maszyny 18
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4.3 System zgrzewania (zamykanie opakowania)

System zgrzewania zamyka otwor(y) worka, aby zatrzymacé préznie i/lub gaz w worku. Koniec
worka moze by¢ opcjonalnie odciety przez listwe zgrzewajgco-odcinajgca.

Rysunek 2: Przeglad systemu uszczelniajgcego

1. Listwa uszczelniajaca
Listwa zamykajgca sktada sie z nastepujgcych elementéw:

» Druty zgrzewajgce: podczas procesu zgrzewania druty zgrzewajgce sg podgrzewane
przez pewien czas, powodujgc stopienie sie krawedzi worka prézniowego.

» Drut odcinajgcy (opcja): drut odcinajacy jest podgrzewany w taki sposob, ze folia worka
czesciowo sie topi, umozliwiajgc tatwe usunigecie nadmiaru folii worka prézniowego.

+ Tasma teflonowa: przewody zgrzewajgce i odcinajgce sg pokryte tasmg teflonowg, aby
zapobiec przywieraniu worka do listwy zgrzewajace;j.

Wiecej szczegodtowych informacji na temat konserwacji mozna znalez¢ w sekcji Wymiana
drutu zgrzewajgcego na stronie 51.

2. Uchwyt silikonowy
Naprzeciwko listwy uszczelniajgcej znajduje sie silikonowy uchwyt, ktéry zapewnia nacisk na
sitowniki (Wymiana gumy silikonowej uchwytéw na stronie 53).

3. Mechanizm zgrzewajacy
Listwy zgrzewajgce sg dociskane do worka prézniowego za pomocg sitownikow. Poprzez
potgczenie wlotu sitownikéw z cisnieniem atmosferycznym na zewnatrz, dociskajg one listwe
zgrzewajgcg do worka.

?Henkelman Opis maszyny 19
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5 Instalacja

Dane techniczne maszyny znajdujg sie na stronie 66.

Przed instalacjg urzadzenia nalezy doktadnie zapoznac¢ sie z instrukcjami
bezpieczenstwa podanymi w czesci Bezpieczenstwo na stronie 9. Nieprzestrzeganie
lub zlekcewazenie instrukcji bezpieczenstwa moze spowodowacé powazne obrazenia.

5.1 Transportiinstalacja

Maszyna musi by¢ przenoszona i transportowana w pozycji pionowe;.

1. Umies¢ urzadzenie na ptaskiej, réwnej powierzchni. Jest to niezbedne do zapewnienia
bezproblemowego dziatania urzgdzenia.

A Nie nalezy umieszczac urzgdzen z plastikowymi ostonami w poblizu Zzrédet ciepta.

n Upewnij sie, ze wokét urzadzenia jest wystarczajgco duzo miejsca (co najmniej 15
— cm), aby zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

2. Sprawdz, czy obudowa urzgdzenia jest na miejscu i prawidtowo zamontowana.

5.2 Podtaczanie maszyny

A Prace przy instalacji elektrycznej moze wykonywaé wytgcznie ekspert techniczny.

Upewnij sie, ze zasilanie jest zgodne z napieciem i natezeniem pradu podanymi na tabliczce
znamionowej urzgdzenia.

1. Podtacz kabel potgczeniowy do urzgdzenia. Aby uzyska¢ informacje na temat prawidtowego
podigczenia elektrycznego, patrz Dane techniczne na stronie 66.

2. Podtgcz urzadzenie do uziemionego gniazdka $ciennego, aby unikngé pozaru lub porazenia
pradem.

A * Przewdd zasilajgcy musi by¢ zawsze wolny i nie wolno na nim niczego umieszczac.
» Wityczka zasilania musi by¢ zawsze dostepna. Po wystgpieniu btedu lub podczas
konserwacji urzadzenia nalezy wyjg¢ wtyczke z gniazda zasilania.
+ Jesli kabel zasilajgcy jest uszkodzony, nalezy go natychmiast wymienic.

3. Opcjonalnie: Podtgcz zasilanie gazem dla systemu ptukania gazem.

?Henkelman Instalacja 20
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5.3 Przed pierwszym uzyciem

Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat wykonywania tych czynnosci, patrz Konserwacja
pompy proézniowej na stronie 55.

Przed pierwszym uzyciem nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze spowodowac nienaprawialne
uszkodzenie urzgdzenia.

1. Sprawdz wziernik oleju, aby sprawdzi¢, czy ilo$¢ oleju w pompie jest wystarczajgca.
2. Opcjonalnie: Jedli ilos¢ oleju w pompie jest niewystarczajgca, nalezy go uzupetnic.
3. Uruchom urzadzenie. Aby uzyskac wiecej informacji, patrz Obstuga na stronie 22.

f — g .
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6 Obstuga

c * Wszystkie osoby odpowiedzialne za obstuge tego urzgdzenia muszg w pei przeczyta¢
i zrozumiec¢ rozdziaty Bezpieczenstwo na stronie 9 i Obstuga na stronie 22.

* Nieprzestrzeganie lub lekcewazenie instrukcji bezpieczenstwa moze spowodowaé
powazne obrazenia.
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6.1 System kontroli Aura

6.1.1 Panel sterowania

Panel sterowania umozliwia obstuge urzadzenia i zmiane programéw. Na ekranie znajduje sie 9
przyciskow zapewniajgcych dostep do réznych funkcii.

1.

Ulubione e
Po nacisnieciu tego przycisku uzytkownikowi wyswietlana jest
lista zapisanych ulubionych. Zobacz: Ulubione na stronie 24.

Programy produktow

Po nacisnieciu tego przycisku uzytkownicy sg kierowani do
wyboru zaprogramowanych programéw. Aby uzyskaé wiecej i?

informaciji, patrz:Programy produktéw na stronie 25. e e
Funkcje

Nacisnigcie tego przycisku zapewnia szybki dostep do p
wybranych funkcji, ktére nie sg bezposrednio zwigzane z {@] - e
konkretnym produktem. Szczegdtowe informacje znajdujg sie PRODUCT PROGRAMS

w czesci Programy funkcji na stronie 27.
Sterowanie reczne N
Umozliwia uzytkownikowi petne zdefiniowanie programu @ - ‘
zgodnie z potrzebami. Zobacz: Sterowanie reczne na FUNCTION PROGRAMS

stronie 28 w celu uzyskania szczegétowych informacji.
Ustawienia X\

Menu ustawien zawiera szerokg game opcji i funkciji, ktére nie < g
muszg by¢ zmieniane na co dzien, takich jak import/eksport, i

testy, jednostki, jezyki i wiele innych.

W zaleznosci od zalogowanego poziomu autoryzacji ustawienia mogg by¢ odczytywane lub
zapisywane. Patrz Ustawienia na stronie 29.

Przetaczanie uzytkownika

Mozna skonfigurowac kilka pozioméw uzytkownikéw, aby zapewni¢ hierarchie w
oprogramowaniu. Np. szefowie kuchni mogg dostosowywac i dostraja¢ programy, podczas
gdy pomoc kuchenna moze korzystac tylko z ustawieh wstepnych. Patrz Przetgczanie
uzytkownikdéw na stronie 42.

Strona gtéwna

Nacisniecie tego przycisku zawsze powoduje powroét do ekranu gtéwnego.

Czyszczenie pompy

Po nacisnieciu tego przycisku pojawi sie okno dialogowe z informacjami o cyklu czyszczenia
pompy, cykl mozna rowniez uruchomic¢ z tej pozycji, zamykajgc pokrywe.

Przycisk gotowosci

Stuzy do wytgczania wyswietlacza urzadzenia Aura.

Dioda LED zaswieci sie, gdy urzadzenie AURA jest w trybie gotowosci.

FAVOURITES
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6.1.1.1 Ulubione

Aby poméc uzytkownikowi, dostepna jest lista ulubionych programéw. Dzieki temu uzytkownik
moze mie¢ okreslony zestaw programow na liScie szybkiego wybierania.

{ FAVOURITES

PRODUC OURITES
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6.1.1.2 Programy produktowe

Aby poméc uzytkownikowi, zestaw programoéw produktow jest wstepnie zdefiniowany.
Uzytkownicy sg prowadzeni do wyboru najbardziej idealnego programu, zaczynajgc od kategorii
produktu.

Product programs

\—> Product category

\—> Product selection F— zamknaé pokrywe, aby uruchomié eykl
\—b Product detail —» zamknaé pokrywe, aby uruchomié eykl

zamkngaé pokrywe, aby
Product function |— uruchomié cykl

Na stronie gtéwnej mozna wybraé product programs (programy produktow).

Nastepnie mozna wybra¢ Product category (kategorie produktu).

Nastepnym krokiem jest Product selection (wybor produktu). W tym momencie mozna
zamkngc¢ pokrywe, aby rozpoczac¢ cykl prézniowy.

Gdy wymagane jest wieksze doprecyzowanie, mozna wybra¢ Product detail (szczegoty
produktu), co spowoduje zmiane ustawien wstepnych w celu dostosowania ich do potrzeb.

Na koniec mozna dodac¢ Product function (funkcje produktu), takie jak marynowanie,
zmiekczanie czy pakowanie sekwencyjne.

Zamkniecie pokrywy po kazdej zmianie spowoduje rozpoczecie cyklu prézniowego.

{ PRODUCT PROGRAMS Dk

J @ @,

BEEF

PRODUCT DETAILS

VEGETABLES FRUIT

CHEESE

“= Henkelman Obstuga
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6.1.1.2.1 Notatki Szefa

Aby zapewni¢ wsparcie podczas procesu wyboru, mozna doda¢ notatke szefa kuchni. Ta
konkretna notatka moze zawiera¢ porady dotyczace tego, o czym nalezy pamieta¢ podczas
pakowania produktu, jakie dodatkowe funkcje produktu sg zalecane i wiele innych.

6.1.1.2.2 Zaznaczanie ulubionych

Po nacisnieciu ikony gwiazdki wybrany program zostanie oznaczony jako ulubiony i dodany do
listy ulubionych produktéw, ktéra jest tatwo dostepna z ekranu gtéwnego. Dzieki temu uzytkownik
moze miec¢ okreslony zestaw programow na liscie szybkiego wybierania.

{ FAVOURITES
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6.1.1.3 Programy funkcyjne

Menu programow funkcyjnych zapewnia szybki dostep do wybranych funkgciji, ktére nie sg
bezposrednio zwigzane z konkretnym produktem. llos¢é parametrow dostepnych w ramach
programu funkcyjnego jest skompresowana do najbardziej istotnych, dzieki czemu uzytkownik
moze szybko rozpocza¢ proces.

{ FUNCTION PROGRAMS

)

QUICK VACUUM

SEAL ONLY

< QUICK VACUUM

D) With the Quick Vacuum function you can
K easily set up a vacuum level and seal
time.

VACUUM

Vacuum

TR

|

MEDIUM

«Z8 )
-

MARINATE ONLY INFUSION ONLY

I !
- Ay W, Bl

TENDERISE ONLY DRYING ONLY
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6.1.1.4 Sterowanie reczne

Wybranie opcji ,MANUAL USE” na ekranie giébwnym pozwala uzytkownikowi w petni zdefiniowaé
programy zgodnie z potrzebami. Poruszanie sie po menu zapewnia dostep do wszystkich
zmiennych parametrow dotyczgcych odpowietrzania, ptukania gazowego?, zgrzewania,
napowietrzania, drukowania informacji na etykiecie?, a takze parametréw definiujgcych funkcje
produktu, takie jak zmigkczanie i marynowanie.

{ MANUAL USE

VACUUM FUNCTION

« Q « ® “.\35-
VACUUM TENDERISE MAF

+

| se— |

« \9 \:) L_J

c Nigdy nie uzywaj mieszaniny gazow zawierajgcej wiecej niz 20% tlenu lub innych gazow
wybuchowych. Moze to spowodowac zagrazajgce zyciu eksplozje. Dozwolone jest
stosowanie wytgcznie gazéw dopuszczonych do stosowania z zywnoscig lub obojetnych.

T Jeli zainstalowany jest system z gazem.
2 Jedli podtgczona jest drukarka etykiet.
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6.1.2 Ustawienia

Dostep do menu ustawien jest mozliwy bezposrednio z ekranu gtéwnego, jak pokazano w
rozdziale Panel sterowania na stronie 23.

W menu ustawien mozna znalez¢ opcje, ktére nie wymagajg codziennej regulacji. Menu to oferuje
réwniez rozszerzone mozliwosci dostosowywania dla tych, ktérzy chcg dostosowac swoje
preferencije.

e gy

USER MANAGEMENT MAINTENANCE

P

IMPORT & EXPORT

,lehl#;‘_
At

HARDWARE

6.1.2.1 Zarzadzanie uzytkownikami

Menu zarzgdzania uzytkownikami utatwia tworzenie, modyfikowanie i przegladanie profili
uzytkownikéw. Oferuje ono rozne role dostosowane do potrzeb uzytkownikéw. Podstawowi
uzytkownicy mogg wykonywac podstawowe czynnosci, takie jak wykonywanie programéw, co
zapewnia prostg obstuge. W przeciwienstwie do nich, wiasciciele majg zaawansowane
uprawnienia, umozliwiajgce im dopasowanie ustawien systemu, modyfikowanie istniejgcych
programow i tworzenie nowych.

{ USER MANAGEMENT { USER SETTINGS

View and man:

User level

BASIC USER

Name user

Initials user

4-digit user password
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6.1.2.2 Ustawienia uzytkownika

W menu ustawien uzytkownika uzytkownicy mogg uzyskaé¢ dostep do dodatkowego poziomu
personalizacji. Ten zaawansowany poziom personalizacji pozwala uzytkownikom modyfikowac
aspekty zwigzane z wyswietlaczem, w tym widocznos¢ programéw i funkgiji.

{ USER SETTINGS

6.1.2.2.1 Profil firmy

Wybierajgc profil firmy, mozna utworzy¢ lepiej dopasowang poczatkowag konfiguracje programow i
funkgji. Konfiguracje te mozna dodatkowo dostosowac w ustawieniach uzytkownika na stronie 30
Ustawienia.

n Nalezy pamietaé, ze wybranie profilu firmy cofa wszystkie reczne dziatania konfiguracyjne.

{ COMPANY PROFILE
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6.1.2.2.2 Konfiguracja ulubionych

To menu stuzy do konfigurowania programéw produktéw wymienionych w menu ulubionych.
Za pomocg przyciskdw w gore i w dét mozna zmieni¢ kolejnosé wyswietlania programéw w
menu ulubionych na ekranie gtébwnym. Aby usung¢ produkt z listy, wystarczy wybra¢ program i
odznaczy¢ przycisk gwiazdki. Wszelkie zmiany dokonane w tym menu sg automatycznie
zapisywane po wyjsciu z niego, zapewniajgc zachowanie preferencji uzytkownika.

{ FAVOURITES
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6.1.2.2.3 Konfiguracja programéw produktéw

W celu zwiekszenia wydajnosci i wygody uzytkownika programy produktéw mozna porzadkowad,
ukrywac i usuwac.

Uzyj przycisku oka, aby wyswietli¢ lub ukry¢ program produktu; ukryte programy nie beda
widoczne w menu programéw produktu. Za pomocg przyciskow strzatek w lewo i w prawo mozna
zmienié kolejnosé programow produktow. Ikona kosza moze zostaé uzyta do trwatego usuniecia
programu (mozliwe tylko w przypadku programow niestandardowych).

{ PRODUCT PROGRAMS
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6.1.2.2.4 Konfiguracja programéw funkcyjnych

Optymalizacja rozmieszczenia programéw funkcyjnych i ukrywanie niepotrzebnych poprawia
ogolne wrazenia uzytkownika. Za pomocg przyciskow strzatek w gore i w dot mozna okresli¢
kolejnos¢ wyswietlania funkciji, a przycisk oka pozwala ukry¢ niepotrzebne funkcje.

FUNCTION PROGRAMS

EXTERNAL VACUUM

INFUSION ONLY

TENDERISE ONLY

DRYING ONLY

Programoéw funkcyjnych nie mozna usunggé.
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6.1.2.2.5 Konfiguracja funkcji

Liczba funkcji dostepnych do uzycia jest okreslana w menu funkcji. Gdy funkcja jest
wytaczona, staje sie niewidoczna i nie mozna jej dalej konfigurowac, z wyjatkiem przypadkow,
gdy zostata juz wykorzystana w istniejgcych programach.

{ FUNCTIONS

xcept in the Product

External vacuum

Tenderise

Marinate

Multicycle

Sequential

6.1.2.2.6 Konfiguracja etykiet

Jesli urzadzenie jest wyposazone w drukarke etykiet, mozna zdefiniowaé etykiete domysinag.
Jednak informacje do wydrukowania mogg by¢ nadal zmieniane w trybie recznym lub w
przeptywie pracy programéw produktu.

Dane etykiety do druku:

< LABEL
* Nazwa klienta o i o
° I nform aCJ e Default number of labels to print
+ Data S

@ Print customer name

+ Data waznosci w oparciu o czas przechowywania
» Temperatura przechowywania

[click or name)

@ Print information on label
» Osiggnieta proznia R —
* Nazwa uzytkownika ) Printtoday's date
@ Print expire date using a storage life of
—_— %
storage temperature

mperature |

@ Print achieved vacuum

@ Print user name
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6.1.2.2.7 Ustawianie daty i godziny, jezyka i jednostek

Ustawienia daty i godziny mozna zmieni¢ na wszystkie standardowe formaty. Ustawiona data i
godzina sg rowniez powigzane z danymi HACCP i mogg by¢ drukowane na etykietach.

Do wyboru sg rozne jezyki i jednostki.

Jednostki temperatury i prézni okreslajg rowniez sposob ich wyswietlania na drukowanych
etykietach.

| Ustawienia sg zapisywane przy zamknieciu menu.

< DATE & TIME

{ LANGUAGE

guage

< UNITS

DATE
Deutch

Date format
mbar

English

D-M-Y

Date Espanol

Francais

Japanese
TIME
Time format Nederlands

AM/PM
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6.1.2.2.8 Konfiguracja wyswietlacza

W zaleznosci od srodowiska, w ktérym urzgdzenie jest uzywane, moze by¢ wymagany
okreslony poziom jasnosci. Ekran konfiguracji wyswietlacza zapewnia ustawienia dla:

+ Jasnosc¢

» (Czas bezczynnosci do przyciemniania wyswietlacza.

+ Czas bezczynnosci do wytgczania wyswietlacza.

» Kolor diody LED wskazujgcej, ze urzgdzenie znajduje sie w
trybie gotowosci. Kolor tej diody LED mozna dostosowac,
wybierajgc jedng z czterech wstepnie ustawionych opcji.

{ DISPLA

COLOUR LED DURING SLEEP
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6.1.2.3 Konserwacjai serwis

Urzadzenie jest wyposazone w wiele wskaznikow konserwaciji, aby zapewnic jego optymalng
wydajnos¢. Wskazniki te sygnalizujg, kiedy nalezy wymienic olej, filtr mgty olejowej lub kiedy
nalezy rozpocza¢ program czyszczenia pompy.

Podstawowe menu zawiera nastepujgce informacje i ustawienia:

» Kiedy wykonano ostatnig operacje
+ Jaki jest ustawiony interwat
* Resetowanie interwatu

{ MAINTANANCE & SERVICE

< OIL FILTER REPLACEMENT

@B Oil filter replacement notification Months
@8 Notification repeat Interval Months

Number of months after last oil filter
replacement

PUMP CLEANING

o)
%

SUPPORT

Months
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6.1.2.3.1 Ksigzka konserwacji

Ksigzka zostat zintegrowana, aby poméc dostawcom ustug w zarzgdzaniu danymi serwisowymi.

Zawiera ona podsumowanie cykli konserwacji i zarejestrowanych czynnos$ci. Dostawcy ustug
moga poprosi¢ uzytkownikdw o udostepnienie tej ksigzki, co mozna osiagngé¢ poprzez
wyeksportowanie danych na dysk USB i przestanie ich pocztg elektroniczna.

< LOGBOOK

@D SAVE LOGBOOK TO US8

Save the logbook to USB

SAVE
LOGBOOK

Number of cycles after last cleaning
Total number of cleaning programs run x

Number of months after last oll replacement Months

Number of months after last oil filter

replacement Months

6.1.2.3.2 Wsparcie

Jesli potrzebujesz pomocy w zwigzku z maszyng, menu pomocy technicznej oferuje dane
kontaktowe sprzedawcy odpowiedzialnego za instalacje lub dostawe urzgdzenia. Alternatywnie
mozna zeskanowacé kod QR, aby uzyska¢ dostep do strony internetowej pomocy technicznej i
uzyskaé dostep do dalszych informaciji.

£ SUPPORT
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6.1.2.4 Importi eksport

Dzieki réznym mozliwosciom importu i eksportu, maszyny moga by¢ tatwo aktualizowane do
najnowszych standardéw. W potgczeniu z ciggtymi ulepszeniami oprogramowania, programow
wstepnych i funkcji, zapewnia to lepsze ogdlne wrazenia uzytkownika.

< IMPORT & EXPORT

AN | ad$
<'/' Oo(i\*::‘

£
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6.1.2.4.1 Aktualizacje oprogramowania

Aktualizacje oprogramowania dzielg sie na dwie kategorie: GUI (graficzny interfejs uzytkownika) i
firmware. Firmware jest odpowiedzialny za definiowanie dziatania i komunikacji Aury z
komponentami sprzetowymi, podczas gdy GUI dyktuje interfejs wizualny i jego interakcje z réznymi
elementami ekranowymi.

Aktualne wersje oprogramowania sprzetowego i GUI sg wyswietlane na ekranie, a aktualizacji

mozna dokonaé poprzez wtozenie dysku USB zawierajgcego okreslone GUI lub oprogramowanie
sprzetowe, a nastepnie nacisniecie odpowiedniego przycisku.

{ SOFTWARE

rrent firmw

Current GUI version

UPDATE UPDATE
FIRMWARE GuUI
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6.1.2.4.2 Ustawieniaimportu i eksportu

Ustawienia definiujg wszystkie rzeczy, ktére mozna konfigurowag, regulowac i ustawiac. Plik
ustawien moze zawieraC wszystkie ustawienia, ale moze réwniez zawierac tylko niektore
ustawienia, takie jak (niektére) programy produktéw lub dane kontaktowe.

Importowanie i eksportowanie ustawien umozliwia szybkg i tatwg synchronizacje urzadzen.
Wtozenie USB i import/eksport spowoduje odczyt/zapis wskazanych informaciji.

Przywrdcenie ustawien fabrycznych spowoduje przywrdcenie wszystkich ustawien recznych do
wartosci domysinych.

{ SETTINGS

LAST IMPORTED St

IMPORT
SETTINGS

RESET TO
FACTORY SETTINGS
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6.1.25 Testy

W maszynie zainstalowano szereg testéw w celu identyfikacji usterek lub oceny stanu maszyny.
Testy te obejmujg zaréwno podstawowy test wyjsciowy, ocene szczelnosci, jak i kompleksowg
analize serwisowa. Mogg to byc¢:

* Ujawnienie obecnosci i zakresu wyciekow z maszyny
» Koncowy poziom podcisnienia i czas potrzebny do jego osiggniecia
* Prawidlowe dziatanie wielu komponentow sprzetowych

{ TESTS

o
el
(]

6.1.3 Przelgczanie uzytkownika

Dostep do menu uzytkownika mozna uzyskaé¢ z ekranu gtbwnego, jak pokazano w rozdziale Panel
sterowania na stronie 23.

Dostep do odpowiednich ustawien jest przyznawany na podstawie poziomu autoryzaciji
zalogowanego uzytkownika. Domys$iny kod wiasciciela to 1324.

Mozna zdefiniowaé nowe profile uzytkownikéw, co wyjasniono w rozdziale Zarzgdzanie
uzytkownikami na stronie 29.

Informacje o uzytkowniku moga by¢ drukowane na etykiecie i przechowywane do celow HACCP.

® Loaout X @ weN X

Enter your 4-digit user code
Hello ,

what would you like to do?

SWITCH LOG OUT
USER
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6.1.4 Podstawowa obstuga

6.1.4.1 Uruchamianie maszyny

1. Podtgcz maszyne (patrz Instalacja elektryczna na stronie 67). Wyswietlacz zaswieci sie i
urzgdzenie bedzie gotowe do uzycia.

Gdy pompa prézniowa wymaga czyszczenia, po wigczeniu zasilania maszyna wyswietla
komunikat ostrzegawczy “pump cleaning needed” (,Konieczne czyszczenie pompy”). Zamknij
pokrywe urzgdzenia, gdy wyswietlany jest ten komunikat, aby natychmiast uruchomic¢ program
czyszczenia pompy. Patrz Uruchamianie programu czyszczenia pompy na stronie 62.

6.1.4.2 Rozpoczecie cyklu pakowania

Przed rozpoczeciem cyklu pakowania maszyne nalezy uruchomi¢ zgodnie z sekcjg
Uruchamianie maszyny na stronie 43.

Wybierz odpowiedni program.
Umies¢ produkt/produkty w worku prézniowym.
Umies¢ worek prézniowy w komorze prozniowej. Upewnij sie, ze otwory sg prawidtowo
umieszczone w stosunku do pozycji uszczelnienia.
4. Zamknij pokrywe.
Rozpocznie sie cykl pakowania.
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6.1.4.3 Podczas cyklu prézniowego

Po zamknieciu pokrywy rozpocznie sie cykl prézniowy. Cykl mozna zawsze zakohczyé, naciskajgc
przycisk STOP. Kroki mozna pomingé/zakonczy¢ przedwczes$nie, naciskajgc przycisk Nastepny
krok.

FRESH

SOFT

@ stor >> next step

\E Podczas pakowania produktow zawierajgcych wilgo¢, takich jak zupy i sosy, wazne jest
Sciste monitorowanie procesu wytwarzania prézni (odpowietrzania). W momencie, gdy
tworzg sie pecherzyki lub produkt zaczyna wrzec, nalezy natychmiast przej$¢ do
nastepnego etapu cyklu. Wigczenie funkcji Kontrola cieczy pomaga wykry¢ punkt
parowania i zapobiega rozlaniu i odwodnieniu.
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6.1.5 Zewnetrzna préznia

Funkcja External Vacuum (zewnetrznej prézni) umozliwia odsysanie prézniowe specjalnych
pojemnikow na zywnos¢ poza urzgdzeniem.

Nalezy wczesniej sprawdzi¢, czy dany pojemnik gastronomiczny moze wytrzymac i
utrzymac proéznie.

Aby wykorzystac opcje zewnetrznej prozni, wykonaj ponizsze czynnosci.

1. Wybierz program External Vacuum (zewnetrznej prézni). Patrz Programy funkcji na stronie 27.

2. Podtgcz zewnetrzny waz prézniowy do urzgdzenia, umieszczajgc adapter nad wlotem ssgcym
(1) w komorze prézniowe;j.

3. Aby podigczyé zewnetrzny waz prézniowy do pojemnika na zywnosé:
a. Podtgcz adapter zewnetrznego weza prézniowego (3) do zaworu pojemnika.
b. Przesun zawor przesuwny (2) w kierunku weza (pozycja zamknieta).
Nacisnij przycisk Start, aby rozpocza¢ cykl. Z pojemnika zostanie odessane powietrze.

5. Przesun zawor przesuwny adaptera w kierunku pojemnika gastronomicznego (pozycja otwarta)
i wyjmij zewnetrzny waz prézniowy z pojemnika na zywnosg.

6.1.6 Wytyczne dotyczace wartosci funkcji

Dla kazdej funkcji mozna ustawi¢ wybrane wartosci, jesli uzytkownik jest uprawniony jako
wiasciciel. Aby zrozumie¢ konsekwencje ustawionej wartosci, ponizsza tabela wyjasnia
konsekwencje podania niskiej lub wysokiej wartosci dla kazdej funkgiji.

W przypadku wartosci podanych w ponizszej tabeli obowigzuje zasada ustawiania wartosci w
mbar. Wartosci te mogg sie nieznacznie rézni¢ w zaleznosci od wilgotnosci.

e 99% =10 mbar
e 0%= 1013 mbar
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Funkcja Zakres Warunki

Proznia 30 —99.8% Ogolna zasada: im wyzsza proznia, tym mniej tlenu
pozostaje w opakowaniu i tym dtuzszy jest okres
przechowywania produktu. Istniejg wyjatki od tej reguty.

Préznia+ 0 — 60 sekund Jest to czas, w ktérym odpowietrzanie bedzie nadal trwaé po
osiggnieciu maksymalnego podcisnienia. Umozliwia to
wydostanie sie uwigezionego powietrza z produktu. Nalezy
pamietaé, ze podcisnienie musi by¢ ustawione na maksimum.

Gaz 30 — 98% Dla niektérych produktéw moze by¢ pozgdane wprowadzenie
gazu do opakowania w celu zwiekszenia trwatosci produktu.

Gaz+ 0.1 — 1 sekundy |W przypadku niektorych produktéw moze by¢ pozadane

wprowadzenie dodatkowego gazu do opakowania, aby stworzy¢
~opakowanie balonowe”. Pozwala to na lepszg ochrone
delikatnego produktu. Zalecana wartos¢ dla Gas+ wynosi 0,7 s.

Czerwone mieso

0.1 — 1 sekundy

W przypadku pakowania duzych kawatkow swiezego miesa,
produkt nadal ulega odgazowaniu podczas fazy zgrzewania.
Poniewaz otwér worka prézniowego jest juz zamkniety, po
dekompresji wewnatrz opakowania mogag tworzy¢ sie kieszenie
powietrzne. Funkcja ta zapobiega powstawaniu takich kieszeni.

Czujnik wrzenia

30 —99.8%

Zmniejszenie cisnienia powoduje obnizenie temperatury
wrzenia cieczy. W wyniku tego prawa natury produkt
moze zaczgé wrze¢ w niskiej temperaturze. Oprocz
zanieczyszczenia maszyny, zmniejszy to wage i jakosé
pakowanego produktu. Po wtgczeniu funkgji Czujnika
wrzenia, ten specjalny czujnik wykryje punkt parowania,
a program zatrzyma odpowietrzanie (proznie) i przejdzie
do nastepnego etapu procesu pakowania. Wartos¢,
ktérg mozna ustawic¢, to maksymalna osiggalna wartos¢
prézni.

Nalezy pamietac, ze ta maksymalna wartosc prozni
moze zostac osiggnieta tylko wtedy, gdy produkt nie
zacznie wrzec.

Kontrola cieczy+

0.1- 5 sekund

Jest to czas, w ktdérym odpowietrzanie bedzie kontynuowane
po wykryciu punktu parowania. Z powodu parowania moze
wystgpi¢ niewielka fala uderzeniowa, wypychajgca cate
pozostate powietrze z worka. Najlepszym sposobem na
okreslenie wtasciwego czasu jest metoda préb i btedow.

Sekwencyjna
préznia

30 —99.8%

Jesli wartos¢ czasu Vacuum+ jest niewystarczajgca do
wydostania sie uwiezionego powietrza, mozna wigczyc¢
funkcje prozni sekwencyjnej. W maksymalnie pieciu
krokach odpowietrzanie jest naprzemienne z
utrzymywaniem czasu. Kazdy krok zwieksza podcisnienie
osiggniete w poprzednim kroku.
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Funkcja Zakres Warunki

Czas zamykania |0.1-4.0 sekund Jest to czas, w ktorym drut zgrzewajacy i/lub drut
odcinajgcy sg podgrzewane. Im dtuzszy czas, tym wiecej
ciepfa jest przekazywane do worka.

Czyszczenie 15 minut Wartosc stata.
pompy

é Préznia w komorze musi wynosi¢ co najmniej 30% w momencie zgrzewania.

Zmniejszenie cisnienia powoduje obnizenie temperatury wrzenia cieczy (patrz Krzywa cisnienia
pary wodnej na stronie 68). W rezultacie produkt moze zacza¢ wrze¢. Moze to spowodowaé
zanieczyszczenie urzgdzenia oraz zmniejszenie wagi i jakosci pakowanego produktu.

Podczas pakowania produktéw zawierajgcych wilgo€, takich jak zupy i sosy, wazne jest, aby
dokfadnie monitorowac proces wytwarzania prozni. Jesli tworzg sie pecherzyki lub produkt
zaczyna wrzec, nalezy natychmiast przejs¢é do nastepnego etapu cyklu. Wyzszg préznie mozna
uzyskac, pozwalajgc produktom wystarczajgco ostygngc przed rozpoczeciem procesu
wytwarzania prozni.

W przypadku pakowania produktow zawierajgcych wilgo¢ wazne jest, aby uruchamia¢ program
czyszczenia pompy co najmniej raz w tygodniu. W przypadku codziennego pakowania
produktéw zawierajgcych wilgo¢ zaleca sie uruchamianie programu czyszczenia pompy pod
koniec kazdego dnia.

6.2 Drukarka

Do urzadzenia mozna podtgczy¢ drukarke w celu drukowania etykiet na opakowania.

6.2.1 Tworzenie etykiety

Etykiety mozna dodawa¢ w menu przed uruchomieniem dowolnego programu. Aby
dodac/edytowac etykiety, nacisnij przycisk Etykiety i wprowadz zgdane informacje:
Nazwa klienta

Numer etykiety

Nazwa

Informacje

Termin przydatnos$ci / Okres przechowywania

Temperatura przechowywania

Drukuj nazwe klienta Tak/Nie

Drukuj informacje Tak/Nie

Drukuj wartos¢ osiggnietej prézni Tak/Nie

10. Drukuj date waznosci Tak/Nie

11. Drukuj uzytkownika Tak/Nie

12. Drukuj temperature przechowywania Tak/Nie

© ©o N gk wDdNRE
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Mozna rowniez wybrag liczbe etykiet wymaganych na cykl. Jesli wymagana jest dodatkowa etykieta
po zakonczeniu petnego cyklu i wydrukowaniu wszystkich etykiet, nalezy wybra¢ opcje Drukuj
dodatkowg etykiete Spowoduje to ponowne wydrukowanie ostatniej wydrukowanej etykiety.

6.2.2 Wymianarolki w drukarce

Wykonaj ponizsze czynnosci, aby umiesci¢ nowg rolke etykiet w drukarce.

Pomimo tego, ze wewnetrzna $rednica rolki z etykietami jest wieksza niz uchwyt,
rolka moze by¢ uzywana bez zadnych probleméw.

Rysunek 3: Wymiana rolki w drukarce
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6.2.3 Wyréwnanie drukarki

1. Wigcz drukarke i upewnij sie, ze wskaznik swieci sie na zielono.
2. Nacisnij jednoczesnie przycisk Pause i Cancel (Pauza i Anuluj) na 2 sekundy.

Rysunek 4: Wyréwnywanie drukarki

Drukarka wydrukuje kilka etykiet i okresli prawidtowg pozycje.

3. Nacisnij jednoczes$nie i przytrzymaj przez 2 sekundy przycisk Feed i Cancel (Do przodu i
Anuluj).

Rysunek 5: Drukowanie pierwszej etykiety

Drukarka wydrukuje pierwszg etykiete.
4. Usun pierwszg wydrukowang etykiete, aby wydrukowac kolejne etykiety.
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7 Konserwacja

Podczas wykonywania prac konserwacyjnych nalezy zawsze przestrzega¢ ponizszych zasad
bezpieczenstwa.

A + Zawsze odfgczaj zasilanie poprzez wyjecie wtyczki.
+ Zawsze odtgczaj doptyw gazu (jesli dotyczy).

é * Tylko przeszkoleni technicy sg upowaznieni do wykonywania opisanych czynnosci
konserwacyjnych.

* Po przeprowadzeniu prac konserwacyjnych lub napraw nalezy przetestowaé¢ maszyne,
aby upewnic sie, ze mozna z niej bezpiecznie korzystaé.

7.1 Harmonogram konserwacji

Ponizszy schemat przedstawia czynnosci konserwacyjne, ktére nalezy wykonaé, oraz odstepy
czasu, w jakich nalezy je wykonywac.

Szczegotowe opisy czynnosci konserwacyjnych znajdujg sie w odpowiedniej sekciji.

Czynnos¢ * 1D |[1W|1-M|6-M| 1-Y | 4-Y

Czyszczenie

Czyszczenie maszyny X

Inspekcje

Kontrola poziomu oleju

Uruchomienie programu czyszczenia pompy **

Kontrola listew zgrzewajgcych

Kontrola gumy silikonowej uchwytow

Kontrola uszczelki pokrywy

X | X | X| X| X| X

Kontrola plastikowej pokrywy pod katem peknieé (jesli jest)

Kontrola sprezyn pokrywy. Zwroci¢ szczegolng uwage na
uszkodzenia i mocowania sprezyn pokrywy

Smarowanie

Wymienic olej w pompie prozniowej. Aby uzyskac informacje
na temat typu oleju, patrz Dane techniczne na stronie 66.
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Czynnos¢ * 1D |1-W|1-M|6-M | 1-Y | 4-Y

Wymiana

Wymieni¢ druty zgrzewajace

Wymieni¢ gume silikonowg uchwytow

Wymieni¢ uszczelke pokrywy X

Wymienic filtr wylotowy oleju

Skontaktowac sie ze sprzedawca dla profesjonalnego serwisu X

Wymienic¢ plastikowa pokrywe (jesli dotyczy) X

* 1-D = codziennie, 1-W = co tydzien, 1-M = co miesigc, 6-M = co 6 miesiecy, 1-Y = co rok,
4-Y =co 4 lata

** W przypadku pakowania wilgotnych produktéw nie jest to wystarczajace, nalezy to robic
codziennie.

7.2 Czyszczenie maszyny

ﬁ * Nigdy nie czy$¢ urzadzenia za pomocg myjki wysokocisnieniowej.
* Nie uzywaj zadnych agresywnych lub toksycznych $rodkéw czyszczacych.
* Nie uzywaj zadnych srodkow czyszczgcych zawierajgcych rozpuszczalniki.

Wyczys¢ powierzchnie migkka, wilgotng szmatkg. Mozna rowniez zastosowac srodek czyszczacy
i umy¢ urzadzenie czystg woda.

7.3 Wymiana drutu zgrzewajacego (zamykajacego)
W zaleznosci od specyfikacji urzagdzenia, mozna mie¢ jedng z nastepujacych (kombinacji) drutéw
zgrzewajacych:

» Szeroki zgrzew: jeden szeroki drut zgrzewajgcy (tasma)
* Podwojny zgrzew: dwa druty zgrzewajgce
* Zgrzewanie i odcinanie: jeden drut zgrzewajacy i jeden drut thacy

Proces wymiany drutéw zgrzewajgcyh jest taki sam dla wszystkich typow.

Wymien druty zgrzewajgce, jesli drut i/lub tasma teflonowa sg uszkodzone, lub zgodnie z
harmonogramem konserwacji na stronie 50.
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Tabela 1: Demontaz listwy zgrzewajgce;j

Tabela 2:

1. Zdejmij listwe zgrzewajaca, podnoszac jg z sitownikow. Zobacz Wymiana drutu
zgrzewajgcego na stronie 51.

Rysunek 6: Wymiana drutu zgrzewajgcego

Usun tasme teflonowa (1) chronigca drut zgrzewajacy.

Odkre¢ sruby (2) w dolnej czesci listwy zgrzewajgcej i zdejmij druty zgrzewajace (3).
Zatoz tasme teflonowg na listwe zgrzewajgca.

a. Sciggnij tasme teflonowa z gérnej czesci listwy zgrzewajgcej(4).
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b. Wyczys¢ listwe zgrzewajgcg za pomocg niepylacej szmatki.
c. Natdéz nowy kawatek tasmy teflonowej o tej samej dtugosci na listwe zgrzewajaca.
5. Wymien druty zgrzewajgce.
a. Odetnij nowy kawatek drutu zgrzewajgcego lub drutu tngcego na diugosé listwy
zgrzewajgcego plus okoto 15 cm.
Najpierw umies¢ drut po jednej stronie listwy zgrzewajgcej, dokrecajgc sruby (2).
Umies$¢ drugi koniec drutu w odpowiednim miejscu i napnij go szczypcami. Teraz
przymocuj go, dokrecajgc Sruby.
d. Odetnij oba konce drutu.
6. Zatéz tasme teflonowag na drut zgrzewajacy.
a. Odetnij kawatek tasmy teflonowej na dlugos¢ listwy zgrzewajgcej plus okoto 5cm.
b. Roéwnomiernie i bez zagie¢ przymocuj tasme do drutow zgrzewajgcych na listwie.
c. Przytnij tasme.
7. Umiesc listwe zgrzewajgcg z powrotem na swoim miejscu.

7.4 Wymiana gumy silikonowej uchwytéw

Aby zapewni¢ dobrg jakos¢ uszczelnienia (zamkniecia), guma silikonowa nie moze by¢
uszkodzona, a jej powierzchnia musi by¢ gtadka. Kontakt mechaniczny lub przypalenie drutem
zgrzewajgcy, moze uszkodzi¢ gume.

Wymien gume silikonowa, jesli jest uszkodzona lub zgodnie z harmonogramem konserwacji na

=

stronie 50.

Rysunek 7: Wymiana gumy silikonowej uchwytow

1. Wyjmij starg gume silikonowg z uchwytu, patrz Rysunek 7: Wymiana gumy silikonowej
uchwytoéw na stronie 53.

2. Wytnij nowy kawatek gumy silikonowej. Upewnij sie, ze ma takg samg dtugos¢ jak uchwyt.

Jesli guma jest zbyt krétka lub zbyt dluga, moze to spowodowac problemy z
zamknieciem worka.

3. Zainstaluj nowy kawatek gumy silikonowej, wciskajac go we wgtebienie uchwytu.
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Upewnij sie, ze guma silikonowa jest catkowicie i rbwnomiernie umieszczona we wgtebieniu.
Wazne jest réwniez, aby powierzchnia gumy silikonowej po jej umieszczeniu byta gtadka i nie
wykazywata oznak naprezen.

7.5 Wymiana uszczelki pokrywy

Uszczelka pokrywy zapewnia catkowite zamkniecie komory prézniowej podczas cyklu pracy.
Jest to niezbedne do osiggniecia maksymalnego poziomu prézni. Ze wzgledu na ekstremalne
réznice cisnien uszczelka ulega zuzyciu i dlatego powinna by¢ regularnie wymieniana.

Wymien uszczelke pokrywy, jesli jest uszkodzona lub zgodnie z harmonogramem konserwacji

=

na stronie 50.

Rysunek 8: Wymiana uszczelki pokrywy

Wyciagnij starg uszczelke, aby jg usungc.
Wytnij nowy kawatek gumy.

n Najlepiej przycig¢ nowy kawatek gumy nieco dtuzej niz stary. Krawedzie muszg byc¢

przyciete prosto.

é Jesli uszczelka pokrywy jest zbyt krotka lub zbyt dluga, moze to powodowac
problemy podczas zamykania pokrywy lub wycieki.

3. Zamontuj nowg uszczelke, wciskajgc jga w szczeling uszczelki. Warga uszczelki musi by¢
skierowana w dét i na zewnatrz.

Uszczelka powinna by¢ umieszczona w szczelinie rownomiernie i bez naprezen. Krawedzie
nalezy umiesci¢ blisko siebie, aby zapobiec wyciekom.
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7.6 Kontrola sprezyn pokrywy

1. Sprawdz mocowania sprezyn pokrywy pod katem zuzycia, korozjii uszkodzen.
2. Sprawdz sprezyny pokrywy pod katem zuzyciai uszkodzen.

W przypadku wycieku nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca.

7.7 Konserwacja pompy préozniowej
Pompa prézniowa wytwarza podcidnienie. Regularna konserwacja pompy jest bardzo wazna.

7.7.1 Przeglad ogdéiny

W zaleznosci od konfiguracji maszyna jest wyposazona w jedng z nastepujgcych pomp:

7.7.1.1 PompaBusch 8 m3/h

Rysunek 9: Widok ogdlny pompy Busch

Pompa prézniowa - Tworzy préznie w procesie.

Filtr wylotowy oleju - Filtruje powietrze wychwytujac opary oleju.

Wziernik oleju - Wskazuje maksymalny i minimalny poziom oleju w pompie.

Korek spustowy oleju - Odkrecenie korka spustowego umozliwia spuszczenie oleju.
Korek wlewu oleju - Odkrecenie korka wlewu oleju umozliwia uzupetnienie oleju.
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7.7.1.2 PompaBusch 16 - 21 m3/h

Rysunek 10: Widok ogélny pompy Busch

Pompa prézniowa - Tworzy proznie w procesie.

Filtr wylotowy oleju - Filtruje powietrze wychwytujgc opary oleju.

Wziernik oleju - Wskazuje maksymalny i minimalny poziom oleju w pompie.

Korek spustowy oleju - Odkrecenie korka spustowego umozliwia spuszczenie oleju.
Korek wlewu oleju - Odkrecenie korka wlewu oleju umozliwia uzupetnienie oleju.
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7.7.1.3 Pompa Becker 16 - 21 m3/h

()
|

()

Rysunek 11: Widok ogdiny pompy Becker

Pompa prézniowa - Tworzy proéznie w procesie.

Filtr wylotowy oleju - Filtruje powietrze wychwytujgc opary oleju.

Wziernik oleju - Wskazuje maksymalny i minimalny poziom oleju w pompie.

Korek spustowy oleju - Odkrecenie korka spustowego umozliwia spuszczenie oleju.
Korek wlewu oleju - Odkrecenie korka wlewu oleju umozliwia uzupetnienie oleju.

ok wnN e
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7.7.2 Klapaserwisowa

Z boku urzgdzenia znajduje sie klapa serwisowa. Po przesunieciu dwdch wystajgcych gtowic
do siebie, a nastepnie ruchem $lizgowym w dét, mozna zdjg¢ klape, odstaniajgc otwory do
napetniania i spuszczania oleju z pompy.

7 \

7.7.3 Spuszczanie oleju, uzupetnianie oleju
W tej sekcji opisano, jak usungc¢ olej z pompy i jak uzupetnic ole;.

Aby zapoznac sie z pompg zamontowang w urzgdzeniu i przeglgdem czesci, patrz Przeglad na
stronie 55.

Olej w pompie prézniowej moze by¢ gorgcy. Podczas usuwania oleju nalezy unikac
kontaktu z gorgcym olejem.

Zaleca sie stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej z odpowiednim
@ oznaczeniem CE.

Jesli urzadzenie pozostaje nieuzywane przez dtuzszy czas, nalezy usungé olej z pompy. Jest to
konieczne, poniewaz wilgo¢ i brud w oleju mogg wptywac¢ na pompe, powodujgc jej
zablokowanie przy nastepnym uzyciu.

Wykonaj ponizsze czynnosci, aby usungé olej z pompy:

1. Umiesc¢ tacke ociekowg pod korkiem spustowym oleju.

2. Odkrec korek spustowy oleju. Olej sptynie z pompy.

3.  Wkrec korek spustowy oleju.

Wykonaj ponizsze czynnosci, aby dodac olej do pompy. Czynnosci te mozna wykonac¢ po
usunieciu catego oleju, a takze w celu jego uzupetnienia.

4. Odkre¢ korek wlewu oleju.

5. Dolewaj oleju, az jego poziom znajdzie sie pomiedzy minimalnym i maksymalnym
poziomem wziernika oleju.

6. Wkrec korek wlewu oleju.
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7.7.4 Wymiana filtra wylotowego oleju

Zaleca sie stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej z odpowiednim
oznaczeniem CE.

Filtr wylotowy oleju zapobiega wydostawaniu sie oparéw oleju z pompy prézniowej wraz z
powietrzem wylotowym. Jesili filtr ulegnie nasyceniu, nie bedzie mozna osiggng¢ maksymalnego
poziomu podcisnienia. Filtr nalezy wymienia¢ w przypadku probleméw z podcisnieniem lub
zgodnie z harmonogramem konserwacji na stronie 50.

7.7.4.1 PompaBusch 8 m3/h

Rysunek 12: Wymiana filtra wylotowego oleju

Wykonaj ponizsze czynno$ci, aby usung¢ stary filtr wylotowy oleju:
1. Zdejmij pokrywe filtra (3) pompy prézniowej (1) i odtéz jg na  bok.
2. Wymontuj filtr wylotowy oleju (2) z pompy prézniowe;.
Wykonaj ponizsze czynnosci, aby zainstalowac nowy filtr wylotowy oleju:
3. WIi6z nowy filtr do pompy prézniowe;j.

Upewnij sie, ze o-ring jest prawidtowo umieszczony na wlocie filtra.
4. Zamontuj pokrywe filtra.
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7.7.4.2 PompaBusch 16 - 21 m3/h

Rysunek 13: Wymiana filtra wylotowego oleju

Wykonaj ponizsze czynno$ci, aby usung¢ stary filtr wylotowy oleju:
1. Zdejmij pokrywe filtra (4) pompy prozniowej (1) i odtéz jg na bok.
2. Wymontuj sprezyne piorowa (3) i odtoz jg na bok.
3. Usun stary filtr (2).
Wykonaj ponizsze czynnosci, aby zainstalowac nowy filtr wylotowy oleju:
4.  Witbéz nowy filtr do pompy prozniowej. Upewnij sie, Ze o-ring jest
prawidtowo umieszczony na wlocie filtra.
Zamontuj sprezyne pidrowa.
Zamontuj pokrywe filtra.
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7.7.4.3 Pompa Becker 16 - 21 m3/h

Rysunek 14: Wymiana filtra wylotowego oleju

Wykonaj ponizsze czynnosci, aby usungé stary filtr wylotowy oleju:

1. Poluzuj cztery sruby (3) mocujgce pokrywe filtra (4) i zdejmij pokrywe.

2. Obrdé stary filtr (2) 0 90° w lewo i wyciggnij go z obudowy pompy (1).

3.  Umiesc¢ stary filtr w odpowiednim pojemniku, aby zapobiec rozlaniu oleju.

Wykonaj ponizsze czynnosci, aby zainstalowac nowy filtr wylotowy oleju:

4.  Witéz nowy filtr do pompy prézniowe;j.

5. Obrdéé filtr 0 90° w prawo, az zatrzasnie sie na swoim miejscu.

6. Zamontuj pokrywe filtra i dokre¢ cztery Sruby. Upewnij sig, ze o-ring jest prawidtowo
umieszczony.
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7.7.5 Uruchamianie programu czyszczenia pompy

Program czyszczenia pompy uruchamia pompe prézniowg na 15 minut. Podczas tego programu
pompa i olej osiggajg temperature roboczg. Wilgo¢ w pompie jest absorbowana przez olej. Wysoka
temperatura powoduje odparowanie wilgoci z pompy i minimalizuje ryzyko korozji.

Zaleca sie uruchomienie programu przed pierwszym uzyciem urzgdzenia, po diuzszym postoju
urzgdzenia, a zwtaszcza przed wymiang oleju.

Program czyszczenia pompy nalezy uruchamia¢ co tydzien. W przypadku pakowania produktéw
zawierajgcych wilgo¢, takich jak zupy i sosy, program czyszczenia pompy powinien by¢
uruchamiany codziennie.

1. Wybierz program czyszczenia pompy.
Nacisnij przycisk Czyszczenie pompy (8). Po nacidnieciu tego przycisku pojawi sie okno
dialogowe z informacjami o cyklu kondycjonowania pompy. Cykl mozna uruchomié¢ z tej
pozycji, zamykajgc pokrywe.

FAVOURITES

0 < @

PRODUCT PROGRAMS

<@

FUNCTION PROGRAMS

?\49

MANUAL USE

2. Zamknij pokrywe, aby uruchomié program
czyszczenia pompy. Program czyszczenia pompy
bedzie dziata¢ przez 15 minut.
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8 Rozwigzywanie problemoéw i kody bledéw

Ponizsze tabele przedstawiajg mozliwe usterki i odpowiadajgce im przyczyny, a takze kroki,

ktére nalezy podjaé.

Blad

Czynnos¢

Wiecej informacji

Panel sterowania nie
podswietla sie

Podtgczy¢ urzgdzenie do
zasilania.

Podtgczanie urzadzenia na
stronie 20.

Instalacja elektryczna na
stronie 67.

Panel sterowania jest
wigczony, ale po zamknieciu
pokrywy nic sie nie dzieje

Sprawdzi¢ lub
wyregulowaé przetgcznik

pokrywy.

Skontaktowac sie z dostawca.

Niedostateczna préznia

koncowa

Sprawdzi¢ ustawienia

podcisnienia w programie i
dostosowac je.

Upewnic¢ sie, ze otwor
wylotowy nie jest zakryty.
Sprawdzi¢ poziom oleju w
pompie.
Sprawdzié¢/wymienic filtr
wylotowy oleju.
Sprawdzi¢/wymienic
uszczelke pokrywy.

Operacja na stronie 22.

Konserwacja pompy
prézniowej na stronie 55.

Wymiana filtra wylotowego
oleju na stronie 59.

Wymiana uszczelki pokrywy na
stronie 54.

Proces prozniowy jest powolny

Upewnic¢ sie, ze otwor
wylotowy nie jest zakryty.
Sprawdzi¢ poziom oleju
w pompie.
Sprawdzi¢/wymienic filtr
wylotowy oleju.

Wymiana filtra wylotowego
oleju na stronie 59.
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Biad

Czynnos¢é

Wiecej informacji

Worek prézniowy nie jest
prawidtowo uszczelniony

*  Wyciggna¢ listwe
uszczelniajgcg i oczysci¢
powierzchnie styku w
otworach montazowych
listwy uszczelniajgce;.

» Sprawdzi¢ i dostosowac
ustawienia programu.

* Sprawdzi¢/wymieni¢ tasme
teflonowsg i druty
uszczelniajgce.

* Sprawdzi¢/wymieni¢ gume
silikonowg uchwytow.

» Sprawdzi¢ wnetrze komory
pod katem zanieczyszczen
i wyczyscic je.

Operacja na stronie 22.

Wymiana drutu
uszczelniajgcego na stronie
51.

Wymiana gumy silikonowej
uchwytow na stronie
53.

Komunikaty btedéw

Biad

Czynnos¢

Wiecej informacji

Cykl zostat przerwany!

» Sprawdzi¢, czy
pokrywa jest otwarta.
+ Zamkngc¢ pokrywe.

Nie otwiera¢ pokrywy przed
zakonczeniem programu.

Awaria czujnika cisnienia!

» Sprawdzi¢, czy czujnik jest
podfgczony.

W przypadku ponownego
wystgpienia usterki nalezy
skontaktowacé sie z dostawca.

Konieczne czyszczenie pompy!

* Uruchomi¢ program
czyszczenia pompy.

Uruchom program czyszczenia

pompy, zamykajgc pokrywe.
Program trwa 15 minut.

Konieczna wymiana oleju!

* Konieczna jest kontrola
serwisowa.

Konieczna jest kontrola
serwisowa

Aby uzyskaé wiecej informaciji:
skontaktuj sie z dostawcag

— Henkelman
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9 Utylizacja

Oleju i podzespotow nie nalezy wyrzucac jako odpadéw domowych. W

v przypadku usuwania oleju lub podzespotéw po zakonczeniu okresu

» ‘ eksploatacji nalezy dopilnowac, aby wszystkie materiaty zostaty

. zebrane i zutylizowane lub ponownie wykorzystane w sposéb zgodny z
© prawem i przyjazny dla srodowiska.

f — g . .
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10 Aneksy

10.1 Dane techniczne

10.1.1 Seria Aura

Aura 35

Podstawowe

Temperatura otoczenia 5 do 30°C 5do 30°C 5 do 30°C 5 do 30°C

podczas pracy

Warunki pracy 10-90%
wilgotnos¢ wzgledna

(bez kondensacji)

Emisja hatasu

Maksymalna dzienna 5 h/dzien
wydajnosé

Wymiary maszyny

Szerokosc¢ 451 mm
Dtugosé 543 mm
Wysokosé 454 mm
Waga 36 kg
Maksymalna 150 mm

wysokosé produktu

Podtaczenie elektryczne
Napiecie zasilania *

Podtgczone obcigzenie *

Pompa prézniowa

Wydajnosé 8 m¥h
Olej 0.25 litra
Rodzaj oleju Foodmax
syntetycznego Air 32
Olej syntetyczny w -10 do
temperaturze otoczenia  40°C**

35+

10-90%

5 h/dzieh

451 mm

543 mm

454 mm
41 kg

150 mm

16 m3h
0.3 litra

Foodmax
Air 32

-10 do
40°C**

*Patrz tabliczka znamionowa maszyny.

**W przypadku innych temperatur nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca.

42

10-90%

491 mm

523 mm

464 mm
57 kg

180 mm

16 m3h
0.3 litra

Foodmax

Air 32

-10 do
40°C**

42+

10-90%

491 mm
523 mm
464 mm
61 kg

21 m/h
0.5 litra

Foodmax
Air 32

-10 do

40°C**

42XL

42XL+

5 do 30°C 5do 30°C

10-90%

5 h/dzieh

491 mm

613 mm

469 mm
68 kg

180 mm

16 m°/h
0.3 litra

Foodmax
Air 32

-10 do
40°C**

10-90%

<70 dB(A) <70 dB(A) < 70 dB(A) < 70 dB(A) < 70 dB(A) < 70 dB(A)
5 h/dzien 5 h/dzien

5 h/dzien

491 mm
613 mm
469 mm
72 kg

21 m/h
0.5 litra

Foodmax
Air 32

-10 do
40°C**

— Henkelman
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10.2 Instalacja elektryczna

Instalacja elektryczna zapewnia zasilanie pompy prézniowej, systemu zgrzewania i dziatanie
maszyny.

Wiecej informacji na temat struktury i dziatania instalacji elektrycznej mozna znalez¢ na
schemacie elektrycznym. Prosimy o kontakt z dostawcg w celu uzyskania schematu
elektrycznego.

A Prace przy instalacji elektrycznej moze wykonywac wytacznie ekspert techniczny.

Urzagdzenie sktada sie z nastepujgcych podzespotow elektrycznych:

@

Rysunek 15: Widok instalacji elektrycznej

1. Podiaczenie zasilania
Stuzy do podtgczenia urzgdzenia do zrodta zasilania.

2. Panel sterowania
Stuzy do obstugi funkcji sterowania. Urzgdzenie posiada nastepujgce opcje sterowania:

+ System sterowania Aura na stronie 23
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10.3 Krzywa preznosci pary wodnej
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Rysunek 16: Krzywa preznosci pary wodnej
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10.4 Ksigzka konserwacji

Ksigzka musi zawiera¢ wykonane:

Coroczne prace konserwacyjne

Powazniejsze wymiany i sytuacje awaryjne

Modyfikacje

Testy przyciskéw zatrzymania awaryjnego i urzgdzeh zabezpieczajgcych

Data:

Wykonywane przez:
(firma, technik)

Opis:

(charakter dziatan, ktére
czesci zostaly wymienio

ne)
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Data:

Wykonywane przez:
(firma, technik)

Opis:

(charakter dziatan, ktore
czesci zostaly wymienione)

= Henkelman
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vacuum packaging

Henkelman BV
Titaniumlaan 10

5221 CK’s-Hertogenbosch
The Netherlands

+31 (0)73 621 3671

Sales support
info@henkelman.com

Serviceltechnical support
service@henkelman.com
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